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Nawet mata czes¢ moze duzo zmienic

0-RINGI TO JEDEN TYLKO PRZYKLAD JAKOSCI GRACO

Czesc firmy Graco Czesc innej firmy

Po zanurzeniu w rozpuszczalniku na taki sam czas 0-ring firmy Graco (po lewej) jest wcigz
dobrze dopasowany, chroniac uszczelnienie boczne, natomiast 0-ring innej firmy (po prawej)
zwigkszyt Srednice i spucht w przekroju.

Wiecej informacji na graco.com/parts



Nie ryzykuj swojej reputacji, obnizajac jakos¢

To przydarzyto sie wczesniej: Wazna czes¢ urzadzenia nagle przestaje dziata¢ z powodu awarii jednego niewielkiego elementu.
Dlatego Graco nie uzywa przypadkowych czesci do budowy swoich urzadzen. Dobieramy i produkujemy wysokiej jakosci elementy,
na ktorych nasi klienci mogg polegac. Nasze urzadzenia sg lepsze, poniewaz ich czesci sg lepsze — pod wzgledem konstrukcii,
jakosci i wydajnosci.

Zaprojektowane, przetestowane i skonstruowane z mysla o niezawodnosci

Zalety konstrukcji tkwig w szczegotach. Zespot inzynierow Graco projektuje i szczegdtowo okresla kazdg
Czesc¢, kidra zostanie wykorzystana do budowy maszyny, nawet O-ringi. Wielokrotnie testujemy nasze czesci,
sprawdzajgc, czy zapewnig doskonate 0siggi, dtugi czas eksploatacji i wytrzymatosc. Na przyktad prototyp
maszyny Reactor 2 przeszedt ponad 150 testéw jakosci w naszym laboratorium i zostat uzyty do natrysku
ponad 120 000 litrow materiatu, zanim zostat zatwierdzony do produkciji. Nie mozesz sobie pozwoli¢ na
awarie urzadzenia w terenie. My tez nie.

Bezawaryjna praca kazdej czesci zalezy od innej czesci

Urzadzenia Graco sg projektowane jako jednolite systemy, a nie jako zbior oddzielnych czesci. Kazda czesé

jest projektowana z uwzglednieniem czesci, z ktérymi bedzie wspétpracowac, i odpowiednio dostosowywana.

Mozemy przygotowac mocowanie w taki sposob, by zwigkszy¢ moment dokrecenia i mocniej zacisngc inne

czesci. Mozemy dobrac takg substancje do produkcji O-ringéw, ktdra zapewni im wigkszg odpornos¢ na
dziatanie substancji chemicznych. Wymiana dowolnej czesci urzadzenia na czes¢ nizszej jakosci, ktora

nie zostata wyprodukowana przez Graco, moze spowodowac efekt domina, ktdry spowoduje
pogorszenie stanu nie tylko tej czesci, lecz takze innych czesci w catym systemie.

Chron swoja firme, uzywajac wytacznie oryginalnych
czesci Graco
Kiedy potrzebujesz czesci zamiennych, zawsze znajdg sie tansze

zamienniki. Ale po co ryzykowac? Przypadkowo dobrane czesci moga
pogorszy¢ dziatanie urzadzen Graco, a nawet je uszkodzic.

Inwestujesz w urzadzenia Graco ze wzgledu na ich wysokg jakosc.
0d tego zalezy dziatalnos¢ Twojej firmy. Dlatego chronigc te inwestycje,
chronisz swojg przyszto$¢. Ufaj wytgcznie oryginalnym czesciom Graco.




Zbuduj idealng maszyne Reactor™

Czesci Graco sg projektowane z myslg o wydajnosci

Kiedy zdecydujesz sig juz na pneumatyczne,
elektryczne lub hydrauliczne urzgdzenie Graco
Reactor, rownie wazne jest to, aby dobraé
podzespoty, ktére zapewnig maksymalng
wydajnos¢. Informacije, ktore sg do tego potrzebne,
znajduja sie w tej broszurze.

Informacje na temat urzadzen Graco Reactor
mozna znalez¢ w broszurze Urzadzenia do
natrysku pianki i polimocznika Reactor (300615).

Zbuduj kompletny system w Kilku krokach

1 Weze podgrzewane strony 10-11
Wybierz pomiedzy cisnieniem znamionowym
od 138 do 240 baréw (2000 lub 3500 psi,
od 13,8 do 24,0 MPa). Wybierz $rednice
wewnetrzng 3/8 cala lub 1/2 cala.

2 Weze hiczowe strony 10-11 J
Wybierz pomiedzy cisnieniem znamionowym -—
od 138 do 240 baréw (2000 lub 3500 psi,
od 13,8 do 24,0 MPa). Wybierz $rednice
wewnetrzng 1/4 cala lub 3/8 cala.

3 Pistolety natryskowe strony 12-13
Wybierz pistolet czyszczony powietrzem, cieczg
lub mechanicznie z dysza okragta lub ptaska.

Do pistoletu mozesz takze dobrac dysze i komorg
mieszania. W tabeli na stronach 26 i 27 znajdujg
sie przydatne informacie.

4 Pompy zasilajace strony 28-29
Wybierz pompe membranowa lub trokowa dla
materiatow standardowych montowanych na
beczkach Iub na cianie. Wybierz pompe ttokowa
2:1 lub 3:1 dla materiatow 0 wyzszej lepkosci.

5 Zestawy do mieszania strony 28-29
Dobierz zestaw do mieszania zywicy, aby
uzyskac jednorodny materiat. Mieszadta Graco
z rozktadanymi topatkami odznaczajg sie niskg
sitg $cinania, minimalizujac pienienie materiatu.




System zachowania proporcji Reactor™

Wiodace w branzy rozwigzania

Firma Graco opracowata wielostopniowy system do zapobiegania i wykrywania zaburzen proporciji. Zadaniem systemu zachowania proporcji
Reactor 2 jest wykrywanie proporcji, tak aby natrysk przebiegat przy zachowaniu wtasciwych proporgii i tolerancji. Poniewaz nie ma jednej
metody wykrywania wszystkich mozliwych problemdw, potrzebny jest niezawodny system wielostopniowy. W rozwigzaniu firmy Graco
zastosowano kombinacje mechanicznie potgczonych tlokowych pomp wyporowych, miernikow cisnienia oraz przeptywomierzy, ktore tworzg
niezawodny system zapewniajgcy niezrownane rezultaty w zachowaniu prawidtowych proporcji przy natrysku.

System zachowania statych proporcji firmy Graco to najlepsze
rozwiazanie w branzy

e Pewno$¢ prawidtowego natrysku pianki
e Komfort dla wiascicieli i wykonawcdw domow
e Eliminacja kosztownych napraw i poprawek

e Szybkie wykrywanie problemow sprzetowych i zaburzen proporcji podczas natrysku
e Poczucie pewnosci siebie dla poczatkujgcych wykonawcow natrysku

e (graniczenie ryzyka nieprawidtowego naktadania materiatu spowodowanego natryskiem
mieszaniny o ztych proporcjach

Kategoria
Typ

Obecnos¢
powietrza
w strumieniu
materiatu

zasilajaca
0 zbyt
niskiej
wydajnosci

Stabe
podawanie
materiatu

do dozownika

Problemy
zwigzane
z pompa
dozownika

‘) Wycieki

>y materiatu

Ograniczenie
za przeplywo-

o
,:\ mierzem

Tabela zmiennej
jednopunktowej

Niekontrolowana praca pompy
zasilajacej / brak sktadnikéw
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& LEPSZA

DOBRA

Metoda wykrywania przez system Reactor

Czujnik cisnienia
przy wlocie materiatu*

Nd.

Czujnik ci$nienia
wylotowego

~

Przeptywomierze

Y 4

Powietrze uwigzione
w przewodzie zasilajgcym
i/lub dozowniku

=
2

Zastosowanie zbyt duzej
komory mieszania

Zbyt wysokie cisnienie
ustawione w dozowniku

Zbyt diugie naciskanie
spustu pistoletu

N N NN

Zimny materiat

Zbyt niskie ci$nienie pompy
zasilajgcej

Uszkodzenie pompy zasilajacej
(uszczelki, kula sterujgca,
silnik pneumatyczny)

Brak ci$nienia pompy
zasilajgcej

Zatkany filtr na wlocie

Uszkodzenie kulki/gniazda
zaworu stopowego pompy
dozownika

N N N N N NN NN

Uszkodzenie kulki/gniazda
ttoka pompy dozownika

Uszkodzenie uszczelki pompy
dozownika

Nieszczelnos¢ migdzy
pompg dozownika
a przeplywomierzem

N N N N NN NN

Nieszczelnos¢ )
w podgrzewanym wezu

Nd.

Niedrozno$¢ w podgrzewanym
wezu, osady we wnetrzu
przewodu **

Nd.

Niedrozny filtr pistoletu**

Nd.

Zatkanie portu wiotowego
w pistolecie*™

Nd.

N N N NN NN
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Metoda wykrywania
przez system Reactor

Firma Graco zidentyfikowata najlepszg
metode wykrywania problemow, ktore
mogg prowadzi¢ do zaburzen proporcji
przy natrysku pianki. Te problemy

to tzw. zmienne jednopunktowe.

Dzigki monitorowaniu wartosci ciSnienia
na wlocie i na wylocie oraz natgzenia
przeptywu system Reactor 2 moze
wykrywacé te problemy i w razie potrzeby
wytgcza¢ maszyne. Operator moze

wtedy wprowadzi¢ niezbedne korekty,

aby wyeliminowac zaburzenie proporgcii.
Modele Reactor 2 Elite E-30, H-30, H-40,
H-50, E-XP2, H-XP2 i H-XP3 zawierajg teraz
zamontowane fabrycznie przeptywomierze

Zapoznaj sig

Z kompletna
dokumentacja na stronie
www.graco.com/RAWP




System zachowania proporcji Reactor™

Informacje potrzebne do zamawiania systemu zachowania proporcji

Zestawy osprzetu do przeptywomierza
niskocisnieniowego Reactor 2

Modele Reactor E-30 inne niz Elite (2018 i starsze)

25N749 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
filtry siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie,
modut sterowania silnikiem Motor Control Module
(MCM), wszystkie przewody i mocowanie

Zestawy osprzetu do przeptywomierza
wysokocisnieniowego Reactor 2

Modele Reactor E-XP2 inne niz Elite (2018 i starsze)

25P384 Zestaw Flow Meter — obejmuije przeptywomierze,
filtry siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie,
modut sterowania silnikiem Motor Control Module
(MCM), wszystkie przewody i mocowanie

Modele Reactor E-30 inne niz Elite (2019 i nowsze)

25N786 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
czujniki na wlocie, wszystkie przewody
i mocowanie

Modele Reactor E-XP2 inne niz Elite (2019 i nowsze)

25P385 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
czujniki na wlocie, wszystkie przewody i mocowanie

Do modeli Reactor E-30 Elite

25N913 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
filtry siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie,
wszystkie przewody i mocowania

Do modeli Reactor E-XP2 Elite

25P386 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze, filtry
siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie, wszystkie przewody
i mocowania

Modele Reactor E-30i (generacja 2)

25N926 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
filtry siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie,
wszystkie przewody i mocowania

Modele Reactor E-XP2 Elite (2019 i nowsze)

25P383 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
wszystkie przewody i mocowanie

Modele Reactor H-30, H-40 oraz H-50 inne niz Elite

25N786 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
czujniki na wlocie, wszystkie przewody
i mocowanie

Modele Reactor E-XP2i

25P387 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze, filtry
siatkowe typu Y z czujnikami na wlocie, wszystkie przewody
i mocowania

Do modeli Reactor H-30, H-40 oraz H-50 Elite

25N748 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
wszystkie przewody i mocowanie

Do modeli Reactor H-XP2 oraz H-XP3 innych niz Elite

25P385 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
czujniki na wlocie, wszystkie przewody i mocowanie

Do modeli Reactor H-XP2 oraz H-XP3 Elite

25P383 Zestaw Flow Meter — obejmuje przeptywomierze,
wszystkie przewody i mocowanie




Technologia z aplikacjg Reactor™ Connect

Przejmij kontrole nad swojg firma

Technologia z aplikacja Reactor Connect

Nanow_s‘&i_‘ e Reactor 2 sg posiadajg osprzet
 potrzebny ystania z aplikacji Reactor Connect.
model nie posiada takiego osprzetu,
Jodanie zestawu aplikacji z celu
L i przychoddw z dziatalnoci.
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Technologia z aplikacjg Reactor™

Przejmij kontrole nad swojg firma

ReGCfOIf:C:bI nect Raporty
Rzeczywisty
czas natrysku

Zuzycie materiatu
na dziert

Funkcje aplikacji Reactor Connect sg przeznaczone zaréwno dla Detenny vﬂ'}f,i'éﬁk,. -
urzadzen natryskowych, jak i wiascicieli/menedzerdw. W przypadku

urzgdzen natryskowych sterowanie maszyng Reactor 2 mozliwe

jest za pomoca telefonu, dzigki czemu jej regulacja nie wymaga

podchodzenia do wézka. Wiasciciele/menedzerowie moga o cystomnu Roactor
monitorowac urzadzenia i pracownikdw, szybko rozwigzywac

problemy, zapisywac dane dotyczgce natrysku, wykorzystywac

raporty w celu lepszego zrozumienia swojej dziatalnosci

i dostarczania klientom dokumentacji potwierdzajacej, ze praca

zostata wykonana zgodnie ze specyfikacjami producenta.

Wskazniki stanu
systemu Reactor

Ekran pulpitu
z obstugg wielu
systemow

Wiecej informacii: Wyswietlanie wydarzeni

www.graco.com/reactorapp
www.reactorconnect.graco.com

Przetgczanie migdzy systemami
Reactor 2

(TR 12:49 PM 26%

Reactor 2 C
Status: Active Spray

TEMPERA

G GrAcO

Wyswietlanie poziomow Wigczanie/wytaczanie systemu

materiatu w beczkach

FURE

Wiaczanie/wytaczanie
stref grzewczych
Regulacja temperatur
Wybor trybow: 243: 542: 22.°c
natrysk/parkowanie/
praca krokowa i Wigczanie/wytgczanie
pompy

is0

o . . . 83 - 83 bar 81 Y
Wyswietlanie liczby cykli Cycles Material Usage

31 3,7 lite Wyswietlanie
. B zuzycia materiatu
Resetowanie cyklu »

Regulacja cisnienia

(tylko systemy elektryczne)



Raporty w aplikacji Reactor™ Connect

Przejmij kontrole nad swojg firma

Raporty dotyczace wydajnosci systemu Reactor

Generuj raporty wedtug typu i zakresu danych oraz maszyn Reactor.
Raporty mogg by¢ wySwietlane, zapisywane i przesytane z Twojego telefonu.

Dostepne raporty

e Raport podsumowujgcy proporcje
e Raport szczegotowy
o \Wykres proporcji

Raporty dotyczace zadan, zuzycia materiatu,
wydajnosci i wykorzystania maszyny:

e Raport dzienny dotyczacy urzadzenia Reactor
e Raport podsumowujgcy dla urzadzenia Reactor
e \Vykres proporcji

Raporty dotyczace urzadzenia Reactor:

Raport dotyczacy statusu urzadzenia Reactor
Raport dotyczacy alarmdw urzadzenia Reactor
Wykresy temperatury i ciSnienia

Raport danych dotyczgcych urzadzenia Reactor
(petne dane pobierane co minute)

PRZYKEAD 3: Przyktadowy raport z wykresem proporcji

1.25:1

1.20:1
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090:1
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0.80:1

0.75:1

7:00am 800am 9:00am 10:00 am 11:00 am 12:00 pm 1:00 pm 2:00 pm 3:00 pm 4:00 pm

” Time of Day
Przyktady raportow
PRZYKAD 1: Przyktadowy raport podsumowujgcy dla urzadzenia Reactor
Reactor Cycle Material Usage Power On Time Actual Spray Time Productivity Machi Days
IMEI Name Count (gallons) (hours) (hours) (gallons/hour) Utilization of Use
1111111111111 Graco #1 3206 203.3 29.0 10.5 7.0 36% 5
222222222222222 Graco #2 3664 100.1 11.6 4.6 8.6 40% 3
333333333333333 Graco #3 2252 142.8 23.1 8.6 6.2 37% 4
444444444444444 Graco #4 2395 177.2 31.7 7.8 5.6 25% 5
555555555555555 Graco #5 1248 92.3 5.7 2.8 16.2 49% 2
Total — 12765 715.6 101.1 34.3 71 34% 19
PRZYKLAD 2: Przyktadowy raport szczegotowy
Material Temp Avg Avg
Usage Ratio Temp A Avg Temp B Avg Hose Temp Pressure | Pressure
Reactor Start End A+B Avg Ratio Alarm Setpoint | Temp A | Setpoint | Temp B | Setpoint Hose Setpoint | Aand B
IMEI Name Date Date (gallons) Ratio Range Count (°F) (°F) (°F) (°F) (°F) (°F) (psi) (psi)
Graco
app 0.99 - 1,280 -
357520072734862 | simulator 1/28/19 1/28/19 116 1.01:1 1.02:1 74-75 75 74-75 74 84 -85 84 1,280 1,282
0.95 -
357520076059928 | SPFA #1 1/28/19 1/28/19 74 1.00:1 1.04:1 - 130 130 130 130 130 130 1,200 1,199
0.96 - 125 - 120 - 125 -
357520076060785 | SPFA #2 1/28/19 1/28/19 142 0.99:1 1.06:1 1 125 125 125 124 125 124 1,150 1,149

Informacje potrzebne do zamawiania zestawdéw do obstugi aplikacji Reactor2

25D612 Zestaw do modernizacji systemu Reactor 2 — Systemy elektryczne/hydrauliczne
25D614 Zestaw do modernizacji systemu Reactor 2 — Systemy zintegrowane (E-30i, E-XP2i)

25D878 Antena do zastosowan zewnetrznych



Weze podgrzewane Graco

Zaprojektowane z my$lg o precyzyjnym i rownomiernym podgrzewaniu

Dlaczego weze podgrzewane Graco

Weze Graco sg owijane miedzianym elementem grzejnym

o0 odpowiedniej gestosci, kidry zapewni wiasciwe i rownomierne
ogrzewanie. Weze inne niz Graco moga nie podgrzewac w taki sam
sposob, wigc ich uzycie grozi przegrzaniem lub niedogrzaniem
materiatu. Zamienne uzycie wezy Graco z wezami innych
producentdw moze by¢ jeszcze bardziej niebezpieczne — rdznice
temperatur moga by¢ bardzo wysokie, co grozi uszkodzeniem
urzadzenia i stwarza realne zagrozenie dla pracownikow.

Tryb sterowania rezystancja — najnowsza
technologia sterowania wezem (RCM)

Maszyny Reactor 2 mogg teraz regulowac
‘ ! temperature weza poprzez tryb sterowania
- rezystancja. Tryb sterowania rezystancjg (RCM)
-W- oferuje sterowniki, ktore umozliwiajg wezom
podgrzewanie i kontrole temperatury bez kabli RTD
i bez czujnika temperatury cieczy (FTS). RCM to nowe
oprogramowanie, ktdre wykorzystuje rezystancje elektryczng elementu
grzejnego weza do monitorowania i sterowania temperaturg weza.
Zaletg korzystania z RCM jest bardziej rownomierne ogrzewanie
chemiczne bez goracych i zimnych miejsc spowodowanych brakiem
izolacji weza lub pozostawieniem zwinigtego weza na wieszaku.
RCM eliminuje réwniez najczestszy problem z nagrzewaniem
sie weza: przegrzanie spowodowane niewtasciwg izolacjg FTS
(brak izolacji weza w miejscu FTS). RCM wspotpracuje wytgcznie
z oryginalnymi podgrzewanymi wezami Graco. Dzigki aktualizacji
oprogramowania Reactor 2 kazdy model Reactor 2 moze korzysta¢
Z trybu rezystancji. (Oprogramowanie RCM nie jest dostepne
w zintegrowanych modelach Reactor).

10

Czujniki temperatury ptynu — wazne
zabezpieczenie

Zanim wprowadzono tryb rezystancji, tradycyjnym
sposobem utrzymywania statej temperatury materiatu

i jakosci natryskiwanej pianki i powtok byty czujniki
temperatury ptynu FTS. WezZe podgrzewane sg
projektowane tak, aby utrzymywac temperature
materiatu podczas natrysku. Graco w kazdym przypadku
zaleca umiejscowienie czujnika FTS jak najblizej weza
biczowego, aby monitorowa¢ temperature materiatu przy
samym wylocie. Graco oferuje czujniki FTS wykonane

w dwdch technologiach: RTD, czyli oporowe detektory
temperatury i termopary.

Oporowy detektor temperatury (RTD)

Urzadzenie Reactor 2 firmy Graco wykorzystuje
technologie RTD. Czujniki RTD zapewniajg najwigksza
precyzje i najlepszg powtarzalno$¢ pomiaru temperatury
materiatu w wezu. Technologia RTD umozliwia
automatyczne wytaczenie maszyny w przypadku
uszkodzenia czujnika, co pozwala unikngé straty czasu

i materiatu.

Termopara - technologia pierwszej generaciji

Modele Reactor pierwszej generacii firmy Graco oraz
modele Gusmer wykorzystujg technologie termopary.
Termopary sg bardzo doktadnym i niezawodnym
sposobem monitorowania i utrzymywania temperatury.
Wezy wyposazonych w termopary nie mozna wymieniac
na weze z czujnikami RTD.

Ostona przed Scieraniem — ochrona inwestycji
Ostona Xtreme-Wrap™ zapewnia dodatkowg ochrong
przed Scieraniem i wydiuza czas eksploatacji weza.
Dostepne sg weze sprzedawane razem z ostong Xtreme-
Wrap oraz zestawy do modernizaciji juz uzywanych wezy
Firmy Graco.



Informacje dotyczgce zamowien

Weze podgrzewane

0SEONA WEZA PRZED SCIERANIEM, ZESTAW

247243
247244
246077
246805
246078
246456
25M493
25M494
25M495

Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap, zestaw 2,4 m (8 ft)
Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap, zestaw 15,7 m (55 ft)
Ostona przed $cieraniem, oplot z poliestrowej siatki 2,1 m (7 ft)
Ostona przed $cieraniem, oplot z poliestrowej siatki 7,6 m (25 ft)
Ostona przed $cieraniem, oplot z poliestrowej siatki 15 m (50 ft)
Ostona przed $cieraniem, polietylen 15 m (50 ft)

ZESTAW, X-WRAP, REKAW, 50 ft-15m

ZESTAW, X-WRAP, REKAW, waz biczowy, 10 ft-3 m

ZESTAW, X-WRAP, OSLONA ZLACZA

WEZE BICZOWE

246050
260042
246055
260043
246056
249586
258701
25P770
25P7T1
25P772
25P773

LP1/4calax6,3mmx3 m
LP1/4 calax6,3mmx6 m

10 stdp), ostona przed Scieraniem Xtreme-Wrap
20 stdp), ostona przed Scieraniem Xtreme-Wrap
HP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (10 stdp), ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
HP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (20 stdp), ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
HP 3/8 cala x 9,5 mm x 6 m (10 stdp), ostona przed $cieraniem

LP 1/4 cala x 6,3 mm x 91 cm (3 stopy), ostona przed $cieraniem

XHP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (10 stdp), ostona przed $cieraniem

LP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (10 stdp) Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
LP 1/4 cala x 6,3 mm x 6 m (20 stdp) Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
HP 1/4 cala x 6,3 mm x 3 m (10 stdp) Ostona przed $cieraniem Xtreme-Wrap
HP 1/4 cala x 6,3 mm x 6 m (20 stdp) Ostona przed Scieraniem Xtreme-Wrap

NISKIE CISNIENIE, 138 BAROW

(2000 PSI, 13,8 MPA), SREDNICA 1/4 CALA (6,3 MM)

246048
249587
246045
246074

LP 1/4 cala x 6,3 mm x 7,6 m (25 stp), termopara
LP 1/4 cala x 6,3 mm x 7,6 m (25 stdp), przewdd uziemienia
LP 1/4 cala x 6,3 mm x 15 m (50 stdp), termopara
LP 1/4 cala x 6,3 mm x 15 m (50 stdp), przewdd uziemienia

NISKIE CISNIENIE, 138 BAROW

(2000 PSI, 13,8 MPA), SREDNICA 3/8 CALA (9,5 MM)

246049
261328
246046
246075
256549

24Y549

246678
24Y678

247839
24K240
24Y240

24K394
24Y394

LP 3/8 cala x 25 stdp (9,5 mm x 7,6 m), termopara
LP 3/8 cala x 25 stdp (9,5 mm x 7,6 m), przewdd uziemienia
LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), termopara
LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), przewdd uziemienia

LP 3/8 cala x 50 st6p (9,5 mm x 15 m), przewdd uziemienia
z ostong przed Scieraniem

LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), przewdd uziemienia
z ostong przed Scieraniem Xtreme-Wrap

LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), termopara z ostong przed $cieraniem

LP 3/8 cala x 50 st6p (9,5 mm x 15 m), termopara z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD
LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem

LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD i CAN z ostong przed Scieraniem

LP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

NISKIE CISNIENIE, 138 BAROW

(2000 PSI, 13,8 MPA), SREDNICA 1/2 CALA (12,7 MM)

246047
246076
24N000
24N001

LP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), termopara

LP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), przewdd uziemienia

LP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem

LP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), RTD i CAN z ostong przed $cieraniem

WYSOKIE CISNIENIE, 240 BAROW

(3500 PSI, 24,0 MPA), SREDNICA 3/8 CALA (9,5 MM)

246053
249588
246679

24Y679

24U743
24K241
24Y241

24K395
24Y395

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), termopara

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), przewdd uziemienia

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD termopara z ostong przed
Scieraniem

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), termopara z ostong przed scieraniem
Xtreme-Wrap

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD i CAN z ostong przed scieraniem

HP 3/8 cala x 50 stdp (9,5 mm x 15 m), RTD z ostong przed $cieraniem
Xtreme-Wrap

WYSOKIE CISNIENIE, 240 BAROW (3500 PSI, 24,0 MPA)

SREDNICA 1/2 CALA (12,7 MM)

246054
261335
256548
24N002
24N003

HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), termopara

HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), przewdd uziemienia

HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), termopara z ostong przed $cieraniem
HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), RTD z ostong przed scieraniem

HP 1/2 cala x 50 stdp (12,7 mm x 15 m), RTD i CAN z ostong przed $cieraniem

AKCESORIA DO WEZY

24K207
24N450
261669
24523

Zestaw FTS z oporowym detektorem temperatury (RTD)
Przewdd oporowego detektora temperatury 50 stdp (15 m)
Zestaw FTS z termoparg

Przewdd termopary 50 stdp (15 m)
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Pistolety natryskowe Graco

Parametry techniczne

Wykonawcy budowlani na catlym $wiecie wybierajg pistolety natryskowe Graco ze wzgledu na ich wyjgtkowa trwatos¢ i niezawodnos$c.

Graco oferuje trzy rodzaje pistoletdw do natrysku pianki i polimocznika: czyszczone cieczg, czyszczone powietrzem i czyszczone

mechanicznie.

Model P

Materiaty natryskiwane

o)
iy

‘ Czyszczenie ciecza

FUSION™ CS

Pianki i lakiery

‘ Czyszczenie powietrzem

FUSION™ AP

Pianki i lakiery

FUSION™ PC

Pianki i lakiery

P2

Pianki i lakiery

‘ Czyszczenie mechaniczne ‘

FUSION™ MP

Pianki i lakiery

Wydajnos¢ maksymalna

11,3 kg/min (25 Ib/min)

22,7 kg/min (50 Ib/min)

18 kg/min (40 Ib/min)

18 kg/min (40 Ib/min)

22,7 kg/min (50 Ib/min)

Wydajnos¢ minimalna

<0,45 kg/min (< 1 Ib/min)

1,4 kg/min (3 Ib/min)

1,4 kg/min (3 Ib/min)

1,4 kg/min (3 Ib/min)

0,9 kg/min (2 Ib/min)

Maksymalne cisnienie
robocze cieczy

240 barow
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 barow
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 barow
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 barow
(3500 psi, 24,0 MPa)

Maksymalne cisnienie
robocze powietrza

9 bar (130 psi, 0,9 MPa)

9 bar (130 psi, 0,9 MPa)

9 bar (130 psi, 0,9 MPa)

7,6 bar
(110 psi, 0,76 Mpa)

9 bar (130 psi, 0,9 MPa)

na wlocie
Maksymalina o o o o o o ° ° o o
temperatura materiatu 94°C (200°F) 94°C (200°F) 94°C (200°F) 93°C (200°F) 94°C (200°F)
Masa (ze zbloczem) 1,2 kg (2,6 Ib) 1,1kg (2,42 Ib) 1,3kg (2,86 Ib) 1,2 kg (2,6 Ib) 1,3kg (2,86 Ib)
Srednica wiotu /4 npt 1/4 npt 1/4 npt 1/4 npt 1/4 npt
powietrza  nypel szybkorozigczny nypel szybkorozigczny nypel szybkorozigczny nypel szybkoroztgczny
Wielkos¢ wlotu (IS0) -5 JIC; 1/2-20 UNF -5 JIC; 1/2-20 UNF -5 JIC; 1/2-20 UNF -5 JIC; 1/2-20 UNF -5 JIC; 1/2-20 UNF
komponentuA  obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy

Wielko$¢ wlotu (zywica)
komponentu B

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

-6 JIC; 9/16-18 UNF
obrotowy

Czesci mokre

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
weglik, o-ringi odporne
chemicznie

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
weglik, o-ringi odporne
chemicznie

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
weglik, o-ringi odporne
chemicznie, anodowane
aluminium, nylon, o-ringi
nieodporne chemicznie

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
mosiadz, weglik,
fluoroweglowe O-ringi

Aluminium,

stal nierdzewna,
platerowana stal weglowa,
mosiadz,

stop poliweglanowy,
odporne chemicznie
0O-ringi, UHMWPE,

dysza ceramiczna.

Wymiary pistoletu 16,5x20,6 x9,1 cm 19x20,6 x 8,4 cm 20,6 x 20,6 x 8,4 cm 17,5x22x8,9cm 19,3x20,6 x7,9¢cm
ymiary p (6,5x8,1x3,6 cala) (7,5x8,1x3,3cala) (8,1 x8,1x3,3cala) (6,9 x8,7 x 3,5 cala) (7,6 x8,1x3,1 cala)
Instrukcja obstugi 312666 309550 3A7314 313213 309856

Zastosowania

Izolacja budynkow
mieszkalnych, dachy,
inne pianki poliuretanowe
i polimocznik

Izolacja budynkoéw
mieszkalnych, dachy,
beton, zabezpieczenia
przed wilgocig i inne pianki
poliuretanowe i powtoki

z elastomeréw

Izolacja budynkdw
mieszkalnych, dachy,
beton, zabezpieczenia
przed wilgocig i inne pianki
poliuretanowe i powtoki

z elastomerow

Izolacja budynkow
mieszkalnych, dachy,
beton, zabezpieczenia
przed wilgocig i inne pianki
poliuretanowe i powtoki

z elastomerdw

Izolacja budynkéw
mieszkalnych, dachy,
beton, zabezpieczenia
przed wilgocig i inne pianki
poliuretanowe i powtoki

z elastomeréw
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Pistolety czyszczone powietrzem

Utatwione nakfadanie wielosktadnikowe

Pistolet czyszczony powietrzem Fusion™ AP — tatwy w uzyciu i konserwacji

Dzigki praktycznym udogodnieniom, takim jak ergonomiczny uchwyt, Fusion AP pozwala natryskiwac catymi dniami bez zmeczenia.

e (zyszczenie dyszy strumieniem powietrza redukuje nagromadzenie materiatu i zapychanie
e Komory mieszania wykonane z utwardzonej stali nierdzewnej majg duzg trwato$¢

e Uszczelnienia boczne o dtuzszym okresie przydatnosci do uzycia zmniejszajg naktady
na konserwacje i pozwalajg natryskiwac wigcej réznych materiatéw — opcje ze stali
nierdzewnej i stopu poliweglanowego

e Zaawansowany modut mieszania i konstrukcja dyszy poprawiajg mieszanie

¢ QOdporne na rozpuszczalniki komponenty i O-ringi pozwalajg nasgczy¢ caty pistolet,
nie powodujac pecznienia czy uszkodzen

¢ Codzienne czynnosci konserwacyjne trwajg kilka sekund przy zastosowaniu portu smarowania
e tatwa w obstudze konstrukcja sprawia, ze konserwacja jest szybka i tatwa

Dokrecana recznie |
przednia nakretka l

Czyszczenie i konserwacja uszczelnienia
i komory mieszania bez narzedzi

Trwate uszczelnienia boczne

Masywna konstrukcja ze stali
nierdzewnej lub PolyCarballoy dla

zapewnienia dtuzszej zywotnosci Ttok powietrza

Komora Cyclone-Mix™

Skuteczny mechanizm
uruchamiania/roztgczania

1 hartowana stal nierdzewna
’ zapewnia dtuzszy
O czas eksploatacji Blokada
bezpieczenstwa
ssi OO gy (i
il

Precyzyjnie obrobiona

Wigczanie/Wyfgczanie

¥0-09..,

Ergonomiczny uchwyt

Szybko roztgczalny
przedziat cieczy

tatwo wymienialne
komory mieszania
bez uzycia narzedzi

tagodnie wyprofilowany

uchwyt polepsza komfort
Zawory zwrotne pracy operatora

Z filtrami siatkowymi i zmniejsza zmeczenie

Kartridzowa budowa
dla tatwiejszej konserwacji
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Informacje dotyczgce zamowien

Pistolet Fusion AP

PISTOLETY FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM, OKRAGtE PISTOLET FUSION CZYSZCZONY POWIETRZEM, PtASKI

246099 AR2020 (000) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,020) 247101  AF2020 komora mieszania z ptaskg dyszg FT0424
246100 AR2929 (00) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,029) 247102  AF2020 komora mieszania z ptaska dysza FT0438
246101  AR4242 (01) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,042) 247103 AF2020 komora mieszania z ptaskg dysza FT0624
246102 AR5252 (02) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,052) 247104  AF2020 komora mieszania z ptaskg dysza FT0638
246103 AR6060 (03) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,060) 247107  AF2020 komora mieszania z ptaskg dysza FT0838
246104 AR7070 (04) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,070) 247108 AF2020 komora mieszania z ptaskg dyszg FT0848
246105 AR8686 (05) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,086) 247111 AF2929 komora mieszania z ptaskg dyszg FT0424
248617 Komora mieszania AR3737, rozmiary pomigdzy AR2929 i AR4242 247112 AF2929 komora mieszania z ptaska dysza FT0438
24D581 AW2828 (00) strumien szeroki, okragly 247113 AF2929 komora mieszania z ptaskg dysza FT0624
249529  AW3939 (01) strumien szeroki, okragly 247114 AF2929 komora mieszania z ptaskg dysza FT0638
249530 AW4646 (02) strumien szeroki, okragty 247117  AF2929 komora mieszania z ptaskg dysza FT0838
248408 Pistolet do nanoszenia kleju do systeméw dachowych 247118  AF2929 komora mieszania z ptaskg dysza FT0848
z weing AR7070 247121  AF4242 komora mieszania z ptaskg dysza FT0424

249525  Pistolet do $cian szkieletowych z AF4242 i FTM979 247122  AF4242 komora mieszania z ptaskg dyszg FT0438
249526  Pistolet do $cian szkieletowych z AF5252 i FTM979 247123  AF4242 komora mieszania z ptaska dysza FT0624
247124  AF4242 komora mieszania z ptaskg dysza FT0638

KOMORY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM, gg}% ﬁﬁgﬁ Eomora mieszania z Dias:za gyszq Eggig

omora mieszania z ptaskg dyszg

OKRAGEE (Z NARZEDZIAMI_ DO_ CZYSZCZENIA) 247131  AF5252 komora mieszania z ptaska dysza FT0424
AR2020  (000) komora mieszania (wielkosc otworu 0,020) 247132  AF5252 komora mieszania z ptaska dyszg FT0438
AR2929  (00) komora mieszania (wielkosc otworu 0,029) 247133  AF5252 komora mieszania z ptaska dysza FT0624
AR3737  Komora migszania z (wielkos¢ otworu 0,037) 247134  AF5252 komora mieszania z ptaskg dysza FT0638
AR4747  Komora mieszania (rozmiar otworu 0,047) 247137  AF5252 komora mieszania z ptaskg dysza FT0838

ARA4242  (01) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,042) 247138  AF5252 komora mieszania z ptaska dysza FT0848
AR5252 (02) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,052)
AR6060 (03) komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,060)

)

ART070 (0% Komors miccoamia (wiefkos oiwora 0.070 KOMORY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM,

AR8686  (05) komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,086) PELASKIE (Z NARZEDZIAMI DO CZYSZCZENIA | O-RINGIEM)
AR2232  ZESTAW KOMORY MIESZANIA, STRUMIEN OKRAGEY 2232 AF2020  (000) komora mieszania AF2033 Komora z innej proporcji mieszania
AR2942  ZESTAW KOMORY MIESZANIA, STRUMIEN OKRAGLY 2942 AF2929  (00) komora mieszania AF2942 Komora z innej proporcji mieszania
AR3729  ZESTAW KOMORY MIESZANIA, STRUMIEN OKRAGLY 3729 AF4242  (01) Komora mieszania
AF5252  (02) Komora mieszania
KOMORY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM,
SZEROKIE OKRAGLE (Z NARZEDZIAMI DO CZYSZCZENIA) DYSZE FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM, PLASKIE
AW2222  50% szerszy strumief w poréwnaniu z AR2020 FT0424  Niski przeptyw, dysze dajgce strumieri od 8 do 10 cali
AW2828 50% szerszy strumieri w poréwnaniu z AR2929 FT0438  Sredni przeptyw, strumien od 8 do 10 cali
AW3333  50% szerszy strumien w poréwnaniu z AR3737 FT0624  Niski przeptyw, dysze dajace strumien od 12 do 14 cali
AW3939 50% szerszy strumien w poréwnaniu z AR4242 FT0638  Sredni przeptyw, strumien od 12 do 14 cali
AW4646 50% szerszy strumieri w poréwnaniu z AR5252 FT0838  Sredni przeptyw, strumien od 16 do 18 cali
AW5757  50% szerszy strumien w poréwnaniu z AR6060 FT0848  Wysoki przeptyw, strumien od 16 do 18 cali
AW6464 50% szerszy strumien w poréwnaniu z AR7070
AW8282  50% szerszy strumien w poréwnaniu z AR8686 FUSION CZYSZCZONY POWIETRZEM Z OPCJA POLYCARBALLOY
255201 Komora mieszania AP Fusion z uszczelnieniem bocznym/
KOMORY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE POWIETRZEM, PolyCarballoy - AR4242(01)

255202 K APF I b
Z POWEOKA CHROME-X (Z NARZEDZIAMI DO CZYSZCZENIA) o ol R s, - uszczelmeniem bocznym
AR20CX Komora mieszania (000) (otwdr 0,020) NOWOSC

AR29CX Komora mieszania (00) (otwor 0,029)
AR37CX Komora mieszania (otwor 0,037) PISTOLETY SPECJALNE FUSION

(

©
AR42CX  Komora mieszania E 01) (otwor 0,042) 248408 Pistolet reczny Fusion AP do nanoszenia klejow (AR7070)
AR47CX  Komora mieszania (otwor 0,047) 248597  Pistolet reczny Fusion czyszczony rozpuszczalnikiem
(
(
(
(

AR52CX Komora mieszania (02) (otwor 0,052)
ARBOCX Komora mieszania (03) (otwdr 0,060)
AR70CX Komora mieszania (04) (otwér 0,070)
AR86CX Komora mieszania (05) (otwor 0,086)

USZCZELNIENIA BOCZNE

25N571  Zestaw, kartridz A — Chrome-x
25N572  Zestaw, kartridz B — Chrome-x
25N573  Zestaw, uszczelnienie boczne, 2 szt. — Chrome-x

246348  Zestaw O-ring6w uszczelnienia bocznego,
obejmuje 2 uszczelnienia boczne z 0-ringami

249990 Uszczelnienia boczne PolyCarballoy, opak. 2 szt.

277298  Uszczelnienia boczne PolyCarballoy, opak. 50 szt.

246349  Zespot kartridza A (izocyjanian), SST, uszczelnienie i O-ringi
246350  Zespot kartridza B (Poly), stal nierdzewna, uszczelnienie i O-ringi
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Informacje dotyczgce zamowien

Pistolet Fusion AP

PISTOLET FUSION AUTOMATYCZNY

(Wszystkie zestawy Auto Fusion wymagaja elektrozaworow 4-droznych)

115807  4-drozny elekirozawdr, 24 V DC
248376  Fusion automatyczny AP, okragty, AR2929 (00)
248377  Fusion automatyczny AP, okragty, AR4242 (01)
248378  Fusion automatyczny AP, okragty, AR5252 (02)
248379  Fusion automatyczny AP, okragty, AR6060 (03)
248380  Fusion automatyczny AP, ptaski, AF2020, FT0424 (ptaska dysza)
248381  Fusion automatyczny AP, ptaski, AF2929, FT0438 (ptaska dysza)
248382  Fusion automatyczny MP, okragty, bezposredni wirysk,
XR2929, RTM040 (dysza ceramiczna)
248383  Fusion automatjlczny MP, okragty, bezpodredni wirysk,
XR3535, RTM040 (dysza ceramiczna)
248384  Fusion automatyczny MP, ptaski, bezposredni wirysk,
XF1313, FTM317 (dysza ceramiczna;)

248385  Fusion automatyczny MP, ptaski, bezposredni wirysk,
XF1818, FTM424 (dysza ceramiczna;)

248386  Fusion automatyczny MP, okragly, MR3535, RTM040
(dysza ceramiczna)

248387  Fusion automatyczny MP, okragly, MR5757, RTM070
(dysza ceramiczna)

248647  Auto Fusion — czyszczony rozpuszczalnikiem

ZESTAWY DYSZ PRZEDtUZAJACYCH
DO PISTOLETU CZYSZCZONEGO POWIETRZEM

248010  Zestaw dyszy przedtuzajacej dla komory mieszania AR2020/AF2929
248011  Zestaw dyszy przedtuzajacej dla komory mieszania AR2929/AF2929
248012  Zestaw dyszy przedtuzajacej dla komory mieszania AR4242/AF4242
248013  Zestaw dyszy przedtuzajacej dla komory mieszania AR5252/AF5252
248014  Zestaw dyszy przedtuzajacej dla komory mieszania AR2020/AF2929
248015  Zestaw dyszy przediuzajacej dla komory mieszania AR2929/AF2929
248016  Zestaw dyszy przedtuzajacej dla komory mieszania AR4242/AF4242
248017  Zestaw dyszy przedtuzajacej dla komory mieszania AR5252/AF5252
248020  Zestaw gtowic rozpylajacych do dyszy przedtuzajgcej

248018  Zestaw uszczelniajacy ptaskiej dyszy przediuzajgcej

248019  Zestaw uszczelniajgcy okragtej dyszy przedtuzajacej

249421  Zestaw Fusion do $cian szkieletowych

240358  Zestaw dyszy do pistoletu Fusion TP 100

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH
DO PISTOLETU FUSION CZYSZCZONEGO POWIETRZEM

24W849  Zestaw czgsci zamiennych do pistoletu Fusion AP,
w zestawie ze skrzynka

CZESCI | AKCESORIA DO PISTOLETU FUSION AP

15B772

15D234
15B210

15B801

15B565
15B817
150546
117509
117510
117661

117773
117792
118665
119386
244914
246012
246347

246351
246352
246354
246355

246356
246357
246358
246359
246360

246361

246731
246944

246945
248128
248129
248130
248131

248132
248133
248135
248137

248139

248229
248279

248280
248414

248415
248528
250632

Waz powietrza 1/8 cala (3,18 mm), dtugosc 18 cali (0,46 m),
uzywany do podtaczania pistoletu do weza biczowego

Narzedzie do czyszczenia dysz ptaskich

Gtowica rozpylajaca, strumien okragly dla pistoletu Fusion
czyszczonego powietrzem

Gtowica rozpylajgca, strumien plaski dla pistoletu Fusion
czyszczonego powietrzem

Zawor kulowy

Zblocze do ptukania pistoletu

Zestaw do czyszczenia pistoletu Fusion
Szybkoztacze meskie 1/4 npt, powietrze
Szybkoztgcze zenskie 1/4 npt, powietrze

Uchwyt zaciskowy, dwustronny uchwyt zaciskowy,
Z obracanymi zaciskami

Smar Fusion, kartridz 3 oz. (248280 — opak. 10 szt.)
Smarowniczka Fusion

Smarowanie Fusion, tuba 4 oz. (248279 — opak. 10 szt.)

Zestaw wiertet, 20 szt. #61 - #81

Zestaw pokrywy pistoletu czyszczonego powietrzem, opak. 10 szt.
Zestaw przeptywomierzy

Zestaw 0-ringéw uszczelnienia bocznego, obejmuje 6 O-ringéw
dla obu kartridzow

Zestaw naprawczy zaworu zwrotnego

Zestaw zaworu zwrotnego, B (Poly)

0-ring, powietrze czyszczace, opak. 6 szt. (25M239 — opak. 50 szt.)
Zestaw naprawczy uszczelnienia pistoletu, obejmuje wszystkie
potrzebne o-ringi dla catego zestawu pistoletu

Zestaw naprawczy zaworu zblocza cieczy

Filtr pistoletu, 40 mesh, opak. 10 szt.

Filtr pistoletu, 60 mesh, opak. 10 szt.

Filtr pistoletu, 80 mesh, opak. 10 szt.

Zestaw 0-ringdw uszczelniajgcych ptaskg dysze, opak. 3 szt.
(25M248 — opak. 25 szt.)

Szybkowymienialny zestaw przedniej czesci glowicy natryskowej,
obejmuje caty zestaw bez komory mieszania. Zamow komore
mieszania oddzielnie.

Zespot zaworu zwrotnego, A (ISO)

Zestaw konwersji zblocza; przeksztatca zblocze Fusion tak,
by pasowato do pistoletu GX-7. Przeptywomierz Fusion 246012
nie wystepuje w zestawie.

Zestaw konwersji zblocza; konwertuje zblocze GX-7 do pistoletu Fusion

Zestaw, 0-ringi uszczelnienia bocznego, opak. 6 szt.
(298790 — opak. 50 szt.)

O-ring zaworu zwrotnet};o, radialny, opak. 6 szt.
(25M247 — opak. 50 szt.)

Zestaw, 0-ringi uszczelnienia bocznego, opak. 6 szt.
(25M242 — opak. 50 szt.)

Zestaw 0-ringow, obudowa cieczy, opak. 6 szt.

(25M243 - opak. 50 szt.)

Zestaw 0-ringdw, obudowa cieczy, opak 6 szt.

Zestaw 0-ringéw zaworu zwrotnego, czoto, opak. 6 szt.
0-ring ttoka powietrza, opak. 6 szt. (25M245 — opak. 25 szt.)
0-ring fierécienia uszczelniajgcego, opak. 6 szt.

(25M244 — opak. 50 szt.)

Zestaw do ptukania rozpuszczalnikiem, 0,95 | (1 qt) pojemnik pod
cisnieniem do ptukania rozpuszczalnikiem przed rozpoczeciem pracy
20 | system piukania pistoletu Fusion

Fusion lube, do smarowania gwintw, o-ringéw, komponentdw,
opak. 10 szt.

Smar Fusion, opak. 10 szt.

Zestaw do nanoszenia lepiszcza, przeksztatca pistolet Fusion
czyszczony powietrzem na pistolet do nanoszenia lepiszcza

Dysza do pistoletu do nanoszenia kleju
Zestaw adaptora dozowania Fusion czyszczonego powietrzem
Gtowica zmiennoprzeplywowa
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Pistolety czyszczone powietrzem

Ograniczenie przestojow i szybsza realizacja zadan

Pistolet Fusion ProConnect (PC) — Idealna regeneracja w kilka sekund

Zapomnisz 0 marnowaniu czasu na dtugotrwate i ucigzliwe czyszczenie sekcji
cieczy pistoletu natryskowego! Nowy pistolet Fusion® PC™ umozliwia szybsza
regeneracje polegajaca jedynie na wymianie kartridza — takie rozwigzanie pozwala
szybko wznowi¢ natrysk i ograniczy¢ kosztowne przestoje do minimum.

e (Qgraniczona liczba czesci — pierscienie o-ring, uszczelnienia boczne
i sekcja cieczy znajdujg sie w jednym kartridzu

e \Wystarczy wymieni¢ kartridz — parametry fabryczne urzadzenia zostajg
przywrocone

¢ (Qgraniczenie przestojow i szybsza realizacja zadan

e Fatwe czyszczenie dyszy strumieniem powietrza redukuje nagromadzenie
materiatu i zapychanie dyszy

e Recznie dokrecany przedni pierscier eliminuje konieczno$é uzywania narzedzi
do czyszczenia i konserwaciji komory mieszania i kartridza

e Pojedynczy kartridz umozliwia przywrdcenie parametrow fabrycznych
w miejscu realizacji zadania

Kartridz wymienny

ProConnect™ Obudowa cieczy wykorzystujaca
technologie ProConnect

e Kompletny, testowany
fabrycznie zespot

e Jedna czgs¢ zawierajgca Wymiana kartridza
uszczelnienia boczne zgtﬁj['] (;neczy w kilka Technologia natrysku
i wszystkie potrzebne Fusion AP

pierscienie O-ring

Doskonata wydajnos¢ natrysku

za pomocg fatwego w uzyciu Prosta blokada
0 # i czyszczeniu pistoletu bezpieczenstwa
\ \‘ - Obstugiwany rgcznie
Przytacze do wytacznik
czyszczenia pOWIetrzem @ i

Utrzymanie niezmiennego
strumienia natrysku przez
caly dzien

'_f ;
) 4 |
Zawor zwrotny uktadu m
czyszczenia powietrzem ! i
(—]
S =
=

Zapobiega przedostawaniu sig
niepozgdanych materiatow do

ttoka pneumatycznego pistoletu ? .;'.;J
S

Zawor zwrotny cieczy A/B

Wymieszane materiaty pozostajg
zatrzymane w Kkartridzu % i
¢

Ergonomiczny uchwyt

Zblocze weza ze stali nierdzewnej

Wygodny natrysk przez caly dzien
Wykorzystano to samo trwate zblocze dzieki ergonomicznej konstrukcji
z pistoletow Fusion AP/MP uchwytu Fusion
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Informacje dotyczgce zamowien

Pistolet Fusion PC

PISTOLETY FUSION PC _ KOMORY MIESZANIA FUSION PC, SZEROKIE
(Z 3 WYMIENNYMI KARTRIDZAMI) (OBEJMUJA NARZEDZIA DO CZYSZCZENIA)
25P587  Pistolet Fusion PC, okrggta komora mieszania 2929 (00) PC29RD PC22WD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 2222
25R084  Pistolet Fusion PC, okrggta komora mieszania 3737 (00-01) PC28WD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 2828
PC37RD PC33WD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 3333

25P588  Pistolet Fusion PC, okragta komora mieszania 4242 (01) PC42RD PC39WD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 3939
25P590 55}107'?{}) Fusion PC, okragta komora mieszania 4747 (01-02) PC46WD Komora mieszania Fusion PC, szeroka 4646

25P589  Pistolet Fusion PC, okrggta komora mieszania 5252 (02) PC52RD 5
25R085  Pistolet Fusion PC, okragta komora mieszania 6060 (03) PcsoRD  CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA FUSION PC

25R086  Pistolet Fusion PC, ptaska komora mieszania 2929 (00) PC29FL 26C775 Pierscien $rodkowy Fusion PC

25P591  Pistolet Fusion PC, podstawowy (bez komory mieszania), 19Y302  Przedni pierscien uszczelniajgcy Fusion PC
olfrqg%a g%oywca rozpylajaca ) . 19Y303 Zestaw gtowicy Fusion PC
25T452 S;ggoklgtgﬁgmr; I?gz g)y?gjsatg;vowy (bez komory mieszania), 25P850  Zestaw O-ringéw Kartridza, linie powietrza Fusion PC
25P851  Zestaw o0-ringdw kartridza, linie cieczy Fusion PC
26B230 Pistolet Fusion PC, ptaska komora mieszania 00, dysza FT0624 260937  Uchwyt érub}? do usuwania kartridza |¥usion PC
25T481  Pistolet Fusion PC, szeroki 2222, rozdzielacz z 4 wezami 25P660  Zestaw narzedzi do testowania kartridzy Fusion PC

18C115  Kompletny zestaw o-ringdw

ZESTAWY MODERNIZACYJNE FUSION PC

(Z 3 WYMIENNYMI KARTRIDZAMI)

25P700 Zestaw modernizacyjny Fusion PC, okragta komora mieszania
2929 (00) PC29RD

25R087 Zestaw modermzac&j[l;y Fusion PC, okragta komora mieszania
3737 (00-01) PC37

25P701 Zestaw modermzacyjny Fusion PC, okragta komora mieszania
4242 (01) PC42RD

25P703  Zestaw modermzaceg[?y Fusion PC, okrggta komora mieszania
4747 (01-02) PC47

25P702  Zestaw modernizacyjny Fusion PC, okragta komora mieszania
5252 (02) PC52RD

25R088  Zestaw modernizacyjny Fusion PC, okragta komora mieszania
6060 (03) PC6ORD

25R089 Zestaw modernizacyjny Fusion PC, ptaska komora mieszania
2929 (00) PC29FL

25P704  Zestaw modernizacyjny Fusion PC, podstawowy
(bez komory mieszania)

25P704  Pistolet Fusion PC, podstawowy (bez komory mieszania),
okragta gtowica rozpylajgca

25T451  Pistolet Fusion PC, podstawowy (bez komory mieszania),
ptaska gtowica rozpylajgca

26B228 Pistolet Fusion PC, ptaska komora mieszania 00, dysza FT0624

WYMIENNE KARTRIDZE

19Y300 Kartridz wymienny Fusion PC, 1 opak.
19Y301  Kartridz wymienny Fusion PC, 3 opak.
19Y308 Kartridz wymienny Fusion PC, 5 opak.

KOMORY MIESZANIA FUSION PC, OKRAGLE
(OBEJMUJA NARZEDZIA DO CZYSZCZENIA)

PC20RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 000
PC29RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 00
PC37RD Komora mieszania Fusion PC, okrggta 00-01
PC42RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 01
PC47RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 01-02
PC52RD  Komora mieszania Fusion PC, okragta 02
PC60RD  Komora mieszania Fusion PC, okragta 03
PC70RD Komora mieszania Fusion PC, okragta 04

KOMORY MIESZANIA FUSION PC, PtASKIE
(OBEJMUJA NARZEDZIA DO CZYSZCZENIA)

PC20FL  Komora mieszania Fusion PC, ptaska 000
PC29FL  Komora mieszania Fusion PC, ptaska 00
PC42FL  Komora mieszania Fusion PC, ptaska 01
PC52FL  Komora mieszania Fusion PC, ptaska 02
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Pistolety czyszczone powietrzem

Utatwione nakfadanie wielosktadnikowe

Pistolet Probler (P2) — kompaktowy i ergonomiczny

Pistolet P2 jest doceniany w branzy za doskonatg wydajnosc, a jego lekka i wygodna konstrukcja utatwia natrysk

i uzytkowanie nawet w miejscach trudnych do natrysku. Konserwacja po catym dniu pracy nie sprawia probleméw.
Nie trzeba czysci¢ matych kanatdw powietrza drobnymi wierttami. Pistolet P2 jest wyposazony )
w zawory zwrotne, ktdre zapobiegajg przedostawaniu sig cieczy na suchg strone pistoletu.

Ztgcze smarowe

Do szybkiej codziennej
konserwacji

&8

\

\“—‘\ #7 e tatwa wymiana wkiadki zamiast
L catej komory mieszania
) e Zaprojektowana z myslg
0 krétszych przestojach

Dwuczesciowa komora mieszania

@

9 o
o Blokada
— oy wl') O bezpieczeristwa
Wtaczanie/

Wytgczanie reczne

Podwdjny ttok powietrza
0 duzej mocy

Ergonomiczny uchwyt
i wywazona konstrukcja

® Reaktywne dziatanie spustu —
podwajna konstrukcja tloka daje site
nacisku 136 kg (300 funtdw)

e Zapewnia duzg site sterowania

® /wigksza site wigczania/wyfgczania
komory mieszania

Wygodne, kompaktowe i lekkie

Zmieniona konstrukcja blokéw bocznych

e Szybkie wymiany siatki filtra bez zdejmowania
blokdw bocznych
e Fatwiejsza konserwacja

Pistolet P2 Elite

¢ Bloki boczne umozliwiajg zmiang trasy prowadzenia weza

e Umozliwia dostep do filtréw izocyjanianu i zywic bez zdejmowania
blokad bocznych

e Mozliwo$¢ uzycia dodatkowych akcesoridw
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Informacje dotyczgce zamowien

Pistolety Probler P2

PISTOLETY P2

GCP2R0
GCP2R1
GCP2R2
GCP2R3
GCP2R4
GCP2R5
GCP2RA

Zestaw pistoletu Probler 2
Zestaw pistoletu Probler 2
Zestaw pistoletu Probler 2
Zestaw pistoletu Probler 2
Zestaw pistoletu Probler 2
Zestaw pistoletu Probler 2
Zestaw pistoletu Probler 2

PISTOLETY P2 ELITE

GCP3R0
GCP3R1
GCP3R2
GCP3R3
GCP3R4
GCP3R5
GCP3RA
24W127

Zestaw pistoletu Probler P2 Elite
Zestaw pistoletu Probler P2 Elite
Zestaw pistoletu Probler P2 Elite
Zestaw pistoletu Probler P2 Elite
Zestaw pistoletu Probler P2 Elite
Zestaw pistoletu Probler P2 Elite
Zestaw pistoletu Probler P2 Elite
Pistolet Probler P2 Elite Pistolet Chopper kompletny

PISTOLETY P2 AUTO

GCP4R0
GCP4R1
GCP4R2
GCP4R3
GCP4R4
GCP4R5
GCP4RA

Pistolet automatyczny Probler 2
Pistolet automatyczny Probler 2
Pistolet automatyczny Probler 2
Pistolet automatyczny Probler 2
Pistolet automatyczny Probler 2
Pistolet automatyczny Probler 2
Pistolet automatyczny Probler 2

CZESCI | AKCESORIA DO PISTOLETU PROBLER P2

GC1703
GC1892
GC1937
GC1938
GC1946
GC1947
GC1948
GC1949
24E512

Zestaw recyrkulacyjny do pistoletu P2

Zestaw do konwersji pistoletu P2 Elite
Standardowy zestaw naprawczy do pistoletu P2
P2 Zestaw do natrysku ptaskiego

Zestaw uszczelek bocznych

Zestaw osprzetu do pistoletu P2 00-03

Zestaw osprzetu do pistoletu P2 AA

Zestaw osprzetu do pistoletu P2 04-05

Zestaw nozy do Choppera

CZESCI | AKCESORIA DO PISTOLETU PROBLER P2 —

CIAG DALSZY

GC1950
GC1952
GC1953
GC1954
GC1955
GC1956
GC1957
GC1958
GC1959
GC2494
GC2495
GC2496

GC2497

(GC2498
GC2499
GC2500
GC2501
GC2502
GC2503
GC2504
GC2505
GC250A
GC2510
GC2511
GC2512
GC2513
GC2514
GC2515
GC251A
257988
257989

Zestaw naprawczy premium

Dysza P2 0,059

Dysza P2 0,07

dysza zalewowa P2

Ztgczka redukcyjna do miksera statycznego P2 LP/HP
Zestaw miksera statycznego P2 (nienukleowany)
Dysza natryskowa do $cian szkieletowych P2 16 cali
Dysza natryskowa do $cian szkieletowych P2 24 cale
Korek op6zniajacy P2

Zestaw uszczelek P2

Zestaw uszczelek obudowy P2

Zestaw filtra siatkowego 40 mesh do pistoletu P2
(24R894 — opak. 10 szt.)

Zestaw filtra siatkowego 100 mesh do pistoletu P2
(24R895 — opak. 10 szt.)

Zestaw uszczelnienia bocznego do pistoletu P2
Zestaw uchwytéw do pistoletu P2
Zestaw 00 okragtej komory mieszania P2
Zestaw 01 okragtej komory mieszania P2
Zestaw 02 okragtej komory mieszania P2
Zestaw 03 okragtej komory mieszania P2
Zestaw 04 okragtej komory mieszania P2
Zestaw 05 okragtej komory mieszania P2
Zestaw AA okragtej komory mieszania P2
Zestaw wktadki komory mieszania 00
Zestaw wktadki komory mieszania 01
Zestaw wktadki komory mieszania 02
Zestaw wktadki komory mieszania 03
Zestaw wktadki komory mieszania 04
Zestaw wktadki komory mieszania 05
Zestaw wktadki komory mieszania AA
Dodatek chopper do P2 Elite, B-410
Dodatek chopper do P2 Elite, B-510

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH DO PROBLER P2

24X574

Zestaw czeSci zamiennych do pistoletu Probler P2,
w zestawie ze skrzynkg
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Pistolet czyszczony ciecza

Niespotykane funkcije, ktdre zmienig sposdb natrysku

Fusion™ CS z technologia ClearShot™ - nowa klasa pistoletéw natryskowych

Pistolet do natrysku wielosktadnikowego Fusion CS firmy Graco z technologig ClearShot (CS) zapewnia wyzszg wydajnos¢ i lepszy efekt
natrysku przez caty dzien pracy. Sekretem rewolucyjnej technologii ClearShot jest ciecz ClearShot wprowadzana do rekojesci pistoletu.

Za kazdym pociggnigciem spustu, ciecz ClearShot dozowana jest do komory mieszania i pomaga usung¢ wszelki nagromadzony materiat,
utrzymujgc komorg w czystosci i praktycznie eliminujgc konieczno$c jej wiercenia.

Pistolet czyszczony ciecza

e Redukuje ilo$¢ powietrza czyszczacego o 75%,
minimalizujgc przeptyw wsteczny materiatu

e /yskaj elastycznosé i zdolno$¢ manewrowania,
aby wykonywaé natryski w matych, ciasnych miejscach

Opatentowana
szybko wymienialna gtowica

e Wymien gowice w ciagu kilku sekund
¢ Nielepigca sie polimerowa pokrywa

utatwia czyszczenie Zmiana
* N6z powietrzny” — redukuje Chromex™ — ustawien przeptywu
nagromadzenie materiafu powlekane uszczelnienia boczne

o Przetacz sie z duzego

na maty strumien natrysku

w kilka sekund

e DziesigC réznych ustawien

i komora mieszania

e Precyzyjnie obrobiona hartowana
stal nierdzewna zapewnia dtuzszy
czas eksploatacji

@  Wigksza odporno$¢ na korozje Ttok pneumatyczny i dozujacy
b i zZuzycie . )
& e 0Oszczedno$c czasu i pienigdzy na Do precyzyjnego dozowania
0l wymianach w dtuzszej perspektywie cieczy ClearShot
czasu

L1
1)
® »
Wkrecane ;
uszczelnienia boczne ==
e »
e Konserwacja jest ogolnie GL
szybsza i prostsza .@ = L-'

e Mnigjsza liczba O-ringéw 2 1
zapewnia lepszg ochrong
przed niepozadanym
mieszaniem i pomaga »
zachowac wiasciwy
stopien zmieszania
i odpowiednie proporcje
materiatow, aby uzyskac
lepszy efekt koricowy

Szybsza/krotsza praca spustu

D

2

e Czuty spust zapewnia szybki natrysk
e /mniejsza zmeczenie operatora

44

0, &
0

Zblocze

e tatwe w obstudze zawory
odcinajace

e Zawory zwrotne blokujg
wsteczny przeptyw cieczy
kiedy zblocze jest odtgczone

e Szybkie wymiany siatki filtra

Kartridz ClearShot

I

—
e i

Utrzymuje czystosé
w komorze mieszania
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Informacje dotyczgce zamowien

Pistolet Fusion CS

PISTOLET FUSION CS, STRUMIEN OKRAGEY

CS20RD RD2020 (000) okragta komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,020)
CSO0RD RDO000 (00) okragta mieszania (wielko¢ otworu 0,029)

CS02RD RD0202

(
CSOTRD RDO101 (
(
CSO3RD RDO303

01) okragta komora mieszania (wielkoS¢ otworu 0,042)
02) okragta komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,052)
03) okragta komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,060)

PISTOLET FUSION CS, STRUMIEN OKRAGEY

CS22WD WD2222 szeroka komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,022
CS00WD WD0000 szeroka komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,028

CSO1WD WD0101 szeroka komora mieszania

)
)
wielkos¢ otworu 0,039)
)
)

E
CS02WD WDO0202 szeroka komora mieszania (wielkos¢ otworu 0,046
CSO3WD WDO0303 szeroka komora mieszania (wielko$¢ otworu 0,057

PISTOLET FUSION CS, STRUMIEN PEASKI

CS20F1
CS20F2
CSOO0F1
CS00F2
CSOOF3
CS00F4
CSOO0F5
CSO0F6
CSO1F1
CS01F2
CSO1F3
CS01F4
CS01F5
CS01F6
CS02F1
CS02F2
CS02F3
CS02F4
CS02F5
CS02F6

FL2020 komora mieszania z koicéwka ptaskg FT0424 (wielko$¢ otworu 0,020)
FL2020 komora mieszania z korficowka ptaska FT0438 (wielkoS¢ otworu 0,020)
FL0000 komora mieszania z koncowka ptaskg FT0424 (wielkos¢ otworu 0,029)
FLO000 komora mieszania z kocowka ptaskg FT0438 (wielkos¢ otworu 0,029)
FLO000 komora mieszania z koncéwka ptaskg FT0624 (wielkos¢ otworu 0,029)
FL0000 komora mieszania z kocéwka ptaskg FT0638 (wielkos¢ otworu 0,029)
FLO000 komora mieszania z koicéwka ptaskg FT0838 (wielko$¢ otworu 0,029)
FL00OO komora mieszania z korficowkg ptaska FT0848 (wielkoS¢ otworu 0,029)
FLO101 komora mieszania z kocéwka ptaskg FT0424 (wielkos¢ otworu 0,042)
FLO101 komora mieszania z koncowka ptaskg FT0438 (wielkos¢ otworu 0,042)
FLO101 komora mieszania z koncéwka ptaskg FT0624 (wielkos¢ otworu 0,042)
FLO101 komora mieszania z koncéwka ptaskg FT0638 (wielkos¢ otworu 0,042)
FLO101 komora mieszania z koicéwka ptaskg FT0838 (wielko$¢ otworu 0,042)
FLO101 komora mieszania z korficowka ptaska FT0848 (wielkoS¢ otworu 0,042)
FL0202 komora mieszania z koicowka ptaskg FT0424 (wielkos¢ otworu 0,052)
FL0202 komora mieszania z kocowka ptaskg FT0438 (wielkos¢ otworu 0,052)
FL0202 komora mieszania z kocéwka ptaskg FT0624 (wielkos¢ otworu 0,052)
FL0202 komora mieszania z kocéwka ptaskg FT0638 (wielkos¢ otworu 0,052)
FL0202 komora mieszania z kocéwka ptaskg FT0838 (wielko$¢ otworu 0,052)
FL0202 komora mieszania z korficowka ptaska FT0848 (wielkoS¢ otworu 0,052)

CZESCI DO FUSION CS

17773
118665
246357
246358
246359
248132
248648

256414
256415
256416
256454
256455
256456
256457
256459
256460
256461
256462
256463
256464
256466
256465
256469
256470
256471
256472
256467

Smar Fusion (248280 — opak. 10 szt.), kanat cieczy
Smarowanie Fusion (248279 — opak. 10 szt.), cze$ci pistoletu
Filtr pistoletu, nr sita 40 - opak. 10 szt.

Filtr pistoletu, nr sita 60, opak. 10 szt.

Filtr pistoletu, nr sita 80, opak. 10 szt.

0-ring obudowy cieczy, duzy - opak. 6 szt.

0- nng obudowy cieczy, komora mieszania - opak. 6 szt.
(25M240 — opak. 50 szt.)

Zestaw pokrywy — opak. 5 szt.

Pokrywa przednia, zestaw okragty — opak. 5 szt.
Pokrywa przednia, zestaw dysz - opak. 5 szt.
Zestaw tloczka powietrza

Zestaw zaworu rozdzielajgcego

Zestaw przeptywu zmiennego

Zestaw zamienny czesci przedniej

Zestaw zaworu strony A

Zestaw zaworu strony B

Zestaw zaworéw zwrotnych glowicy

Zestaw zawor6w zblocza weza

Zestaw uszczelnien bocznych obudowy

Zestaw uszczelnien bocznych

Zestaw zblocza weza

Zestaw uszczelnien PolyCarballoy, opak. 2 szt.
Zestaw 0-ringéw zawor6w zblocza weza
Zestaw 0-ring6w tloczka powietrza

Zestaw 0-ringéw glowicy cieczy

Zestaw 0-ringéw nakfadki tylnej

Zestaw 0-ringdw uszczelnienia bocznego, opak. 6 szt. (25M239 — opak. 50 szt.)

256468
256489
256490
256510
256526
256566
256567
256569
256570
256640
256641
258996
256642
256650
256651
256771
256772
256773
256774
256775
256923
256977
256978
257142
257419
257420
257421
257422
257423
257424
257426
257427
257428

Zestaw 0-ringdw uszczelnienia bocznego, opak. 6 szt. (25M241
Zestaw uszczelnien PolyCarballoy, opak. 20 szt.

Komplet O-ringdw zestawu naprawczego

Zestaw do ptukania rozpuszczalnikiem Fusion CS

Zestaw wiertet do czyszczenia pistoletu Fusion CS

Zestaw zblocza recyrk. Fusion CS

Zestaw korcowki

Zestaw koncéwek Fusion CS TP100

Zestaw dysz Fusion CS do $cian szkieletowych

0-ring, zawdr gtowicy cieczy, opak. 6 szt.

Zestaw zblocza phuczgcego Fusion CS

Blok ztaczek redukeyjnych CS, uzywany ze zbloczem weza AP
Zestaw pokrywy wlotowej

Uszczelnienia TP100 — opak. 5 szt.

Uszczelnienia dysz do $cian szkieletowych — opak. 5 szt.
0-ring zaworu zwrotnego, radialny — opak. 6 szt. (25M249 — opak. 25 szt.)
0-ring ttoczka powietrza, maty — opak. 6 szt.

0-ring obudowy cieczy, maty — opak. 6 szt.

0-ring zmiennego przeptywu — opak. 6 szt.

0-ring toczka powietrza, duzy — opak. 6 szt.

Sprezyny uszczelnienia bocznego — opak. 10 szt.

Zestaw uchwytéw do Scian szkieletowych / TP 100

Zestaw obudowy do $cian szkieletowych / TP 100

Zestaw obudowy uszczelnien bocznych PolyCarballoy

Sprezyna zaworu zwrotnego — opak. 10 szt.

Kula zwrotna — opak. 10 szt.

Uchwyt zaworu zwrotnego — opak. 10 szt.

Zestaw zaworu zwrotnego, Fusion CS (IS0)

Zestaw zaworu zwrotnego, Fusion CS (zywica)

Thok dozujgcy z 0-ringami

Zestaw 0-ringéw zmiennego przeptywu — opak. 6 szt. (25M246 — opak 50 szt.)
Obudowa zaworu zwrotnego (ISO) — opak. 10 szt.

(Obudowa zaworu zwrotnego (Zywica) — opak. 10 szt.

- opak. 50 szt.)

ZESTAWY KOMOR MIESZANIA FUSION CS

(OBEJMUJA NARZEDZIA DO CZYSZCZENIA)

FL2020
FLO00O
FLO101

FL0202
RD2020
RD0000
RD0101
RD0202
RD0303

Fusion CS 2020 zestaw ptaskiej komory mieszania
Fusion CS 2929 zestaw ptaskiej komory mieszania
Fusion CS 4242 zestaw ptaskiej komory mieszania
Fusion CS 5252 zestaw ptaskiej komory mieszania
Fusion CS 2020 zestaw okragtej komory mieszania
Fusion CS 2929 zestaw okragtej komory mieszania
Fusion CS 4242 zestaw okragtej komory mieszania
Fusion CS 5252 zestaw okragtej komory mieszania
Fusion CS 6060 zestaw okragtej komory mieszania

WD2222 Fusion CS 2222 zestaw szerokiej komory mieszania

WD0000 Fusion CS 2828 zestaw szerokiej komory mieszania
WDO0101 Fusion CS 3939 zestaw szerokiej komory mieszania
WD0202 Fusion CS 4646 zestaw szerokiej komory mieszania
WD0303 Fusion CS 5757 zestaw szerokiej komory mieszania

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH DO FUSION CS

24X573

Zestaw czg$ci zamiennych do Fusion CS, w zestawie ze skrzynkg do akcesoriow

PLYN CLEARSHOT

256385
256386
256387
17X756

17X757

Kartridze ClearShot — opak. 25 szt.
Kartridze ClearShot — opak. 50 szt.
Kartridze ClearShot - opak. 100 szt.

Piyn CS w opakowaniach zbiorczych, opak. 4 szt., butelki o pojemnosci 16 0z
(mozliwos¢ napetnienia 100 tub CS)

Piyn CS w opakowaniach zbiorczych, opak. 12 szt., butelki o pojemnosci 16 0z
(mozliwos¢ napetnienia 300 tub CS)
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Pistolety czyszczone mechanicznie

Optymalne mieszanie materiatu

Pistolet Fusion czyszczony mechanicznie (MP) —
zaprojektowany do optymalnego mieszania

e Obstuguje wszystko od matej wydajnosci przy bardzo cienkich powtokach do zastosowarn, gdzie wymagany jest duzy przeptyw,
wysoka wydajnos¢, trzeba tylko zmieni¢ modut mieszania i dysze

e Proste czyszczenie mechaniczne — moduly mieszania i dysze czySci sie za pomocg wiertta
e (tadsze wykonczenie i lepsza atomizacja

o Oferuje funkcje bardziej zaawansowane niz wszystkie pozostate pistolety czyszczone
mechanicznie razem wziete

e Wytrzymate moduty mieszania gwarantujg wysoka jako$¢ mieszania

e Zaawansowany modut mieszania i konstrukcja dyszy zapewniajg doskonaty stopier zmieszania
i znakomite wiasciwosci materiatu oraz znacznie zmniejszajg koszty naprawy i konserwacji

i,
\
Pistolet Fusion MP j
Dysza czyszczony rozpuszczalnikiem &
CeramTip
. Thwala | fat Modut mieszania
dg"’; anii;nwa ze stopu poliweglanowego
o Stru%ieh y Zz (egulowanj(m
plaski lub uszczelnieniem przednim
okragty

Dla potwierdzonej dtuzszej zywotnosci . ,
Blokada bezpieczeristwa

Wigczanie/Wytaczanie reczne

. . o "‘ » .OO Iglica czyszczaca

tatwa konfiguracja,
jednoczesciowy ttok
zwieksza zywotnos¢

Zawory zwrotne
Z filtrami siatkowymi

Kartridzowa budowa dla
tatwiejszej konserwacji

Ergonomiczny uchwyt

Wyprofilowany spust

tagodnie wyprofilowany uchwyt
tatwe sterowanie polepsza komfort pracy operatora
i zmniejsza zmeczenie
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Informacje dotyczgce zamowien

Pistolet Fusion MP

PISTOLETY FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE, DI, PLASKIE

247050  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF1313, FTM317
247051  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF1313, FTM424
247057  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumier ptaski XF1818, FTM317
247058  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF1818, FTM424
247061  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF2323, FTM424
247062  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumien ptaski XF2323, FTM438
247063  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF2323, FTM624
247065  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF2929, FTM424
247066  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumier ptaski XF2929, FTM438
247067  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumieri ptaski XF2929, FTM624
247073 Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF3535, FTM438
247074  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF3535, FTM624
247075  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF3535, FTM638
247081  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF4747, FTM624
247082  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF4747, FTM638
247083  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumieri ptaski XF4747, FTM838
247089  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF5757, FTM638
247090  Fusion MP, bezposredni wirysk, strumier ptaski XF5757, FTM838
247091  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF5757, FTM848
247163  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien ptaski XF2332, FTM438

PISTOLETY FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE, STANDARDOWE, PASKIE

247257  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF1818, FTM317
247258  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF1818, FTM424
247265  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF2929, FTM424
247266  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF2929, FTM438
247267  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF2929, FTM624
247273 Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF3535, FTM438
247274 Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF3535, FTM624
247275  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF3535, FTM638
247281  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF4747, FTM624
247282  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF4747, FTM638
247283  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF4747, FTM838
247289  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF5757, FTM638
247290  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF5757, FTM838
247291  Fusion MP, strumien standardowy ptaski MF5757, FTM848

PISTOLETY FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE, DI, OKRAGKE

247003  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumieri okragty XR2323, RTM040
247006  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumier okragty XR2929, RTM030
247007  Fusion MP, bezpo$redni wtrysk, strumien okragty XR2929, RTM040
247011 Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien okragty XR3535, RTM030
247012  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien okragty XR3535, RTM040
247013 Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumieri okragty XR3535, RTM055
247018  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumieri okragty XR4747, RTM040
247019  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumieri okragty XR4747, RTM055
247025  Fusion MP, bezpo$redni wtrysk, strumien okragty XR5757, RTM055
247026  Fusion MP, bezpo$redni wirysk, strumien okragty XR5757, RTM070

PISTOLETY FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE, STANDARDOWE, OKRAGLE

247211 Fusion MP, standard, strumien okragly MR3535, RTM030
247212 Fusion MP, standard, strumien okragly MR3535, RTM040
247213 Fusion MP, standard, strumien okragly MR3535, RTM055
247218  Fusion MP, standard, strumien okragly MR4747, RTM040
247219 Fusion MP, standard, strumien okragty MR4747, RTM055
247225  Fusion MP, standard, strumien okragly MR5757, RTM055
247226  Fusion MP, standard, strumien okragly MR5757, RTM070
247231 Fusion MP, standard, strumien okragly MR6666, RTM070
247232 Fusion MP, standard, strumien okragty MR6666, RTM080
247233  Fusion MP, standard, strumien okragly MR6666, RTM090
247239  Fusion MP, standard, strumien okragty MR8282, RTM090
247240  Fusion MP, standard, strumien okragty MR8282, RTM100
247245  Fusion MP, standard, strumien okraglty MR9494, RTM100
247246  Fusion MP, standard, strumien okragly MR9494, RTM110

MODULY MIESZANIA FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE
MF1818  Standardowy modut mieszania, ptaski

MF2929
MF3535
MF4747
MF5757
MR3535
MR4747
MR5757
MR6666
MR8282
MR9494
XF1313
XF1818
XF1824
XF2323
XF2332
XF2929
XF3535
XF4747
XF5757
XR2323
XR2929
XR3535
XR4747
XR5757

Standardowy modut migszania, pfaski

Standardowy modut mieszania, pfaski

Standardowy modut mieszania, pfaski

Standardowy modut migszania, ptaski

Standardowy modut mieszania, okragly
Standardowy modut mieszania, okragly
Standardowy modut mieszania, okragly
Standardowy modut mieszania, okragty
Standardowy modut mieszania, okragly
Standardowy modut mieszania, okragly

Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, ptaski
Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, ptaski
Modut mieszania z bezpo$rednim wiryskiem, plaski
Modut mieszania z bezpo$rednim wiryskiem, ptaski
Modut mieszania z bezpo$rednim wiryskiem, ptaski
Modut mieszania z bezposrednim wtryskiem, ptaski
Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, ptaski
Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, ptaski
Modut mieszania z bezpo$rednim wiryskiem, plaski
Modut mieszania z bezpo$rednim wiryskiem, okragly
Modut mieszania z bezposrednim wiryskiem, okragty
Modut mieszania z bezpo$rednim wtryskiem, okragty
Modut mieszania z bezpo$rednim wiryskiem, okragty
Modut mieszania z bezpo$rednim wiryskiem, okragty

DYSZE OKRAGtE FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE

RTM024
RTM030
RTM040
RTM055
RTM070
RTM080
RTM090
RTM100
RTM110

Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie
Zestaw, dysza okragta, czyszczona mechanicznie

DYSZE PLASKIE FUSION CZYSZCZONE MECHANICZNIE

FTM317
FTM424
FTM438
FTM624
FTM638
FTM838
FTM848

Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumieri 152 mm (6 cali),
bardzo niski przeptyw

Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumieri 203 mm (8 cali),
niski przeptyw

Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumien 203 mm (8 cali),
przeptyw sredni

Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumiert 305 mm (12 cali),
niski przeptyw

Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumier 305 mm (12 cali),
przeptyw Sredni

Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumier 406 mm (16 cali),
przeptyw Sredni

Zestaw, dysza ptaska, czyszczona mechanicznie, strumieri 406 mm (16 cali),
wysoki przeptyw

CZESCI | AKCESORIA DO PISTOLETU FUSION CZYSZGZONEGO MECHANICZNIE

244915
248603

248642

248682
15D546
119386
248000
248001
248003
248597

Zestaw pokrywy pistoletu Fusion czyszczonego mechanicznie, opak. 10 szt.

Zestaw przeksztatcajacy pistolet Fusion MP w pistolet czyszczony
rozpuszczalnikiem

Zestaw miksera statycznego dla pistoletu czyszczonego rozpuszczalnikiem,
76 mm (3 cale)

Zestaw adaptora dozowania czyszczonego mechanicznie
Zestaw do czyszczenia pistoletu Fusion

Zestaw wiertet, 20 szt. #61 - #81

Kompletny zestaw 0-ringdw, Fusion MP

Zestaw, iglica czyszczaca

Zestaw, uszczelnienie przednie/tylne, opak. 4 szt.
Pistolet reczny Fusion czyszczony rozpuszczalnikiem

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH DO PISTOLETU FUSION CZYSZCZONEGO

MECHANICZNIE

24X572

Zestaw czeSci zamiennych do pistoletu Fusion MP, w zestawie ze skrzynka
do uzupetniania
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Pistolety czyszczone mechanicznie

‘ Czyszczenie mechaniczne

Model » | GX-7°

Materiaty natryskiwane

Tylko pianka

GX-7° DI

Tylko powtoki

GX-7°-400

Tylko powtoki

GX-8

Tylko powtoki

Wydajnos¢ maksymalna 18 kg/min (40 Ib/min)

10,0 kg/min (22 Ib/min)

3,6 kg/min (8 Ib/min)

0,7 kg/min (1,5 Ib/min)

Wydajno$¢ minimalna 1,6 kg/min (3,5 Ib/min)

1,8 kg/min (4 Ib/min)

1,6 kg/min (3,5 Ib/min)

<0,45 kg/min (< 1 Ib/min)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

Maksymalne ci$nienie
robocze cieczy

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

240 baréw
(3500 psi, 24,0 MPa)

Maksymalne cisnienie

robocze powietrza 8,6 bara

(125 psi, 0,86 MPa)

8,6 bara
(125 psi, 0,86 MPa)

8,6 bara
(125 psi, 0,86 MPa)

8,6 bara
(125 psi, 0,86 MPa)

na wlocie

Maksymalina o o o o o o o o

temperatura materiatu 93°C (200°F) 93°C (200°F) 93°C (200°F) 93°C (200°F)

Masa (ze zbloczem) 1,9kg (4,1 Ib) 1,9kg (4,1 1b) 1,9kg (4,1 1b) 1,4kg (3,1 1b)

Srednica wlotu 1/4 npt 1/4 npt 1/4 npt 1/4 npt

powietrza nypel szybkorozigczny nypel szybkoroztgczny nypel szybkoroztgczny nypel szybkoroztgczny
Wielkos¢ wlotu (ISO) -5 JIC; 1/2-20 -5JIC; 1/2-20 -5JIC; 1/2-20 -5 JIC; 1/2-20

komponentu A Potaczenie obrotowe pistoletu Potaczenie obrotowe pistoletu Potaczenie obrotowe pistoletu Potaczenie obrotowe pistoletu

Wielkosé wlotu (zywica)
komponentu B

-6 JIC; 9/16-18
Potaczenie obrotowe pistoletu

-6 JIC; 9/16-18
Potaczenie obrotowe pistoletu

-6 JIC; 9/16-18
Potaczenie obrotowe pistoletu

-6 JIC; 9/16-18
Potaczenie obrotowe pistoletu

Aluminium, stal nierdzewna,
mosigdz, platerowana stal
weglowa, fluoroweglowe O-ringi

Czesci mokre

Aluminium, stal nierdzewna,
mosigdz, platerowana stal
weglowa, fluoroweglowe O-ringi

Aluminium, stal nierdzewna,
mosigdz, platerowana stal
weglowa, fluoroweglowe O-ringi

Aluminium, stal nierdzewna,
mosigdz, platerowana stal
weglowa, fluoroweglowe O-ringi

: . 22,9x24,1x11,4cm 22,9%x24,1x11,4cm 229x241x11,4cm 17,8x19x6,4 cm
Wymiary pistoletu (9% 9,5 x 4,5 cala) (9% 9,5 x 4,5 cala) (9% 9,5x 4,5 cala) (7% 7,5x2,5 cala)
Instrukcja obstugi 311321 311321 311321 311338
I . Do natrysku ($rednie Do natrysku (niewielkie Do natrysku (bardzo niewielkie
Izolacja piankowa budynkow
Zastosowania mieszkalnych, dachy, beton | inne prace) szybkoschngcych prace) szybkoschngcych prace) szybkoschngcych

pianki poliuretanowe

powtok polimocznikowych,
poliuretanowych i hybrydowych

powtok polimocznikowych,
poliuretanowych i hybrydowych

powtok polimocznikowych,
poliuretanowych i hybrydowych

DYSZE | AKCESORIA GX-7, GX-7-DI

295383  Blok ztaczny

296128 Uszczelnienie bloku ztgcznego, opak. 2 szt.
296692 Trzpien zaworu, 125

296693 Zestaw uszczelek srub filtra, opak. 2 szt.
296694 Dysza okragta 100

296695 Dysza okragta 110

296697 Dysza okragta 125

256388 Jednoczesciowy trzpien zaworu
296698 Dysza wentylatorowa 202
296700 Dysza wentylatorowa 204
296701 Dysza wentylatorowa 206
296702 Dysza wentylatorowa 208
296703 Dysza wentylatorowa 209
296704 Dysza wentylatorowa 210
296705 Dysza wentylatorowa 212
296706 Dysza wentylatorowa 213
296707 Dysza wentylatorowa 215
296708 Dysza okragta 40

296709 Dysza okragta 46

296710 Dysza okragta 70

296711 Dysza okragta 80

296712 Dysza okragta 90

296715 Dysza okragta 210

296716 Dysza okragta 212
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DYSZE | AKCESORIA GX-7, GX-7-DI (C.D.)
296717 Dysza okragfa 55, opak. 5 szt.

296718 Dysza okragta 70, opak. 5 szt.

296719 Dysza okragta 80, opak. 5 szt.

296720 Dysza okragta 90, opak. 5 szt.

296722 Zestaw zaworu zwrotnego, opak. 10 szt.
296723 Zestaw uszczelek Srub filtra, opak. 2 szt.
296792 Zestaw uszczelek Srub filtra, opak. 10 szt.
296724  Filtr siatkowy 80, opak. 50 szt.

296829 Tylne uszczelnienie, opak. 5 szt.

296882 Wachlarz dyszy spec. 212.5

296883 Dysza spec. 213.5

296838 Gtowica, D-gun 46

296621 Zestaw uszczelek Srub filtra, opak. 10 szt.
296622 Zestaw filtra siatkowego 80, opak. 10 szt.
296623 Zestaw filtra siatkowego 80, opak. 50 szt.
296611  Zestaw wycieraczek filcowych, opak. 5 szt.
296125 Zestaw naprawczy zaworu powietrza
296725 Zestaw uszczelek sitownika pneumatycznego
296614  Zawor zwrotny A, D-gun, opak. 10 szt.
296615  Zawdr zwrotny R, D-gun, opak. 10 szt.




Informacje dotyczgce zamowien

Pistolety czyszczone mechanicznie

PISTOLETY GX-7

25E217  Pistolet przeciskowy GX-7
295542  Pistolet GX-7 1/90
295543  Pistolet GX-7 10/210
295544  Pistolet GX-7 3/70
295545  Pistolet GX-7 5/70
295541  Pistolet GX-7 DI 4/213
295540 Pistolet GX-7-400

ZESTAWY MODULOW MIESZANIA GX-7

296868 Modut zalewowy A5

296869 Modut zalewowy A5, opak. 12 szt.
296870 Modut zalewowy A5-FS

296871 Modut zalewowy A5-FS, opak. 12 szt.
296872  Modut zalewowy A10, opak. 12 szt.
296873  Modut zalewowy A20, opak. 12 szt.
296874  Modut zalewowy A2, opak. 12 szt. (z 2 wierttami)
296875 Modut zalewowy A2

296876  Modut zalewowy A3

296885 Modut okragty, #402

296888 Modut, #452

296891 Modut, #453

296901 Modut z przelotem, #4

296903 Modut z przelotem, #5

296906 Modut okragty, #10

296908 Modut okragty, #1, opak. 12 szt. (z 2 wierttami)
296909 Modut okragty, #1

296910 Modut ptaski, #12

296915 Modut okragty, #16

296916  Modut okragty, #2

296917  Modut okragty, #22

296919  Modut okragty, przelotowy #3

296921 Modut okragty, przelotowy #4
296923  Modut okragty, przelotowy #5
296924  Modut okragty, przelotowy #53
296925 Modut, z przelotem #7 ptaski

296970  Zawor reczny

296978 Uszczelnienie przednie

295868 PCD 0-ring

ZESTAWY MODULOW MIESZANIA GX-7 DI
296900 Modut #2
296901  Modut #4
296903  Modut #5

ZESTAWY MODULOW MIESZANIA GX-7 400

296885 Modut okragty 402

296884  Modut okragty 402, opak. 12 szt.
296859 Modut 451

296860 Modut 451, opak. 12 szt.
296888 Modut 452

296887 Modut 452, opak. 12 szt.
296891 Modut 453

296890 Modut 453, opak. 12 szt.

GX-7 400 ZESTAWY DYSZ

296858
296852
296853
296854
296855
296856
296857
296892

Okragta 40

Wachlarz 210

Wachlarz 212

Wachlarz 212, opak. 5 szt.
Wachlarz 213

Wachlarz 213, opak. 5 szt.
Wachlarz 214

Wachlarz TOM

PISTOLET GX-8 | AKCESORIA

297898
297832
295377
295339
295428
295338
297192
297841

Pistolet GX-8 z modutem 013

Pistolet GX-8 z rozrusznikiem i zestawem serwisowym
Modut okragty 013, opak. 5 szt.

Dysza okrggta 020

Dysza okragta 024

Modut 013

Dysza 201

Dysza 202
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Akcesoria do pistoletu

Dobdr wiasciwych komor mieszania, modutdw i dysz

D()b(')r W*aS’CiWYCh kom()r Ksztalt strumienia Polimocznik ; .
i e i moseniaidysza | 61 omOrcale) | ooy 138 bash. | (bimin) ey 000 psi
dysz i komor mieszania AT e Y138 b y
Fusion CS, strumien okragty x mm (x cali) X litrdw/min (x gpm) x kg/min (x Ib/min)
1. Wybierz strumien okragty lub pfaski CS20RD RD2020 127 mm (5 cali) 1,9 (0,5) 150)
do komory mieszania CSO0RD RD000O 203 mm (8 cali 4101 31()
(zazwyczaj okragty dla pianki, a ptaski dla powtok) CSO1RD RD0101 279 mm (11 cali) 6,1(1,6) 41(9)
. . CS02RD RD0202 305 mm (12 cal) 91 2.4 8,6 (14)
2. ?Nt))/bllerz rozmiar A lub B dia otworu CS03RD RD0303 356 mm (14 cal) Nd. 141 (19)
ub Komory Fusion CS, strumien szeroki okragty
3. Okresl zgdang wielkos¢ dyszy CS22WD WD2222 203 mm (8 call) 1.9 (0.5) 21 (4,5)
dla danego zastosowania CS00WD WD0000 381 mm (15 cal) 410.0) 31(7)
CSOTWD WDO0101 406 mm (16 cal) 6,1(1,6) 4109
CS02WD WD0202 457 mm (18 cal) 9,1 (2.4) 8,6 (14)
LEGENDA CS03WD WD0303 457 mm (18 cal) Nd. 141 (19)
Fusion CS: Fusion CS, strumien ptaski
RD = Okragla komora mieszania CS20F1 FL2020 plus FT0424 254 mm (10 cal) 1,9(0.,5) 150)
WD = Szeroka komora misszania CS20F2 FL2020 plus FT0438 254 mm (10 cal) 2,2(0,6) 150)
FL = Plaska komora mieszania CSOOF1 FLO00O plus FT0424 254 mm (10 cal) 3,7(0,0) 2,76)
FT = Dysza plaska CSO0F2 FLO0OO plus FT0438 254 mm (10 cal) 45(1,2) 31()
CSO0F3 FLO00O plus FT0624 356 mm (14 cal) 3,7(1,0) 2.76)
Fusion AP: CSOOF4 FLO00O plus FT0638 356 mm (14 cali 45(1,2) 31 (7)
AR = Okragta komora mieszania czyszczona CS00F5 FLOOOO w/FT0838 457 mm (18 cali) 45012 310)
A E;V;’L‘:Z:gora S — CS00F6 FLO0OO plus FT0848 457 mm (18 cal) 45(1,2) 31()
powietrzem CSO1F1 FLO101 plus FT0424 254 mm (10 cal) 3,7(1,0) 2.76)
T B A e CSO1F2 FLOT01 plus FT0438 254 mm (10 cal) 4903 4109
czyszczona powietrzem CS01F3 FLOT01 plus FT0624 356 mm (14 cal) 3,7(0,0) 2,76)
FT = Dysza plaska (czyszczona powietrzem) CSO1F4 FLO101 plus FT0638 356 mm (14 cal) 4903 419
AR _ _ CX = Komora mieszania CS01F5 FLO101 plus FT0838 457 mm (18 cali) 4,9(1,3) 4,19
z powoka Chrome-X CSO1F6 FLO101 plus FT0848 457 mm (18 cali) 49(13) 41(9)
Fusion PC: CS02F1 FL0202 plus FT0424 254 mm (10 cal) 3,7(0,0) 2,76)
T e T G CS02F2 FLO202 plus FT0438 254 mm (10 cal) 4903 419
WD = Szeroka komora mieszania CS02F3 FLO202 plus FT0624 356 mm (14 cal) 3,7(1,0) 2.76)
FL = Plaska komora mieszania CS02F4 FL0202 w/FT0638 356 mm (14 cal) 4903 4109
CS02F5 FL0202 plus FT0838 457 mm (18 cal) 4903 4109
Fusion MP: CS02F6 FLO202 plus FT0848 457 mm (18 cal) 4908 54(12)

MR = Okragta czyszczona mechanicznie

; Fusion czyszczony powietrzem, okragty
XR = Natrysk bezposredni, okragty

o 246099 AR2020 127 mm (5 cali) 1,9 (0,5) 1,5()
RTM = Dysza okragta czyszczong mthan|czn|e 246100 AR2929 203 mm (8 cal) a1(1) 31(7)
pliS et L 248617 AR3737 227 mm (9 cal) 49(1.3) 360)
AP NEE STl [ o 246101 AR4242 279 mm (11 cal) 6,1 (16) 419
FTM = Dysza ptaska czyszczona mechanicznie 246102 ARB252 305 mm (12 cal) 91 2.4) 6.4(14)
246103 ARG060 356 mm (14 cali) Nd. 8,6 (19)
- . 246104 AR7070 381 mm (15 cali) Nd 11,3 (25)
KonwerSJa komora/otwor 246105 AR8686 457 mm (18 cali) Nd 15,8 (35)
Ponizsza tabela stuzy do konwersji Fusion czyszczony powietrzem, strumien szeroki okragty ‘
rozmiaru komory na fozmiar otwor. 24D581 AW2828 381 mm (15 ca\!) 4,1(1,1) 31(7)
Nd. AW3333 381 mm (15 cali) 49(1,3) 3,6 (8)
249529 AW3939 406 mm (16 cali) 6,1(1,6) 4,19
el Gery | GGEIU s 249530 AW4646 457 mm (18 cal) 9,1 2.4) 6,4 (14)
000 0,020 Nd. AW5757 457 mm (18 cali) Nd 8,6 (9
00 0,029 Nd. AW6464 564 mm (22 cale) Nd 11,3 (25)
01 0,042 Nd. AW8282 610 mm (24 cale) Nd 15,8 (35)
02 0,052 Fusion czyszczony powietrzem, ptaski
03 0,060 247101 AF2020 (FT0424) 254 mm (10 cali) 2,2 (0,6) 1,5(3)
247112 AF2929 (FT0438) 254 mm (10 cali) 4,5(1,2) 31(7)
04 0,070 247124 AF4242 (FT0638) 356 mm (14 cali) 4,9(1,3) 4,1(9)
05 0,086 247138 AF5252 (FT0848) 457 mm (18 cali) 6,8 (1,8) 54 (12)
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Komora

mieszania/dysza

Ksztatt strumienia

w odlegtosci
61 cm (24 cale)
od celu

Polimocznik
w I/min (g/m)
przy 138 barach
(2000 psi)

Pianka

w kg/min

(Ib/min)

przy 1000 psi

Przyktadowe numery katalogowe

FT0438 7
1 | ke § _1)

Fusion PC okragty x mm (x cali) x litréw/min (x gpm) x kg/min (x Ib/min) Fusion CS Iub Fusion AP
Nd. PC20RD 127 mm (5 cali) 1,9(0,5) 15(3) Dysza ptaska |
25P587 PC29RD 203 mm (8 cali) 41(10) 310) . L — _
. Szerokos¢ strumienia = 8 cali (203 mm)

25R084 PC37RD 227 mm (9 cali) 4,9(1,3) 3,6 (8) (ta liczba x 2)
25P588 PCA42RD 279 mm (11 cali) 6,1(1,6) 4109 , ,
25P590 PC47RD 279 mm (11 cali 762 52 (11,5) Rozmiar otworu dyszy = 0,038 cala (0,96 mm)
25P589 PC52RD 305 mm (12 cali) 9,124 6,4 (14)
25R085 PC60RD 356 mm (14 cali) Nd. 8,6 (19)
ND. PC70RD 457 mm (18 cali) Nd. 11,3 (25) R [JJ 0202
Fusion PC ptaski .. [ T .
Nd. PC2OFL 254 mm (10 cal) 2,2(0,6) 130) Okragta komora mieszania Fusion CS
25R086 PC29FL/FT0438 254 mm (10 cali) 45(1,2) 310) Piorwsze 02 = Wli elkosc komory A (S0)
Nd. PCA2FL 356 mm (14 cali) 49(1,3) 4109 . |
Fusion czyszczony mechanicznie, okragly Drugie 02 = wielkos¢ komory B (RES)
247003 XR2323 (RTMO30) 152 mm (6 cal) 1,9(05) 1,8 (4) 0
247007 XR2929 (RTMO40) 203 mm (8 cali) 34 (0,9 310) R i
247212/247012 | MR3535/XR3535 (RTMO40) 203 mm (8 cal) 45(1,2) 368 |A E.4_2| 42 M=
247219/247019 | MRA747/XR4747 (RTMO55) 227 mm (9 cali) 6,4(1,7) 45 (10) [ ] \_r‘ S
247226/247026 | MR5757/XR5757 (RTM070) 254 mm (10 cali) 10,2 2,7) 6,8 (15) Plaska komora rln'esza”'a Fusion AP
247232 MRG666 (RTMOSO) 279 mm (11 cal) Nd 109 (24) Plervisze 42 = wielkosc otworu A (1S0) = 0,042 cala (1,6 mm)
247239 MR8282 (RTM090) 305 mm (12 cali) Nd. 13,6 (30) . | .
247946 MR9494 (RTM110) 305 mm (12 cali Nd 17.7 39 Drugie 42 = wielko$¢ otworu B (RES) = 0,042 cala (1,6 mm)
Fusion czyszczony mechanicznie, ptaski
247051 XF1313 (FTM424) 254 mm (10 cali) 0,6 (0,15) 0.7 (1,5) PC 42 RD
247258/247058 | MF1818/XF1818 (FTM424) 254 mm (10 cali) 1,2(03) 09 Lo |_|_,
247061 XF 2323 (FTM424) 254 mm (10 cali) 1,5(0.4) 11(25)
247265/247065 | MF2929/XF2929 (FTM424) 254 mm (10 cali) 2,2(0,6) 15(3) Fusion P? |
247275/247075 | MF3535/XF3535 (FTM638) 356 mm (14 cali) 34(0,9) 2.7(6) Rozmiar otworu A i B = 0,042
247282/247082 | MFATAT/XF4747 (FTMB38) 356 mm (14 cal) 41010 310)
247280/247089 | MF5757/XF5757 (FTM638) 356 mm (14 cal) 49013 36(8) Okragta komora mieszania
Pistolet P2
GCP2RA GC250A plus GC251A 127 mm (5 cali) 1,5(0,4) 15(3) FTM424
GCP2RO (662500 plus GC2510 229 mm (9 cali) 41(1,9) 368 ' [ Il | |—|—'
GCP2R1 (62501 plus GC2511 254 mm (10 cal) 6.1(1,6) 54 (12) Dysza plaska Fusion MP
GCP2R2 (02502 plus GC2512 305 mm (12 cali) 9.4 (2,5) 7,2 (16) Czyszczona mecihanicznie
GCP2R3 (02503 plus GC2513 356 mm (14 cali) Nd. 10,9 (24) r——v sltrumienia — 8 cali 203 mm)
GCP2R4 (2504 plus GC2514 394 mm (15,5 cala) Nd. 13,1 (29) (ta liczba x 2)
GCP2R5 (2505 plus GC2515 457 mm (18 cal) Nd. 16,3 (36) " )

i . Rozmiar otworu dyszy = 0,024 cala (0,61 mm)
Pistolet P2 Elite
GCP3RA GC250A plus GC251A 127 mm (5 cali) 1,5(0,4) 15(3)
GCP3RO (2500 plus GC2510 229 mm (9 cali 41010 360) ,
GCP3R1 (2501 plus GC2511 254 mm (10 cali) 6,1(1,6) 54 (12) |RTM| 030 L : N
GCP3R2 (02502 plus GC2512 305 mm (12 cali) 9.4 (2,5) 7.2 (16) M
GCP3R3 6C2503 plus 6C2513 356 mm (14 cal) Nd. 10,9 (24) gg;égc%%gﬁ eFC“'f;‘r’]’i‘cg"nFi’e
GCP3R4 (02504 plus GC2514 394 mm (15,5 cala) Nd. 13,1 (29) .
GOP3R5 (02505 plus GC2515 457 mm (18 cali) Nd. 16,3 (36) Rozmiar otworu dyszy = 0,030 cala (0,76 mm)
Pistolet P2 Auto
GCPARA GC250A plus GC251A 127 mm (5 cali) 1,5(0.4) 15(3)
GCP4R0 (2500 plus GC2510 229 mm (9 cali 41010 36(9) [MR | 35 35
GCP4R1 (62501 plus GC2511 254 mm (10 cali) 6,1(1,6) 54 (12) ] ,
GCP4R2 6C2502 plus GC2512 305 mm (12 cali 9,4 (2,5) 7.2 (16) |F\l/j|sci,03mpngznmgmmme' strumief okeagly
GCP4R3 (02503 plus GC2513 356 mm (14 cali) Nd. 10,9 (24) |
GCPAR4 (02504 plus GC2514 394 mm (15,5 cala) Nd. 13,1 (29) Pierwsze 35 = Wie':@éc' otworu A (1S0) = 0,035 cala (0,89 mm)
GCP4R5 (2505 plus GC2515 457 mm (18 cali) Nd. 16,3 (36) Drugie 35 = wielkodc otworu B (RES) = 0,035 cala (0,89 mm)
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Pompy transferowe i zestawy mieszadta

Stworzone z mys$lg o wigkszej wydajnosci, lepszej sprawnosci i wysokiej wartosci

Pompy transferowe i zestawy mieszadta — niezawodne i ekonomiczne

e Pompa T2 ma dwukrotnie wigkszg wydajnos¢ — 19 litréw (5,0 gpm) zamiast 9,5 litra (2,5 gpm) — ktdra pozwala na wspotprace
z wysoko wydajnymi dozownikami.

e Mnigjsza pompa T1 pozwala obnizy¢ wydajno$¢ w stosunku 2:1 i doskonale nadaje sig do zastosowar natryskowych.
e Funkcja szybkiego odtgczania utatwia demontaz z beczki i przyspiesza jego wymiang
o Udoskonalony wlot materiatu radzi sobie z materiatami o wyzszej lepkosci, nawet w zimnych warunkach.

Maksymalne

Maksymalne

; Maksymalna Maksymalna T s Maksymalna Maksymalna ;
E:tgleorgowy Proporcie | wydajnosc - wydajnosé - gmi’l‘ga f;;?é?gfu temperatura temperatura Wymiary m:ﬁlicn
tryb ciagty tryb przerywany HaWIoGiE na wylocie otoczenia plynu
130,8 cm
. . 12 baréw 25 baréw (51,5 cala)
T 256200 | 2:1 82*55'/ min | 15 /min (180psi, | (360psi, | 50°C (120°F) = 82C B4ky G semm | 312766
/5 gpm) (4,0 gpm) 1,2 MPa) 2,5 MPa) (180°F) (18 1) (2,6 cala) sr.
(gtowica)
137 ¢cm
. . 12 baréw 28 harow (54 cale)
T2 295616 | 2251 | \9l/min 1 28 l/min (180psi, | (405psi, | 50°C (120°F) | S&C 95Ky G ggmm | 311882
(6.0gpm) | (7.5 gpm) 12MPa) | 2.8MPa) (190°) @110} (35 cala) 4.
(gtowica)
T3 . 6,8 bara 21,7 bara o
Sl 26A304 | 31 (1475'/ . {oopsi, | (315psi | 49°C (120°F) ?1890CF) 2202‘% 3A5180
nierdzewna 2o 0p 0,68 MPa) 2,17 MPa)
. 6,8 bara 21,7 bara
T3 17 1/min ) : o o o 88°C 10 kg
247834 | 31 (100 psi, (315psi, | 49°C (120°P) 2 3A5180
S (4,5 gpm) 0,68 MPa) 217 MPa) (190°F) (22 o)

Najnowsze pompy transferowe Graco:

e Pompy T3 oferowane sg w wersji ze stali weglowej i stali nierdzewnej.

e Pompy T3 s3 krétsze niz inne pompy, co utatwia wyjecie pompy
z beczki przy niewielkiej ilosci miejsca

e Pompa T3 zapewnia przefozenie 3:1, do tego samego ci$nienia cieczy
mozna uzy¢ mniejszego cisnienia powietrza wejsciowego.

e Pompa T3 pracuje duzo ciszej. Poziom hatasu generowany przez pompe
T3 jest o prawie 16 dBa nizszy niz w przypadku modelu T2.

Mowigc prosciej, to okoto 3 razy ciszej niz T2.

e Pompy T3 wykorzystujg sprawdzony silnik pneumatyczny Merkur oparty
0 technologig zaworu sterujgcego, dzigki czemu przefgczanie zaworu
pneumatycznego jest czysto pneumatyczne. Oznacza to, ze model T3
zawiera mniej czesci zuzywajgcych sie i wymagajacych konserwaci
i wymiany.

e Pompy T3 zawierajg adapter z uchwytami i ptaszczyznami na klucze
do tatwego wyjmowania z beczki

® Pompy ze stali weglowej T3 sg teraz wyposazone w zwezony koniec
pompy, ktory utatwia demontaz w przypadku ograniczonej ilosci miejsca

28



Numer katalogowy

Pneumatyczne mieszadto ze sktadanymi topatkami

26C150

Mieszadta z rozktadanymi topatkami firmy Graco sg zaprojektowane specjalnie do prawidtowego mieszania
materiatdw przy natrysku pianki i polimocznikéw. Wiele komponentéw wymaga mieszania, aby odpowiednio
wymiesza¢ materiaty w celu uzyskania optymalnych wasciwosci materiatu i wydajnosci. Przedtuzony trzpien
sprawia, ze dolne fopatki docierajg do dna beczki co jest wazne w przypadku materiatow trudnych do
wymieszania. Sg one zaprojektowane tak, aby pasowaty do standardowego otworu w pokrywie beczki.

260818

Maks. cisnienie robocze

100 psi (0,7 MPa, 7 bardw)

100 psi (0,7 MPa, 7 bardw)

Maks. centypuaz 2000 cps 1000 cps
Maks. zalecana predko$¢ mieszadta 500 obr./min 500 obr./min
Zuzycie powietrza 22 scfm 12 scfm

przy 400 obr./min i 100 psi (0,7 MPa, 7 baréw) ci$nienia wlotowego | (0,62 m3/min) (0,34 m3/min)
Masa 13,310 (6,0 kg) 9,81b (4,5 kg)

Gwint adaptera do montazu mieszadta

1,5-11,5 npsm i 2—11,5 npsm

1,5-11,5 npsm i 2—11,5 npsm

Czesci mokre

Stal nierdzewna 303, 18-8 i 304

Stal nierdzewna 303, 18-8 i 304

e i }

MIKSER SPIRALNY TWISTORK™

¢ Pneumatyczny z regulowang predkoscig, silnik 1,5 KM, maksymalne
cisnienie robocze 7 baréw (100 psi, 0,7 MPa)

e Dostepny w wersji ze stali weglowej i stali nierdzewnej
e Zaprojektowany z myslg o diugiej zZywotnosci, odpornosci na korozje
i integralnosci konstrukcii

e Spiralne fopatki mieszadta mieszczg sie w otworze standardowego adaptera
pokrywy beczki

e Mieszadto o wysokiej wytrzymatosci jest bezsmarowe, co zapobiega
zanieczyszczeniu medium

¢ Delikatne mieszanie spowalnia zuzycie i zmnigjsza chlapanie w poréwnaniu
Z fopatkami

¢ Opcjonalne sterowanie predkoscig mieszadta




Informacje dotyczgce zamowien

Pompy transferowe i mieszadta

POMPY ZASILAJACE Z RURA SSACA

256200 Pompa ttokowa T1 o stosunku sprezania 2:1 do materiatéw
0 wigkszej lepkosci, maks. cisnienie cieczy 360 psi, 2,5 g/min
przy 100 cyklach/min

Pompa tlokowa T2 0 stosunku sprezania 2:1 do materiatow
0 wigkszej lepkosci, maks. cisnienie medium 405 psi, 5,0 g/min
przy 100 cyklach/min

Pompa ttokowa T3 (ze stali nierdzewnej) o stosunku sprezania
3:1 do materiatow o wyzszej lepkosci, maks. cisnienie medium
315 psi, 4,5 g/min przy 100 cyklach/min

Pompa tlokowa T3 (ze stali weglowej) o stosunku sprezania 3:1
do materiatow o wigkszej lepkosci, maks. cisnienie medium
315 psi, 4,5 g/min przy 100 cyklach/min

Pompa membranowa Triton 308, aluminiowy wylot cieczy
3/8 cala, maks. wlot powietrza 115 psi, 2,0 g/min przy
60 cyklach/min, 1,7 cfm/gpm

Pompa membranowa Husky 515, konstrukcja skrgcana, acetal,
maks. cisnienie na wlocie 100 psi, 7,5 g/min przy 60 cyklach/min,
3 cfm/gpm

Pompa membranowa Husky 716, aluminiowa konstrukcja
z zaciskami, maks. cisnienie na wlocie 100 psi, 7,5 g/min
przy 60 cpm, 3 cfm/gpm

Pompa membranowa Husky 1050 — aluminiowa, skrecana,
do montazu na Scianie, maks. wlot powietrza 125 ps, 9 g/min
przy 60 cyklach/min

Pompa Monark® o stosunku sprezania 5:1, do materiatéw.
0 wysokiej lepkosci, maks. cisnienie medium 900 psi, waz 10 ft
(3 m), 3/4 npt (m), regulator powietrza, instrukcja

295616

26A304

247834

246654

246366

246367

246368

248825

DWIE POMPY ZASILAJACE Z PODtACZENIEM DLA MATERIAtU

247956 Pompy T1 z wezami zasilajgcymi

246898 Pompy T2 z wezami zasilajagcymi

247988 Pompy T3 (ze stali nierdzewnej) z wezami zasilajgcymi

25D296 Pompy T3 (ze stali weglowej) z wezami zasilajgcymi

246677  Triton 308 (246654), waz zasilajgcy 10 ft x 3/4 cala
(3mx 19 mm)

246481  Husky 515 (246366), waz zasilajgcy 10 ft x 3/4 cala
(3mx 19 mm)

246482 Husky 716 (246367), waz zasilajgcy 10 ft x 3/4 cala
(3mx 19 mm)

246676

Husky 1050 (246368), waz zasilaﬁcy 10 ft x 3/4 cala
(3 mx 19 mm), waz ssacy 6 ft x

4cala (1,8 mx 19 mm)

KOMPLETNE SYSTEMY POMP ZASILAJACYCH

(Obejmuja wszystkie ztacza i weze do materiatu i powietrza

dla obydwu pom,

247955
246081
247987
25D295
246655
246369
246375
246376

Kompletny system pompy zasilajgcej T1 (247956)

Kompletny system pompy zasilajacej T2 (246898)

Kompletny system pompy zasilajgcej T3 (ze stali nierdzewnej)
Kompletny system pompy zasilajgcej T3 (ze stali weglowej)
Kompletny system pomp zasilajgcych Triton® 308 (246677)
Kompletny system pomp zasilajgcych Husky™ 515 (246481)
Kompletny system pompy zasilajgcej Husky 716 (246482)
Kompletny system pompy zasilajgcej Husky 1050 (246676)

OSPRZET POMP ZASILAJACYCH

246419 Rurk? pompy zasilajgcej (208 1) z kulowym zaworem zwrotnym
na wlocie

246477  Rurka powrotna korka 3/4 cala (19 mm) z otworem
na osuszacz powietrza

246483 Zestaw,dgstrybucji powietrza, 120 psi (8,4 bara, 0,84 MPa)
dla dwoch pomp i pistoletu Fusion

247616 Zestaw osuszacza

246978  Zestaw zblocza recyrkulacji Reactor z rurkami powrotnymi,
rurkami powrotnymi cieczy i osuszaczami

15C381 Wymiana osuszacza

24N451  Przedtuzenie pompy T2/T3

260589 Zestaw do konwersji stozkowej pompy materiatowej T3

25B395 Zestaw, reduktor korka, fatwo wyjmowany, stal nierdzewna,
dopompT2iT3

MIESZALNIKI

26C150 Mieszadto z rozktadanymi topatkami, przedtuzony trzpien,
do materiatéw o wysokiej lepkosci, do 2000 centypuaz

26C818 Mieszadio z rozktadanymi topatkami, przedtuzony trzpien,
do materiatéw o niskiej lepkosci, do 1000 centypuaz

17V342  Przedtuzony trzpien i zestaw fopatek lub zestaw
do modernizacj! istniejgcych mieszadet

248824  Twistork CS, pneumatyczny 8224854), 1-1/2 KM, z wezem
pneumatycznym 37,3 cala (0,9 m)

24G621  Regulator predkosci pracy mieszadta




Niezalezny waz podgrzewany

Podgrzewany waz do przenosnych urzgdzen natryskowych

Podgrzewany waz do przenosnych
urzadzen natryskowych

Niezalezny wagz podgrzewany Graco to autonomiczne urzadzenie
zasilane ze zwyktego gniazda 120 V lub 240 V. Jest dostgpny

w odcinkach o dtugosci 15 m (50 ft), 30 m (100 ft) oraz

45 m (150 ft) i gwarantuje mozliwos¢ niezawodnego, szybkiego
i regulowanego podgrzewania. Doskonate rozwigzanie do modeli
Graco Reactor E-10, E-10hp oraz E-8p.

Zwigkszona wydajnosé
e \Waz podgrzewany pozwala przyspieszy¢ rozpoczecie

pracy bez koniecznosci recyrkulacji materiatu w celu
uzyskania odpowiedniej temperatury.

e \Weze podgrzewane utrzymujg temperature materiatu
nawet podczas przerw w natrysku, wiec nie musisz
juz ustawia¢ maszyny w trybie recyrkulacji po kazdym
odtozeniu pistoletu.

o Uszczupla wigzke o dwa przewody do recyrkulacii,
dzieki czemu waz staje sie Izejszy i bardziej
elastyczny.

Wyzsza wydajno$é wykorzystywanych
materiatéw

e Pozwala na utrzymanie statej temperatury materiatow
W Wezu, ¢o eliminuje uzycie zimnego materiatu
i umozliwia wydajniejszy natrysk.

o \Wykorzystuje czujnik FTS do precyzyjnego

monitorowania i utrzymywania pozadanej temperatury.

e Regulacja temperatury pozwala ustawi¢ pozgdang
wartos¢ do 70°C.

e 20° delta T na kazde 15 m.
* W zaleznosci od diugosci weza i napiecia
mozna uzyskac od 20 do 60°F delta T podczas
natryskiwania.

* Wartosc delta T jest uzalezniona od wielu czynnikow,
wigc rzeczywista wartosc moze byc inna.

Wydtuzony sezon natryskowy

e \Weze podgrzewane wydtuzajg sezon prac
natryskowych o zimniejsze miesigce; nie trzeba sig
juz martwi¢ o alternatywne metody utrzymywania
podwyzszonej temperatury materiatu.

o W przypadku materiatdw przeznaczonych
do natrysku w temperaturze pokojowej (21°C)
waz podgrzewany pozwala kontynuowac natrysk,
nawet w niesprzyjajacej temperaturze otoczenia.

Informacje dotyczace zamawiania
podgrzewanych wezy

Dodaj niezalezny waz podgrzewany Graco do swojego przenosnego
agregatu. Waz pasuje do wszystkich przenosnych systeméw Graco,
ale moze by¢ takze wykorzystywany do innych zastosowarn, gdzie
uzycie weza podgrzewanego moze utatwi¢ prace.

Zamawianie - dwa proste kroki:

Krok 1: Wybierz waz o odpowiedniej dlugosci, zasilany
pradem o odpowiednim napigciu

Okresl diugos¢ weza: 15 m, 30 m lub 45 m oraz napiecie 120 V

lub 240 V. Wazne jest, aby pamietac, ze wezy nie mozna ze sobg
taczyé. Wszystkich wezy nalezy uzywacé razem z wezem biczowym.,

Numer Waty/ Delta T Cisnienie

katalogowy Dwggjé Wolty | Amperaz | zestaw przy znamionowe
weza weza | 0,5Gpm* weza
26C013 1B5mE0fy | 120 | 12 13| 11°C (20°F) %;go%ag)v
260014 | 30m(100f) | 120 = 12 6 | 11°C(20°P) %;go%aggg
260015 15m(50f) | 240 6 13 | 11°C20°P) %;go%a;r)g‘f)v
26C016 | 30m(100f) | 240 | 12 13| 22°C (40°P) %;gO%aBgY)V
26C017 | 45m(150f) | 240 | 16 13| 33°C(60°F) %ng%aggﬁ

*Wartosc delta T jest uzalezniona od wielu czynnikow, wigc rzeczywista wartosc moze
byc inna.

Krok 2: Wybierz zestaw sterujacy, ktory bedzie dziataé
z napieciem weza i maszyng Graco

Wybierz potrzebne urzadzenie natryskowe:; E-10, E-10hp lub
E-8p i dopasuj napiecie sterownika do napiecia wybranego weza.
(Napigcia wezy i sterownikow nie muszg pasowac do napigcia

W maszynie).

Zestawy sterownikow Urzadzenie Wolty Jedn. temp.
25M750* E-8p 120 F
25M751* E-10/E-10hp 120 F
25M752* E-8p 240 F
25M753* E-10/E-10hp 240 F
25M754* E-8p 240 C
25M755* E-10/E-10hp 240 C

*Zawartosc zestawow: sterownik, zestaw do instalacji na maszynie, FTS, waz biczowy
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Europa

+32 89 770 700
FAKS +32 89 770 777
WWW.GRACO.COM

Firma Graco, zatozona w 1926 roku, nalezy do czotowych producentéw elementéw i systemow
transferu plynéw na Swiecie. Produkty Graco stuzg do ttoczenia, mierzenia, sterowania, dozowania
i stosowania ptyndw i materiatdw lepkich uzywanych do smarowania pojazddw, zastosowan
komercyjnych i w przemysle.

Firma osiggneta sukces dzigki nieustannemu dazeniu do doskonatosci technicznej, produkcji na
poziomie Swiatowym i doskonatej obstudze klientéw. Wspdtpracujac Scisle z wykwalifikowanymi
dystrybutorami, Graco oferuje systemy, produkty i technologie, ktére wyznaczajg standardy jakosci
w wielu branzach zajmujgcych sig rozwigzaniami w zakresie transferu ptyndw. Firma Graco dostarcza
wyposazenie do obrdbki wykoriczeniowej za pomocg rozpylania, powtok ochronnych, cyrkulacji farb,
smarowania oraz do dozowania $rodkow uszczelniajgcych i klejow, jak rowniez wydajne wyposazenie
dla przemystu budowlanego. Ciggte inwestycje firmy Graco w branzy hydraulicznej owocujg
innowacyjnymi rozwigzaniami dla réznorodnych rynkdéw globalnych.

ADRES POCZTOWY
P.0. Box 1441
Minneapolis, MN 55440-1441

INDIE
Graco Hong Kong Ltd.
India Liaison Office

AZJA | PACYFIK
AUSTRALIA

Tel.: 612-623-6000
Faks: 612-623-6777

AMERYKA PEN. | PLD.

MINNESOTA

Centrala $wiatowa
Graco Inc.

88-11th Avenue N.E.
Minneapolis, MN 55413

EUROPA

BELGIA

Centrala europejska

Graco Distribution BV
Industrieterrein-Oude Bunders
Slakweidestraat 31

3630 Maasmechelen

Belgia

Tel.: 32 89 770 700

Faks: 32 89 770 777

Wszystkie dane zawarte w niniejszej broszurze w formie pisemnej lub graficznej odzwierciedlaja informacje aktualne w momencie oddawania jej do druku.

Graco Australia Pty Ltd.
Suite 17, 2 Enterprise Drive
Bundoora, Victoria 3083
Australia

Tel.: 61 3 9468 8500

Faks: 61 3 9468 8599

CHINY

Graco Fluid Equipment
(Shanghai) Co., Ltd
Building 7, No. 1-2,
Wenshui Road 299
Jing’an District

Shanghai 200436

Chiniska Republika Ludowa
Tel: 86 512 6260 5711
Fax: 86 21 6495 0077

Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Firma Graco posiada certyfikat ISO 9001.

©2015 Graco Distribution BV 349104PL Wer. D 12/21 Wydrukowano w Europie.
Wszystkie nazwy lub znaki firmowe uzywane sa do celéw identyfikacji i stanowia zastrzezone znaki towarowe ich odpowiednich wiadcicieli.
Aby uzyskac wigcej informacji dotyczacych wiasnosci intelektualnej firmy Graco, zapraszamy do odwiedzenia strony www.graco.com/patent lub www.graco.com/trademarks.

Room 432, Augusta Point
Regus Business Centre 53
Golf Course Road
Gurgaon, Haryana

Indie 122001

Tel.: 91 124 435 4208
Faks: 91 124 435 4001

JAPONIA

Graco K.K.
1-27-12 Hayabuchi
Tsuzuki-ku

Yokohama City, Japonia 2240025

Tel.: 81 45 593 7300
Faks: 81 45 593 7301

KOREA
Graco Korea Inc.
38, Samsung 1-ro 1-gil

Hwaseong-si, Gyeonggi-do, 18449

Korea Potudniowa
Tel.: 82 31 8015 0961
Faks: 82 31 613 9801



