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GRACO

Pistolet natryskowy
G15/G40 SA0SOTS

Lekka linia pistoletéw natryskowych wspomaganych powietrzem przeznaczona do
natryskiwania i wykanczania za pomoca gamy farb i powtok, w szczegélnosci w
zastosowaniach wymagajacych jednolitej atomizacji oraz wysokiej skutecznosci
przenoszenia. Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Prosze przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje zawarte

W niniejszej instrukcji obstugi. Prosze zachowac niniejszg instrukcje
obstugi. Patrz strona 3 w celu uzyskania informacji na temat modelu,
w tym maksymalnego cisnienia roboczego.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa:

-
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Modele

Modele

Maksymalne Maksymalne
cisnienie robocze cisnienie robocze
powietrza cieczy

Czes¢ | Seria psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) Opis Zawiera:
Pistolet natryskowy wspomagany
powietrzem o Srednim cisnieniu G15,

24C853 | A 100 (0,7, 7,0) 1500 (10,5, 105) | Gniazdo weglikowe i kulka
Pistolet natryskowy wspomagany 24C866
powietrzem o $rednim cisnieniu G15, Obrecz z

24C854 | A 100 (0,7, 7,0) 1500 (10,5, 105) | Gniazdo plastikowe, kulka SST czopem
Pistolet natryskowy wspomagany 26A824
powietrzem o $rednim cisnieniu G15, Obrecz z

26A826 | A 100 (0,7, 7,0) 1500 (10,5, 105) | Lakierowana naktadka powietrzna czopem
Pistolet natryskowy wspomagany
powietrzem o wysokim cisnieniu G40,
Gniazdo weglikowe i kulka,

24C855 | A 100 (0,7, 7,0) 4000 (28, 280) Nak?adka powietrzna lakieru
Pistolet natryskowy wspomagany 249180
powietrzem o wysokim przeptywie pod Obrecz
wysokim ci$nieniu G40, bez

24C856 | A 100 (0,7, 7,0) 4000 (28, 280) Gniazdo weglikowe i kulka czopa
Pistolet natryskowy wspomagany 24C921
powietrzem G40, Gniazdo weglikowe i Obrecz

24C857 | A 100 (0,7, 7,0) 4000 (28, 280) kulka, dysza Reverse-A-Clean® (RAC) RAC
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia sg ostrzezeniami ogdinymi i dotycza instalacji, eksploatacji, uziemienia, konserwacji i napraw
tego urzadzenia. W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢ ponadto dodatkowe ostrzezenia, tam gdzie to
wlasciwe. Symbole pojawiajace sie w niniejszej instrukcji obstugi odwotujg sie do tych ostrzezen ogolnych. Jesli
symbole te pojawiajg sie w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy powrdci¢ do tych stron w celu zapoznania sie z
opisem konkretnego zagrozenia.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | EKSPLOZJI
w tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym,
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:
,»./?E * Urzadzenie nalezy stosowac wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.
== * Usuna¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosnie
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
BN elektrostatycznymi).
* W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to
@ rozpuszczalniki, szmaty i benzyne.
* Nie przytaczaé lub odigczac przewoddw zasilania ani wigczac lub wytgczac oswietlenia w obecnosci
tatwopalnych oparéw.
* Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje dotyczace Uziemienia.
*  Uzywac wylgcznie uziemionych przewodow.
* Podczas préb na mokro z pistoletem, mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta.
+ Jezeli zauwazg Panstwo iskrzenie elektrostatyczne lub odczujg wstrzgs, natychmiast przerwac
dziatanie. Nie stosowac¢ ponownie urzgdzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.
* W obszarze roboczym powinna znajdowac¢ sie dziatajgca gasnica.

@ NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych

elementéw spowoduje przebicie skoéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest

powaznym urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest

natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

* Nie rozpoczynaé natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

+ Zawsze zablokowac blokade spustu, kiedy natryskiwanie nie ma miejsca.

* Nie kierowac pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadac reki do dyszy natryskiwania.

* Nie zatrzymywac¢ lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

» Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzadzenia
nalezy postepowac zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia.

» Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

+ Codziennie sprawdza¢ weze i ztgczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymienic¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA

4
® Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.
* Nie obstugiwac¢ sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub
alkoholu.

- * Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

» Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikéw zgodnych ze zwilzonymi czesSciami urzgdzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z
ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji na temat
materiatu, nalezy uzyskac¢ karte charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS) od dystrybutora
lub sprzedawcy.

» Nie opuszczac¢ obszaru roboczego, jesli sprzet jest podigczony do zasilania lub pod cisnieniem.
Wytaczy¢ caly sprzet i postepowaé zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, kiedy
sprzet nie jest wykorzystywany.

»  Sprawdzac urzgdzenie codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne Producenta.

* Nie zmienia¢ ani modyfikowac¢ sprzetu.

»  Sprzetu nalezy uzywaé wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosze skontaktowac¢ sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

+ Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz goracych powierzchni.

* Nie zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ wezy lub uzywac¢ ich do ciggniecia wyposazenia.

» Dziecii zwierzeta trzymac¢ z dala od obszaru roboczego.

* Nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

o NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Q Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oka lub na

powierzchnie skoéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

* Prosze zapoznac sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa produktu MSDS, aby uzyskaé
szczegbtowe informacje na temat stosowanych cieczy.

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja ich musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

> Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzenia oczu, ubytkéw stuchu, wdychania
oparow substancji toksycznych i oparzen, w czasie stosowania, serwisowania oraz przebywania w polu

roboczym urzadzenia stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:

» okulary ochronne oraz srodki ochrony stuchu.

* respiratory, odziez ochronng oraz rekawce, zalecane przez producenta cieczy i rozpuszczalnikow

3A0451G 5



Instalacja

Instalacja

Typowa instalacja

UWAGA: Typowa instalacja przedstawiona na Rys. 1
stanowi wytacznie przyktad wyboru i instalacji systeméw
natryskiwania wspomaganego powietrzem. Pomoc w
zakresie planowania systemu odpowiadajacego
konkretnym potrzebom mozna uzyskac¢ od dystrybutora
firmy Graco.

Wentylowanie komory
natryskowej

A v A

W celu zapobiezenia niebezpiecznego stezenia
oparéw toksycznych i/lub tatwopalnych,
natryskiwa¢ wytgcznie we odpowiednio
wentylowanej komorze natryskowej. Nie wtgczac
pistoletu natryskowego, jesli nie dziatajg
wentylatory powietrza.

Sprawdzi¢ i stosowaé wszystkie krajowe, stanowe
i lokalne przepisy w zakresie wymogéw predkosci
powietrza wylotowego.

Sprawdzi¢ i stosowaé wszystkie lokalne przepisy
bezpieczenstwa i przeciwpozarowe.

RYs. 1: Typowa instalacja (pokazano model G15)

Uziemienie

A v A

Szczegotowe instrukcje dotyczgce uziemiania
mozna znalez¢ w lokalnych przepisach
dotyczacych elektrycznosci oraz w instrukciji
pompy. Stosowaé wytgcznie weze zasilajace
cieczg przewodzace prad elektryczny.

Uziemi¢ pistolet natryskowy, za pomoca ztacza do
wilasciwie uziemionego weza doprowadzenia
cieczy i do pompy.

Fi g TI6554A

Legenda:

A
B
C
D

6

Filtr przewodu powietrza

Zawor odcinajacy powietrza

Regulator cisnienia powietrza pistoletu
Przewdd doprowadzenia powietrza

E Pistolet natryskowy
F  Waz cieczy przewodzacy prad elektryczny
G Waz zasilania powietrzem pistoletu
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Przewéd doprowadzenia
powietrza

1. Na przewodzie doprowadzenia powietrza pistoletu
zainstalowac filtr powietrza (A) w celu zapewnienia
suchego, czystego doprowadzenia powietrza do
pistoletu. Brud oraz wilgo¢ mogg zniszczy¢ wyglad

wykonanego juz elementu roboczego. Patrz Rys. 1.

2. Zainstalowac regulator cisnienia powietrza (C) na
przewodzie doprowadzenia powietrza w celu
regulowania cisnienia powietrza na pistolecie.

3. Zainstalowa¢ zawor odciecia powietrza (B) na
przewodzie doprowadzenia powietrza do pistoletu
oraz na przewodzie doprowadzenia powietrza do
pompy w celu odciecia powietrza na pistolecie.

4. Zastosowac wewnetrzng srednice weza powietrza
wynoszacg 3/16 cala (5 mm) lub wiekszg w celu
zminimalizowania nadmiernego spadku cisnienia
W wezu.

UWAGA: Wlot powietrza pistoletu wyposazony jest

w ztozony gwint zewnetrzny 1/4-18 npsm (R1/4-19),
kompatybilny z ZzehAskimi ztgczkami obrotowymi NPSM
i BSP.

5. Podtaczy¢ przewdd powietrza (G) do wlotu
powietrza pistoletu 1/4 npsm. Patrz Rys. 2.

¢
. 3
/ i
= ;_/—/\‘J‘ ~

TIB556A
Rys. 2

6. Podiaczy¢ drugi koniec weza powietrza (G) do wylotu

zaworu odcinajgcego powietrze. Patrz Rys. 3.

A TI4838A

Rys. 3
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Instalacja

Przewdd cieczy

*  Przed podtaczeniem przewodu cieczy, przedmuchac
go powietrzem i przeptukaé rozpuszczalnikiem. Patrz
Przeptukiwanie i czyszczenie, strona 14.
Zastosowac rozpuszczalnik kompatybilny z ciecza,
ktéra ma by¢ rozpylana.

* Jesli niezbedne jest lepsze sterowanie cisnieniem
cieczy, zainstalowac¢ regulator cieczy na przewodzie
cieczy w celu lepszego sterowania cisnieniem
cieczy na przewodzie.

1. Zastosowac filtr powietrza w celu usuniecia
gruboziarnistych czasteczek i osadow w celu
unikniecia zatkania sie dyszy natryskiwania
i unikniecia spowodowania ubytkéw wykonczenia.

UWAGA: Pistolety sg wyposazone we wbudowany
siatkowy filtr cieczy 100 w celu zapewnienia koncowego
filtrowania bezposrednio przez natryskiwaniem.

2. Podtaczy¢ waz cieczy (F) do wlotu cieczy pistoletu.
Patrz Rys. 4. Jesli to pozadane, zainstalowac
obrotowg ztgczke cieczy (189018) na wlocie
pistoletu celem lepszego manewrowania.

Patrz Akcesoria, strona 35.

TI6846A
Rys. 4

3. Podtaczyé drugi koniec weza cieczy (F) do wlotu
cieczy na pompie.



Uruchomienie

Uruchomienie

Przeptukanie przed pierwszym
uzyciem

1. Sprzet zostat przetestowany za pomocg lekkiego
oleju, ktéry pozostawiono w ciggach cieczy celu
ochrony czesci. W celu unikniecia zanieczyszczenia
cieczy olejem, przeptuka¢ sprzet zgodnym
rozpuszczalnikiem przed jego zastosowaniem.
Patrz Przeptukiwanie i czyszczenie, strona 14.

2. Uwolni¢ ci$nienie. Patrz Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, strona 10.

Wybér dyszy natryskiwania

Przeptyw cieczy i szerokos¢ wzorca zalezg od rozmiaru
dyszy natryskiwania, lepkosci cieczy oraz jej ci$nienia.
Patrz Tabela wyboru dyszy natryskiwania, strona 32.
Skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco w celu
uzyskania pomocy przy wyborze odpowiedniej dyszy
natryskiwania do danego zastosowania.

Czop wyréwnania obreczy

Pistolet model G15 wykorzystuje czop wyréwnania
obreczy w celu jej umiejscowienia. Standardowa
lokalizacja czopu wyréwnania obreczy to pozycja
pozioma obreczy.

Jesli uzytkownik chciatby zmieni¢ kierunek wzoru
rozpylania, za pomoca szczypiec okragtych odkreci¢
czop i zmieni¢ jego potozenie w pozadane miejsce.
Patrz Rys. 5. Podczas zamiany potozenia czopa
zastosowac uszczelniacz gwintow o niskiej
wytrzymato$ci. Dokreci¢ momentem 1,5-2,5 cali
(0,2-0,3 Nem). NIE PRZEKRECIC.

Czop wyréwnania obreczy mozna usung¢ wedle
uznania. Czopy wyréwnania obreczy nie bedg
wspotpracowaty z pistoletami model G40.

WAZNA INFORMACJA

Czop wyréwnania oraz pierscien ustalajacy dla
obecnych modeli pistoletéw réznia sie od
wczesniejszych modeli pistoletéw. Nie sg one
zamienne. Zastosowanie niewtasciwego czopa
bedzie skutkowato wyciekami cieczy lub utratg cechy
wyréwnania. Zastosowanie niewtasciwego
pierscienia ustalajgcego uszkodzi ten pierscien oraz
gwinty pistoletu. Patrz Wytyczne dotyczace
zamiennosci czesci, strona 37.

Poziome
potozenie obreczy
(standard)

Pionowe potozenie
Nt obreczy
“N—Wystep potozenia dyszy
Rys. 5

TI6847A

Instalacja dyszy natryskiwania

Zainstalowac¢ dysze natryskiwania w obreczy. Upewnié
sie, ze wystep potozenia dyszy znajduje sie w rowku
obreczy. Patrz Rys. 5.

Potozenie obreczy

Zamontowac obrecz na pistolecie. Obrecz oraz
potozenie dyszy natryskiwania okreslajg kierunek wzoru
natryskiwania.

Przekreci¢ obrecz (dysza natryskiwania przekreci sie
razem z nig) wedle potrzeby w celu uzyskania
pozadanego kierunku wzoru natryskiwania. Patrz
Rys. 6. W przypadku obreczy G15, czop wyréwnania
zatrzyma obrét we wtasciwej orientacii.

TIG558A

Rys. 6

Recznie, doktadnie dokrecié pierscien ustalajacy
obreczy (6) w celu zapewnienia dobrej szczelnosci
pomiedzy uszczelkg dyszy a dyfuzorem (5).

3A0451G



Uruchomienie

Zespot dyszy Reverse-A-Clean® (RAC)

Pistolety model 24C857 wykorzystujg dysze Przykreci¢ zespét dyszy RAC do pistoletu i doktadnie
Reverse-A-Clean® (RAC). dokreci¢ reka.

W celu zamontowania dyszy RAC, wprowadzic¢ =~

obudowe gniazda do zespotu obreczy. -

TI7199A

TI7196A RYs. 10

Rys. 7

WAZNA INFORMACJA

Zespot RAC obecnych modeli pistoletu stosuje
inng obudowe gniazda i ma bardziej chropowaty
gwint niz zespét RAC wczesniejszych modeli
pistoletow. Nie sa one zamienne. Zastosowanie
niewtasciwego zespotu RAC uszkodzi gwinty.
Patrz Wytyczne dotyczace zamiennosci czesci,
strona 37.

Wprowadzi¢ dysze przetaczania.

C TiT197A
RYs. 8

Wprowadzi¢ gniazdo uszczelki.

ol TI7198A
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Eksploatacja

Eksploatacja

Nalezy zapoznac sie z uwagami w czesci Ostrzezenia
na stronie 4-5 oraz w catej tresci niniejszej instrukcji
obstugi i stosowac sie do nich.

Operator sprzetu powinien zawsze posiada¢ karte
ostrzegawczg wielkosci portfela (222385), dostarczong
wraz z pistoletem. Karta zawiera wazne informacje
dotyczace leczenia w przypadku zaistnienia
wstrzykniecia podskérnego. Dodatkowe karty sg
dostepne bezptatnie w firmie Graco.

Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia

Uwiezione powietrze moze spowodowaé
nieoczekiwane cykle pompy i w rezultacie powazne
obrazenia przez rozbryzgiwanie lub czesci ruchome.

W celu zredukowania ryzyka wtrysku lub rozprysku
cieczy, lub uszkodzenia ciata przez ruchome czesci
urzadzenia nalezy stosowac¢ Procedure usuwania
nadmiaru cisnienia, za kazdym razem gdy:
* zgodnie z instrukcja, nalezy upusci¢ nadmiar
cidnienia,
* natryskiwanie zostanie zatrzymane,
* nalezy wykonac¢ sprawdzenia lub serwisowanie
sprzetu systemu lub zainstalowacé lub wyczysci¢
dysze natryskiwania.

1. Wiaczyc blokade spustu. Patrz Rys. 12.

2. Wytgczy¢ pompe. Patrz instrukcja obstugi pompy.
3. Wytaczy¢ zasilanie powietrza do pistoletu.

4. Zwolni¢ blokade spustu. Patrz Rys. 12.

5. Mocno przycisng¢ metalowg cze$c¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta. Nacisng¢ spust
pistoletu, by spusci¢ nadmiar cisnienia. Patrz
Rys. 11.

10

TI6555A

Rys. 11

6. Po przygotowaniu zbiornika na odpady do zebrania
odprowadzanej cieczy, otworzy¢ wszystkie zawory
Sciekowe cieczy systemu. Pozostawi¢ zawory
Sciekowe otwarte do momentu rozpoczecia
ponownego natryskiwania.

7. Wigczy¢ blokade spustu. Patrz Rys. 12.

8. Jesliistnieje podejrzenie, ze dysza natryskiwania
lub waz urzadzenia jest zatkany, lub po wykonaniu
powyzszych czynnos$ci, w ukfadzie nadal pozostaje
cisnienie, BARDZO POWOLI poluzowa¢ pierscien
ustalajacy ostony dyszy lub mocowania weza, aby
stopniowo spusci¢ nadmiar cisnienia, a nastepnie
odkreci¢ je do konca. Wyczysci¢ waz lub zatkang
dysze.

Blokada spustu

Zawsze nalezy wigczac¢ blokade spustu w celu
zabezpieczenia przed przypadkowym nacisnieciem
spustu rekg lub podczas uderzenia lub upadku.

S
ZALOZONA ZDJETA

TIG581A TIG582A

Rys. 12
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Zasada dziatania pistoletu
natryskiwania wspomaganego
powietrzem

Pistolet natryskiwania wspomagany powietrzem tgczy
zasady natryskiwania z wykorzystaniem powietrzem i bez

niego. Dysza natryskiwania ksztattuje ciecz we wzor wen-

tylatora, tak jak to robi konwencjonalna bezpowietrzna
dysza natryskiwania. Cisnienie z obreczy dalej atomizuje
ciecz i konczy atomizacje ogona farby we wzor, ktéry
daje bardziej jednolity wzor. Szeroko$¢ wzoru mozna
dostosowac za pomocg zaworu regulacji wzoru.

Pistolet natryskowy wspomagany powietrzem rozni sie
od pistoletu natryskiwania powietrzem, ze zwiekszenie
powietrza wzoru redukuje szerokosé wzoru. W ceku
zwiekszenia szerokosci wzoru, nalezy zastosowac
mniejsze powietrze wzoru lub wiekszy rozmiar dyszy.

Pistolet natryskowy posiada wbudowang funkcje
wyprzedzenia i opdznienia. Po nacisnieciu, pistolet
zacznie wypuszczaé powietrze zanim pojawi sie ciecz.
Po zwolnieniu spustu, ciecz zostanie wstrzymana przed
wstrzymaniem strumienia powietrza. Wspomaga to
zapewnienie atomizacji natryskiwania oraz zapobiega
gromadzeniu sie cieczy w obreczy.

Regulacja wzoru natryskiwania

Eksploatacja

4. Zamkng¢ powietrze regulacji wzoru poprzez
przekrecenie kurka zgodnie z ruchem wskazowek
zegara (in) do oporu. Patrz Rys. 13. Pistolet jest
ustawiony na najszerszy wzor.

-

~ ;’ ZAMKNIJ

—

OTWORZ i_x 4:, \r} -
| B \\x.\._
\ -
{:g ) ’ TIB559A
Rys. 13

W celu zredukowania ryzyka pekniecia elementu lub
powaznego obrazenia, w tym wtrysku, nie przekraczaé
maksymalnego ci$nienia roboczego cieczy pistoletu lub
maksymalnego ci$nienia roboczego elementu o
najnizszej wartosci znamionowej w systemie.

1. Nie wiaczaé jeszcze zasilania powietrzem pistoletu.
Ustawi¢ cisnienie cieczy na niskie ciSnienie
startowe. Jesli regulator ci$nienia cieczy zostat
zainstalowany, skorzystaé z niego w celu
wykonania regulacji.

Jesli system nie posiada regulatora cieczy, cisnienie
cieczy jest regulowane za pomoca regulatora powie-
trza zasilajgcego pompe, wedtug ponizszego wzoru:

Pompa
Stosunek

X Ustawienie regulatora = Ciecz
powietrza pompy Cisnienie

2. Uruchomi¢ pistolet w celu sprawdzenia atomizacji,
nie zwracac jeszcze uwagi na ksztatt wzoru.

3. Powoli zwiekszy¢ cisnienie cieczy do momentu,
w ktérym dalsze zwigkszenie cisnienia cieczy nie
poprawia wyraznie rozpylania cieczy.

3A0451G

5. Ustawic ci$nienie powietrza rozpylania na okoto
5 psi (3,5 kPa, 0,35 bar) przy nacisnieciu spustu.
Sprawdzi¢ wzor natryskiwania, nastepnie powoli
zwiekszac cisnienie powietrza az elementy
koncowe sg doktadnie rozpylone i powrdci¢ do
wzoru natryskiwania. Patrz Rys. 14. Ci$nienie
powietrza od siedmiu do 10 psi (4,9 do 7,0 kPa,
0,49 do 0,7 bar) jest zazwyczaj wystarczajgce do
atomizacji elementéw kohcowych, w szczegdlnosci
w przypadku materiatow o niskiej lepkosci. Zbyt
wysokie ustawienie cisnienia powietrza spowoduje
gromadzenie sie materiatu w obreczy i zmniejszy
skutecznos¢ transferu. Nie przekraczac cisnienia
powietrza 100 psi (0,7 MPa, 7 bar) na pistolecie.

W przypadku wezszego wzoru, przekrecic¢ kurek
zaworu regulacji wzoru przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara (out). Patrz Rys. 13. Jesli wzor
nie jest nadal wystarczajacy waski, zwiekszy¢
nieznacznie cisnienie powietrza do pistoletu lub
zastosowaé dysze innego rozmiaru. (Niedostepne w
przypadku pistoletéw wyposazonych w dysze RAC.)

TIO792A

brak zbyt mato wiasciwa ilosé
powietrza powietrza powietrza
Rys. 14
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Eksploatacja

Obstuga HVLP

UWAGA: W celu obstugi HVLP, atomizacja nie moze
przekraczac 10 psi. Zastosowac Zestaw weryfikacji
HVLP 24C788 w celu sprawdzenia psi ci$nienia.

UWAGA: Nie ma regulacji wiatraka w przypadku
stosowania dyszy i obreczy RAC.

Nakiadanie cieczy

Zawsze trzymac pistolet pod katem prostym do
powierzchni. Nie wykonywac tuku z pistoletem,
poniewaz moze to spowodowac nieréwne pokrycie
ciecza. Patrz Rys. 15.

f TI6561A

Rys. 15

W celu osiggniecia najlepszych wynikéw podczas
naktadania cieczy, trzymac pistolet prostopadle do
powierzchni i utrzymywac statg odlegtos¢ okoto 8 do
12 cali (200 do 300 mm) od natryskiwanego obiektu.

W celu uzyskania rownego wykonczenia,
wykonywacé gtadkie, rowne pociagniecia po obiekcie
zachowujac 50% zaktadke.

Malowa¢ za pomoca rownolegtych pociagniec.
Pistolet natryskowy naktada wszystkie powtoki
réwno bez naktadania krzyzowego.

( AN

— it i,
—— e
——— et )

TI6562A
NIEWLASCIWIE
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Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i
czyszczenie

AW

Chlorek metylenu z kwasem metanowym lub
propiolowym nie jest zalecany jako rozpuszczalnik
do przeptukiwania lub czyszczenia tego pistoletu,
poniewaz uszkodzi on aluminiowe i nylonowe
elementy.

@ WAZNA INFORMACJA

WAZNA INFORMACJA

Nie stosowac¢ zadnej metody czyszczenia, ktéra mogtaby umozliwi¢ przedostanie sie rozpuszczalnika do
przewodow powietrznych pistoletu. Rozpuszczalnik pozostawiony w przewodach powietrznych pistoletu mogtby
skutkowac niskg jakoscig wykonczenia farby.

Nie kierowa¢ pistoletu podczas czyszczenia. Nie wycierac pistoletu Sciereczka nasaczong
rozpuszczalnikiem; wycisna¢ nadmiar.

‘ TI4827A

TI6563A

Nie zanurza¢ pistoletu w rozpuszczalniku. Nie stosowaé narzedzi metalowych do czyszczenia
otwordéw obreczy,poniewaz moze je zadrapag;
zadrapania mogq zaktécaé wzor natryskiwania.

3A0451G 13



Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

Ogodlna konserwacja systemu Przeptukiwanie i czyszczenie

1. Uwolni¢ cisnienie, strona 10. UWAGA:

*  Przeplukiwaé przed zmiang koloréw, zanim ciecz
moze wyschna¢ w sprzecie, na koniec dnia, przed
przechowywaniem i przed naprawg sprzetu.

*  Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
ci$nieniu. Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekow i
dokrecié, jesli to konieczne.

*  Przeplukiwa¢ ciecza, ktéra jest kompatybilna z

2. Codziennie czysci¢ przewody zasilania cieczq i
powietrzem.

3. Sprawdzi¢ pod katem wyciekow cieczy z pistoletu
oraz wezy cieczy. Dokreci¢ fgczniki lub wymienié
sprzet wedle potrzeby.

4. Przeptuka¢ pistolet przed zmiana koloréw i ciecza, ktdra jest usuwana oraz z mokrymi

kazdorazowo po zakonczeniu korzystania z czgsciami sprzetu.

pistoletu.

1. Uwolni¢ cisnienie, strona 10.
Konserwacja filtra cieczy 2. Usuna¢ pierscien ustalajacy obreczy (6), obrecz
(21) oraz dysze natryskiwania (33). Zanurzy¢ dysze

1. Odkrecic¢ facznik wlotu cieczy (18). natryskiwania z kompatybilnym rozpuszczalniku.
2. Usuna¢ i sprawdzic filtr cieczy wewnatrz przewodu 3. Odtaczy¢ waz zasilania cieczg (F) oraz waz

(12). Wyczysci¢ lub wymienic filtr, jesli to konieczne. zasilania powietrzem (G) od pistoletu.

'\,‘\f’ T

\ TI6566A \ TIB567A
Rys. 17
/ ¢ ‘ 4. Podtaczy¢ waz zasilania rozpuszczalnikiem (T) do
TIB735A pistoletu.
Rys. 16 —
D
WAZNA INFORMACJA D)
Gwinty tacznika wlotu cieczy dla nowych modeli E-
pistoletéw sg nieznacznie gtadsze niz gwinty w .
starszych modelach pistoletu. £aczniki wlotu \ \
cieczy nie sg zamienne. Zastosowanie “\,;
niewtasciwego tacznika uszkodzi gwinty. T "
\ TI6566A
Rys. 18

14 3A0451G



5. Powoli zwiekszaé cisnienie. Skierowac pistolet do

uziemionego metalowego pojemnika i przeptukiwac

pistolet rozpuszczalnikiem az do usuniecia
wszystkich pozostatosci cieczy z przewodow
pistoletu.

TI6729A

Rys. 19

6. Wyltaczyc¢ zasilanie rozpuszczalnikiem.
7. Uwolni¢ cisnienie.

8. Odtaczy¢ waz zasilania rozpuszczalnikiem (T) od

pistoletu.

)

2
|
N\, A

T \3
\ TI6730A
Rys. 20

Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

10. Zanurzy¢ koniec szczotki z miekkiej szczeciny w
kompatybilnym rozpuszczalniku. Nie nasgczac stale
szczeciny szczotki rozpuszczalnikiem i nie
stosowac szczotki drucianej.

Rys. 21

11. Przy pistolecie skierowanym do dotu, wyczyscic
przednig czesc¢ pistoletu za pomoca szczotki o
miekkiej szczecinie i rozpuszczalnika.

AN

Rys. 22

WAZNA INFORMACJA

Uruchomi¢ pistolet przy kazdym dokreceniu lub
usunieciu dyfuzora (5). Utrzymuije to iglice z kulkg z
dala od powierzchni gniazda i zapobiega jego
uszkodzeniu.

9. Jesli to konieczne, usuna¢ dyfuzor (5) w celu

wyczyszczenia, uruchomié pistolet podczas usuwa-

nia dyfuzora za pomocg narzedzia pistoletu (30).

3A0451G

12. Wyszorowac pierscien ustalajacy obreczy (6),
obrecz (21), dyfuzor (5) i dysze natryskiwania (33)
za pomocg szczotki o miekkiej szczecinie. W celu
wyczyszczenia otworow obreczy, wykorzystac
miekkiej narzedzie, takie jak wykataczka, w celu
unikniecia uszkodzenia powierzchni krytycznych.
Przedmuchac¢ powietrzem dysze natryskiwania w
celu upewnienia sie, ze kryza jest czysta. Jako
minimum codziennie czysci¢ obrecz i dysze
natryskiwania. Niektére zastosowania mogg
wymagac czestszego czyszczenia.

15



Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

16. Po wyczyszczeniu pistoletu, co tydzien
nasmarowac nastepujgce czesci smarem 111265:

+  Czop obrotu spustu (A)
+  Wystep z obu stron pistoletu, gdzie spust taczy

W sie z korpusem pistoletu (B)
+  Watiglicy cieczy, za spustem (C)
= A%

TIB570A
Rys. 23

13. Jesli usunieto dyfuzor, uruchomié pistolet podczas
ponownej instalacji dyfuzora (5) za pomoca
narzedzia pistoletu (30). Doktadnie dokreci¢ dyfuzor S
w celu uzyskania dobrej szczelnosci. Dokreci¢ y h/g
momentem 155-165 cali-funtéw (18-19 Nem). Po ki
wiasciwym dokreceniu, kotnierz bedzie wystawatna ~ RYS. 26
pistolecie.

14. Zainstalowac pierscien ustalajacy obreczy (6), Dysza Reverse-A-CIean® (RAC)
obrecz (21) oraz dysze natryskiwania (33).

UWAGA: Nie zanurza¢ uszczelki gniazda dyszy RAC
(33a) w rozpuszczalniku przez diugi czas lub moze
nastapic¢ pecznienie.

7 . .
/ A Czyszczenie zatkanej dyszy RAC
P | ! Zwolni¢ spust i wigczy¢ blokade spustu.
~ 2 oz )
\%){/ "i
= TI6568A ”
Rys. 24 y,
TI6581A
15. Nasgczy¢ miekkg Sciereczke rozpuszczalnikiem ZAYOZONA
i wycisng¢ nadmiar. Pistolet skierowa¢ do dotu Rys. 27

i wytrze¢ zewnetrzng czes¢ pistoletu.

Rys. 25

16 3A0451G



Obro¢ koncéwke przetgczenia.

AL

17200A

L

Rys. 28

Zwolni¢ blokade spustu.

p— -
9 a
/) &=
s
ZDJETA TIB580A

RYs. 29

Uruchomic¢ pistolet do kubta w celu wyczyszczenia
zatoru.

®

Nie kierowac pistoletu w kierunku innej osoby lub
jakiejkolwiek czesci ciata.

Rys. 30

3A0451G

Codzienna konserwacja pistoletu, przeptukiwanie i czyszczenie

Wiaczy¢ blokade spustu.

-
£ A \
’ TI6581A

ZALOZONA
Rys. 31

Przekreci¢ koncéwke przetaczenia w oryginalne
potozenie.

(_r\j_.‘

-
* TI7201A

Rys. 32

Zwolni¢ blokade spustu i kontynuowac natryskiwanie.
p— ~
9 h

-
e

/.
ZDJETA

16582A

Rys. 33
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

L®

AW

UWAGA:

*  Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodku naprawcze w
niniejszej tabeli rozwigzywania problemow przez

demontazem pistoletu.

* Niektére niewtasciwe wzory sg spowodowane
niewtasciwg rownowagq pomiedzy powietrzem a
ciecza.

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Wyciek cieczy z tylu obszaru
uszczelnienia cieczy.

Zuzyte uszczelnienie lub wat
iglicy.

Wymienic¢ zespot iglicy (2).

Wyciek powietrza z pistoletu.

Zawor powietrza niewtasciwie
umieszczony.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ zawor powietrza (8).

Wyciek cieczy z przodu pistoletu.

Zniszczona lub uszkodzona
iglica z kulka.

Wymienic¢ zespdt iglicy (2) i gniazdo (5c¢).

Zuzyty zespot gniazda.

Wymieni¢ gniazdo (5c) oraz uszczelke

(5b, wytacznie modele weglikowe). Uszczelke
nalezy wymienia¢ kazdorazowo przy
wymianie zespotu gniazda.

Nie zmienia¢ kierunku plastikowego gniazda
(5¢, wytgcznie model pistoletu 24C854) jesli
jest zuzyte. Nalezy wymieni¢ gniazdo, jesli
jest zuzyte.

Zbyt niska lepkos¢ cieczy do
wiasciwego uszczelnienia z
gniazdem weglikowym.

Zainstalowac plastikowe gniazdo (5c).

Ciecz w przewodach powietrza.

Przeciekajaca uszczelka dyszy
natryskiwania.

Dokreci¢ pierscien ustalajacy (6) lub
wymieni¢ dysze natryskiwania (33).

Przeciekanie wokét obudowy
gniazda.

Wymieni¢ uszczelke (5b, wytagcznie modele
weglikowe). Uszczelke nalezy wymieniaé
kazdorazowo przy wymianie zespotu
gniazda.

Przeciekajacy facznik wlotu
cieczy.

Wymieni¢ uszczelke rurki cieczy (22).
Uszczelke nalezy wymieni¢ podczas kazdego
usuniecia ztgcza rurki cieczy.

Wolne odciecie cieczy.

Gromadzenie sie cieczy na
elementach iglicy cieczy.

Usunac¢ i wyczysci¢ lub wymieni¢ zespot iglicy
cieczy (2).

Brak wyptywania cieczy po
uruchomieniu.

Dysza natryskiwania zatkana.

Wyczysci¢ dysze natryskiwania. Patrz
strona 14.

Zatkany filtr ciecz i waz cieczy.

Po usunieciu dyszy (patrz powyzej), bardzo
powoli poluzni¢ waz i ztaczenie na pistolecie
i stopniowo uwalnia¢ cisnienie. Nastepnie
dokfadnie poluzni¢ w celu usuniecia
przeszkody. Wyczysci¢ lub wymienic filtr (12).

18
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieréwny lub rozdzielajacy sie
natrysk.

I

Niewystarczajgce zasilanie
ciecza.

Wyregulowac regulator cieczy lub napetnic¢
zbiornik zasilania ciecza.

Powietrze w przewodzie
zasilania farba.

Sprawdzi¢, dokreci¢ ztgcza weza syfonu
pompy, spusci¢ powietrze z przewodu
zasilania farba.

Proba ,ustawienia w
choragiewke" (czesciowego
uruchomienia pistoletu).

Nie mozna ,ustawi¢ chorggiewki" pistoletu
AA. Ustawienie w choragiewke spowoduje
drastyczng redukcje cisnienia na dyszy,
skutkujgca niskg atomizacja i/lub
rozdzielaniem.

Rozdzielajacy sie natrysk.

Ik

Dysza natryskiwania czesciowo
zablokowana.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ dysze natryskiwania.
Patrz strona 14.

Nieregularny wzér.

Nagromadzenie sig cieczy

w dyszy natryskiwania lub
czesciowo zablokowana dysza
natryskiwania.

Wyczysci¢ lub wymienié dysze natryskiwania.
Patrz strona 14.

Po wadliwej stronie wzoru,
otwory wylotu powietrza sg
czesciowo lub catkowicie
zablokowane.

Wyczysci¢ otwory wylotu powietrza za
pomoca rozpuszczalnika i miekkiej szczotki.
Patrz strona 14.

Wz6r naciska na jedng strone, ta
sama strona obreczy brudzi sie.

Otwory wylotu powietrza sg
czesciowo lub catkowicie
zablokowane.

Wyczysci¢ otwory wylotu powietrza za
pomocg rozpuszczalnika i miekkiej szczotki
lub wykataczki. Patrz strona 14.

Nagromadzenie sie materiatu w
obreczy.

Ustawienie cisnienia powietrza
zbyt wysokie.

Zredukowac ci$nienie wlotowe powietrza.
Po wigczeniu zaleca sie ci$nienie powietrza
od siedmiu do 10 psi (4,9 do 7,0 kPa, 0,49
to 0,7 bar).

3A0451G
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Naprawa

Naprawa

v 4@

Zestawy naprawcze

UWAGA:

» Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelki 249422.
Aby zapewni¢ najlepsze wyniki nalezy uzy¢
wszystkich nowych czesci zestawu. Czeéci zestawy
sgq oznaczone gwiazdka, na przyktad (7%).

+ Dostepne sg zestawy naprawcze gniazd
plastikowych 249424 i gniazd weglikowych 249456,
ktére moga by¢ uzywane z pistoletami modelu G15
i G40. Aby zapewni¢ najlepsze wyniki nalezy uzyé
wszystkich nowych czesci zestawu. Czesci zestawu
oznaczone sg symbolem w wykazie Czesci, na
przykfad (5ct).

+ Zestaw gniazda plastikowego 249424 jest
przeznaczony do zastosowania niskiego cisnienia.

Wymiana zaworu wentylatora
1. Uwolni¢ cisnienie, strona 10.

2. Odkreci¢ uszczelke zaworu wentylatora (A) z tytu
korpusu wentylatora (1). Wysuna¢ zespot zaworu
wentylatora (4) z korpusu pistoletu. Patrz Rys. 34.

3. Przed ponowng instalacjq, przekreci¢ zawor
regulacji wzoru (C) zespotu wymienianego zaworu
wentylatora (4) dokfadnie przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara w celu zapobiezenia
uszkodzeniu gniazda (5c). Zainstalowa¢ zespot
wymienianego zaworu wentylatora w korpusie
pistoletu (1). Przykreci¢ nakretke uszczelki (A) do
korpusu pistoletu i dokreci¢ momentem 90 cali
(10,5 Nem).

A Dokreci¢

momentem 90 cali
(10,5 Nem).

TIB576A

Rys. 34

20

Catkowita naprawa
uszczelnienia pistoletu

Demontaz

Naprawa gniazda

UWAGA:

+ Patrz Zestawy naprawcze, strona 20.

*  Przed natryskiwaniem wyczy$ci¢ czesci za pomocqg
rozpuszczalnika kompatybilnego z czesciami i ciecza.

1. Uwolni¢ ci$nienie, strona 10. Usung¢ weze cieczy
i powietrza z pistoletu.

2. Usung¢ pierscien ustalajacy obreczy (6), obrecz
(21) oraz dysze natryskiwania (33). Patrz Rys. 35.

~ K

Rys. 35

TI6568A

3. Uruchomi¢ pistolet w celu wypchniecia obudowy
iglicy z gniazda, odkreci¢ dyfuzor (5) z korpusu
pistoletu (1), za pomoca narzedzia pistoletu (30).

4. Sprawdzi¢ czy uszczelko okragte sg na miejscu
(5e*, 5f*, i 5g*). Delikatnie usungé uszczelki okragte
z obudowy dyfuzora (5a) i wymienic, jesli to
konieczne.

o

Usung¢ nakretke gniazda (5d), gniazdo (5c) oraz
uszczelke gniazda (5b, wytgcznie w modelach
weglikowych) za pomocg klucza ampulowego 7/32.

6. Sprawdzi¢ gniazdo (5c) oraz uszczelke gniazda (5b)
i wymienié, jesli to konieczne.

3A0451G



7.

Ponownie zainstalowac uszczelke gniazda

(5b, wytacznie w modelach weglikowych), gniazdo
(5¢) oraz nakretke gniazda (5d). Dokreci¢
momentem 45-50 cala. Uwazag, aby nie przekrecic
nakretki.

UWAGA:

Podczas ponownej instalacji gniazda weglikowego
(5c¢), stozkowy koniec gniazda (czerwona strona)
nalezy skierowac¢ w kierunku do dyszy pistoletu.

Plastikowe gniazdo (5c, pistolety model 24C854)
mozna ponownie instalowa¢ w dowolnym kierunku.
W celu unikniecia wyciekania cieczy, nie zmienia¢
kierunku plastikowego gniazda (5c), jesli jest
zuzyte. Nalezy wymieni¢ gniazdo, jesli jest zuzyte.

5
(tylko weglikowe)

[
! TIB572A

Rys. 36

Naprawa

3t \J \.\ \

TI6574A

Rys. 37

N//
e

Naprawa iglicy

1.

2.

Usuna¢ dyfuzor, patrz Naprawa gniazda, strona 20.

Usuna¢ nakretke czopa obrotu spustu (141), czop
obrotu (13%), oraz spust (31) za pomoca narzedzia
pistoletu (30) oraz klucza do nakretek (29). Patrz
Rys. 37.

3A0451G

Usuna¢ zespot iglicy cieczy (2) z przodu pistoletu za
pomocg klucza do nakretek (29). Jesli iglica jest
wygieta lub uszkodzona lub uszczelnienie jest
zuzyte lub przecieka, wymienic caty zespét iglicy.
Jesli wymiana jest niezbedna, nalezy usunaé
uszczelke okragta (2a*), ktéra moze wbijac sie
wewnatrz korpusu pistoletu. Patrz Rys. 38.

1 .
\/ /'\ /‘r\.
.,’//

f

) / /‘_ 7
29 @
v
\ L
\ 2a*
2

TI6575A

Rys. 38
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Naprawa

Naprawa zaworu powietrza

1. Odkreci¢ nasadke sprezyny (11) z tytu korpusu
pistoletu (1) za pomocg narzedzia pistoletu (30).
Usung¢ dwa sprezyny (15 i 19) oraz wat (9).

2. Wypchng¢ zespét zaworu powietrza (8*) z tytu
pistoletu. Patrz Rys. 39.

3. Sprawdzi¢ nasadke u-cap (7*) w korpusie pistoletu

(1). Jesli nasadka u-cap jest zuzyta lub przecieka,
ostroznie usungc jg z przedniej czesci korpusu
pistoletu za pomoca wykataczki.

Rys. 39

15

TI6577B

22

Wymiana rurki cieczy

1. Usungg¢ tacznik wlotu powietrza (17) za pomocg
narzedzia pistoletu (30) i usuna¢ srube (20) za
pomoca klucza ampulowego 3/16 cala.

2. Odkreci¢ tacznik wlotu cieczy (18). Usungé
i wyczysci¢ lub wymienic filtr cieczy w przewodzie
(12).

3. Odkreci¢ ztaczke rurki cieczy (C) z wlotu cieczy
pistoletu. Ostroznie wyja¢ uszczelke (22%).

TI6573A

Rys. 40
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Naprawa
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Naprawa

Ponowny montaz

UWAGA: Patrz Zestawy naprawy, strona 20.

1.

Zainstalowac¢ uszczelke rurki (22*) w pistolecie.
Recznie dokreci¢ ztgczke rurki cieczy (C) na wlocie
cieczy pistoletu. Recznie dokreci¢ tacznik wlotu
powietrza (17) oraz $rube (20). Ztaczke rurki cieczy
dokreci¢ momentem do 150-160 cali (17-18 Nem).
tacznik wlotu powietrza dokreci¢ momentem do
210-220 cala (24-25 Nm). Srube zaciskowa rurki
cieczy dokreci¢ momentem do 50-60 cali (6-7 Nem).
Patrz Rys. 43.

Zainstalowac filtr cieczy w przewodzie (12) w
podstawie rurki cieczy. Przykreci¢ tacznik wlotu
cieczy (18) do podstawy rurki. Dokreci¢ momentem
175-185 cala (20-21 N+m). Patrz Rys. 43.

Umiesci¢ nowg nasadke u-cup (7*) na narzedziu
instalacji gniazda (28*), ktérej wystepy sa kierowane
ku narzedziu jak to pokazano na RYs. 41. Wcisnag¢
nasadke u-cup do tytu pistoletu az ostatecznie
zaskoczy.

A Delikatnie nasmarowac.

Wystepy skierowane
przeciwnie do korpusu
pistoletu.

r ]
~“'TI6578A

Rys. 41

,/\\/
i

Wprowadzi¢ zespét iglicy cieczy (2) do przedniej

czesci pistoletu. Za pomoca klucza do nakretek (29)
przykreci¢ zespot iglicy cieczy do korpusu pistoletu
(1) i dokreci¢ momentem 50-60 cala (6-7+m). Patrz

\//
\\

29

TIB575A

RYs. 42

24

Nasmarowaé przedni koniec zespotu zaworu
powietrza (8*). Delikatnie wsuna¢ zespét zaworu
powietrza do tytu pistoletu, przez nasadke u-cup
(7*), do samego konca. Nalezy uwazac, aby nie
uszkodzi¢ okragtej uszczelki. Patrz Rys. 43.

Ostroznie wsungg¢ cienszy koniec watu (9) do
zaworu powietrza (8%).

Zainstalowa¢ dwa sprezyny (15 19). Dokreci¢
nasadke sprezyny (11) w tyle korpusu pistoletu.
Dokreci¢ momentem 210-220 cali (24-25 Nem).

Delikatnie nasmarowac uszczelki okragte zespotu
iglicy oraz wat, tam gdzie wsuwa sie uszczelnienie.
Upewnic sie, ze uszczelka okragta (2a*) jest

w miejscu w korpusie pistoletu (1).

10.

1.

Zainstalowac spust (3), czop obrotu (13) oraz
nakretke (14). Zastosowac blokade gwintu o niskiej
wytrzymatos$ci i upewnic sie, ze mosiezny element
zespotu iglicy cieczy (2) znajduje sie za spustem.
Patrz Rys. 43. Nasmarowac obie strony czopa
obrotu, w miejscach, w ktérych spust styka sie

z czopem, nasmarowac wystep po obu stronach
pistoletu, w miejscach, w ktorych spust styka sie

z korpusem pistoletu. Nakretke dokreci¢ momentem
do 20-30 cala (2-3 N*m).

Uruchomic¢ pistolet w celu wciggniecia iglicy
ponownie, przykreci¢ zespot dyfuzora (5) do
korpusu pistoletu (1) za pomocg narzedzia pistoletu
(30). Dokreci¢ momentem 155-165 cali-funtéw
(18-19 Nem). Po wtasciwym dokreceniu, kotnierz
bedzie wystawat na pistolecie.

Przymocowaé pierscienh ustalajacy (6), obrecz (21)
oraz dysze natryskiwania (33).
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Naprawa

5b% (tylko weglikowe)

5ctx
/\*5g| | 5dteA
/o\ 5 r/
A2 21a (wytacznie G15) /i\5a { ‘j_,.--—-\f

) /6\*5e .
&*6a (wylacznie G40) o\

. ;
-~ !

/ e A\ ’”v f \-
6 (wytacznie G15) i \ Q \J
r'j A \ F)/f‘) | /I. / .

\
RS "

A Dokreci¢ momentem 150-160 cali (17-18
Nem).

A Delikatnie nasmarowac.

A Dokreci¢ momentem 155-165 cali-funtow
(18-19 Nem).

A Dokreci¢ momentem 20-30 cali (2-3 Nem).
A Nie smarowac¢ uszczelek okragtych dyfuzora.

A Mosiezna cze$¢ musi znajdowaé
sie za spustem. 6
12 (24C853, 24C854,

Wystepy skierowane przeciwnie .
24C855, i 26A826)

do korpusu pistoletu.

A Dokreci¢ momentem 50-60 cali

(6-7 Nom). 16 ( \\J‘)

& Dokreci¢ momentem 210-220 cali (240853, 24C854, 24C855,
(24-25 N*m). i 26A826 wylgacznie)

A Dokreci¢ momentem 45-50 cali (5-6 Nem). & 1

A2 Zastosowac¢ blokade gwintu o niskiej A3 (24C853, 24C854, 24C855, i 26A826)
wytrzymatosci.

& Dokreci¢ momentem 175-185 cali

(20-21 Nem).
TI6579D
Rys. 43
3A0451G 25



Czesci

Czesci

Nr czesci 24C853, 24C854, i 26A826,
pistolet G15

Nr czesci 24C855, pistolet G40

Nr czesci 24C856, pistolet G40, wysoki przeptyw

5b% (tylko weglikowe)

5cta
*Bg 5dt%

i 12(24C853,24C854, 24C855,

-
/ i 26A826 wyiapzme)
16
(24C853,24C854,i24C855,
i 26A826 wy+qczn|e) . /

(24C853 24C854,i24C855,
i 26A826 wytacznie) y

(24C856 wytacznie)

TI6579D
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Czesci

Nr czesci 24C854, pistolet G15 z plastikowym gniazdem
Nr czesci 24C853, pistolet G15 z weglikowym gniazdem
Nr czesci 24C853, pistolet G15 z weglikowym gniazdem, lakierowana nakladka powietrzna

Nr Nr
Nrref. czesci. Opis llosé.  Nrref. czesci. Opis llosé.
1 KORPUS, pistoletu 1 19 119767 SPREZYNA naciskowa 1
1a 249423 STOP, spustu 1 (wyiac_znie 24C8§4 i 26A826)
2 24B790 IGLICA, zespot; kulka 3/32; sst 1 115141 SPREZYNA naciskowa 1
obejmuje elementy 2a (wytacznie 24C853)
(24C854 wytacznie) i 9 20 119996 SRUBA, nasadka, 1
24B789 IGLICA, zespot; kulka 3/32; 1 szesciokatna; 1/4-20 x 3/8 cala
weglikowa obejmuje elementy (10 mm)
2a 21 24C866 OBRECZ, zawiera element 21a 1
(24C853 i 26A826 wytacznie) i 9 (24C853 1 24C854)
2a*v/ 110004 USZCZELNIENIE, uszczelka 1 26A824 Lakierowana naktadka 1
okragta, PTFE powietrzna, zawiera element
3t SPUST, pistoletu 1 21a . .
4 249135 ZAWOR, wentylatora, zespot 1 21a  24D627 CZOP, obrgczy; indeksowanie 1
5 249132 DYFUZOR, zespot 1 (Opakowanie 3 szt.)
(24C854 wylgcznie) 22*v/ 115133 USZCZELKA, rurki, acetalowa 1
249133 DYFUZOR, zespot 1 28 NARZEDZIE, instalacji; 1
(24C853 i 26A826 wytgcznie) uszczelka
5a DYFUZOR, obudowa 1 29 117642 NARZEDZIE, wkretak nakretek 1
5b% 288619 USZCZELKA, gniazda, 130 15F446 NARZEDZIE, pistoletu 1
nylonowa 31A 222385 KARTA ostrzegawcza, 1
(24C853 i 26A826 wytacznie) (nie pokazana)
5ct GNIAZDO, plastikowe 1 32A 172479 PRZYWIESZKA ostrzegawcza, 1
(24C853 i 26A826 wytacznie) (nie pokazana)
5c% GNIAZDO, weglikowe 1 33 DYSZA NATRYSKIWANIA,
(wytacznie 24C853) wybor klienta
5d1% NAKRETKA, gniazda 1 33a 183616 USZCZELKA dyszy 1
5¢* 111116 USZCZELNIENIE, uszczelka 1 (nie pokazana)
okragta, gniazda, PTFE S . o . .
5f/ 109450 USZCZELNIENIE. uszczelka 1 A Naklejki o niebezpieczenstwie wymiany i
okragta, PTFE ' ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sq
5g*/ 111457 USZCZELNIENIE, uszczelka 1 bezptatnie.
okragta, PTFE * Uwzgledniono w Zestawie naprawczym uszczelki
6 24D438 PIERSCIEN, ustalajacy; 1 249422 (oddzielne zamdwienie).
zawiera 6a i 6b . ] ]
6a* v 109213 USZCZELNIENIE. uszczelka 1 T Uwzgledniono w Zestawie naprawczym gniazda
okragta, PTFE ' plastikowego 249424 (oddzielne zamdwienie).
6b*ev 15G320 PODKLADKA PTFE 1 ® Uwzgledniono w Zestawie naprawczym gniazda

7*v 188493 USZCZELNIENIE, nasadka
u-cup; UHMWPE

8* ZAWOR, powietrza, zespot
9 16A529 WAL, sprezyna cieczy

11 15F195 NASADKA, sprezyny

12 224453 FILTR, dyszy (opakowanie

5 szt.)

—_

weglikowego 249456 (oddzielne zamébwienie).

I Uwzgledniono w Zestawie naprawczym spustu
249585 (oddzielne zamoéwienie).

€ Uwzgledniono w Zestawie uszczelki obreczy 2563032
(oddzielne zamdwienie).

_ A A

v Nie do sprzedazy oddzielnie.

131 15F739 CZOP, obrotowy 1
14% 15F740 CZOP, obrotowy, nakretka 1
15 114069 SPREZYNA, naciskowa 1
16 24D436 RURKA, zestaw; obejmuje 1
element 22
17 15F202 LACZNIK, wlotu powietrza 1
18 24D437 LACZNIK, weza, patrz 1
Akcesoria taczenia z gwintami
JiIC
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Czesci

Nr czesci 24C855, pistolet ze standardowa dysza G40
Nr czesci 24C856, pistolet G40, wysoki przeptyw

Nr ref.
1

1a

2
2a*v/
3%
5a
5b%
5cx
5d%
5e*
5f*v

5g*v

(ER 4

cb*ev
v

8*

11
12

131
14%
15
16

17

28

Nr
czesci.

249423
24B789
110004
249135
249133

288619

111116
109450
111457

24D439

109213

15G320
188493

16A529
15F195
224453

15F739
15F740
114069
24D436
249317

15F202

Opis

KORPUS, pistoletu

STOP, spustu

IGLICA, zespot, kulka 3/32,
weglikowa zawiera elementy
2ai9

USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE

SPUST, pistoletu

ZAWOR, wentylatora, zespét
DYFUZOR, zespot
DYFUZOR, obudowa
USZCZELKA, gniazda,
nylonowa

GNIAZDO, weglikowe
NAKRETKA, gniazda
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, gniazda, PTFE
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE

OSLONA DYSZY, zawiera
elementy 6a i 6b (wytacznie
24C855 i 24C856)
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE
PODKLADKA PTFE
USZCZELNIENIE, nasadka
u-cup; UHMWPE

ZAWOR, powietrza, zespot
WAL, sprezyna cieczy
NASADKA, sprezyny

FILTR, dyszy (opakowanie

5 szt., wylgcznie 24C855)
CZOP, obrotowy

CZOP, obrotowy, nakretka
SPREZYNA, naciskowa
RURKA, zestaw obejmuje
element 22 (wytacznie 24C855)
RURKA, zestaw (wytgcznie
24C856)

LACZNIK, wlotu powietrza

llosé.
1
1
1

JEL L L (IL U §

—_

—_

—_ A

_ A A

Nr

Nr ref. czesci. Opis

18 24D437 LACZNIK, weza (wylacznie
24C855), patrz Akcesoria
taczenia z gwintami JIC.

19 115141 SPREZYNA, naciskowa

20 119996 SRUBA, nasadka,
szesciokatna; 1/4-20 x 3/8 cala
(10 mm) (wytacznie 24C855)

21 249180 OBRECZ

22*v 115133 USZCZELKA, rurki, acetalowa

28* NARZEDZIE, instalacji;
uszczelka

29 117642 NARZEDZIE, wkretak nakretek

30 15F446 NARZEDZIE, pistoletu

31A 222385 KARTA ostrzegawcza,
(nie pokazana)

32A 172479 PRZYWIESZKA ostrzegawcza,
(nie pokazana)

33 DYSZA NATRYSKIWANIA,
wybor klienta

33a 183616 USZCZELKA dyszy

(nie pokazana)

A Naklejki o niebezpieczenstwie wymiany i
ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sg

bezptatnie.

Uwzgledniono w Zestawie naprawczym uszczelki

249422 (oddzielne zamoéwienie).

® Uwzgledniono w Zestawie naprawczym gniazda
weglikowego 249456 (oddzielne zaméwienie).

Uwzgledniono w Zestawie naprawczym spustu

249585 (oddzielne zamoéwienie).

Uwzgledniono w Zestawie uszczelki obreczy 253032

(oddzielne zamdwienie).

Nie do sprzedazy oddzielnie.
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Czesci
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Czesci

Numer czesci 24C857, pistolet G40 z dysza RAC

*%5b 509

TI7203B

30

TI6580A
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Numer czesci 24C857, pistolet G40 z dysza RAC

Nr ref.
1

1a
2

2a*v/

3t
4%
5%
5ax
5b%*

5c®%¥x
5d%*x
5e* kv
5f*% v
50" & v
6%
6a**xv
v

8*

1

13%
14%

15

16

17

19
20

3A0451G

Nr
czesci.

249423
24B789
110004
15G713
249877

288619

111116
109450
111457
24C921
109213

188493

16A529
15F195
15F739
15F740
114069
249317
15F202
115141
119996

Opis

KORPUS, pistoletu

STOP, spustu

IGLICA, zespdt, kulka 3/32,
weglikowa zawiera elementy
2ai9

USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE

SPUST, pistoletu

Nakretka, wtyczki powietrza
DYFUZOR, zespét, RAC
DYFUZOR, obudowa
USZCZELKA, gniazda,
nylonowa

GNIAZDO, weglikowe
NAKRETKA, gniazda
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, gniazda, PTFE
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE

OStLONA DYSZY/ZESPOL
OBRECZY, zawiera element 35
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE
USZCZELNIENIE, nasadka
u-cup; UHMWPE

ZAWOR, powietrza, zespot
WAL, sprezyna cieczy
NASADKA, sprezyny

CZOP, obrotowy

CZOP, obrotowy, nakretka
SPREZYNA, naciskowa
RURKA, zesp6t

LACZNIK, wlotu powietrza
SPREZYNA, naciskowa
SRUBA, nasadka,
szesciokatna; 1/4-20 x 3/8 cala
(10 mm)

llosé.

1
1
1

JEIL NS L QIL . §

—_

_ A A A A e A A A

Nr ref.

22*/
28*

29
30
31A
32A

33

33a

35%

Nr
czesci.
115133

117642
15F446
222385

172479

246453

248936

15F442

Opis

USZCZELKA, rurki, acetalowa
NARZEDZIE, instalacji;
uszczelka

NARZEDZIE, wkretak nakretek
NARZEDZIE, pistoletu

KARTA ostrzegawcza,

(nie pokazana)
PRZYWIESZKA ostrzegawcza,
(nie pokazana)

DYSZA NATRYSKIWANIA,
wybor klienta, patrz strona
tabeli wyboru dyszy 32, zawiera
element 33a

USZCZELKA RAC,
standardowa, czarna
USZCZELKA RAC, odporna na
dziatanie rozpuszczalnika,
pomaranczowa

KORPUS cylindra

A Naklejki o niebezpieczenstwie wymiany i
ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sq
bezptatnie.

Czesci uwzgledniono w Zestawie naprawczym

uszczelki 249422 (oddzielne zamdéwienie).

® Dofgczone do Zestawu naprawczego gnhiazda
weglikowego 249456 (oddzielne zamowienie).

T Czesci uwzgledniono w Zestawie naprawczym
spustu 249585 (oddzielne zamoéwienie).

Czesci

llosé.

* Czesci uwzgledniono w Zestawie konwersji 24C791
(oddzielne zamdwienie).

v Nie do sprzedazy oddzielnie.
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Tabela wyboru dyszy natryskiwania

Tabela wyboru dyszy natryskiwania

Dysze natryskiwania, do stosowania z obrecza G15/G40

Dysze natryskiwania doktadnego wykonczenia AAM
Zalecane do zastosowan o wysokiej jakosci wykoniczenia przy niskich i Srednich ci$nieniach.
Zamoéwienie pozadanej dyszy, numer czesci AAMxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponize;.

Przemystowe dysze natryskiwania GG4
Zalecane do zastosowan o wysokim zuzyciu przy wysokich ci$nieniach.
Zamoéwienie pozadanej dyszy, numer czesci GG4xxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

UWAGA:

+  Wszystkie dysze w Tabeli wyboru dyszy
natryskiwania moga by¢ stosowane z pistoletami
model G40. Stosowaé dysze znajdujace sie w
szarym obszarze tabeli wylgcznie z pistoletami

model G40.

* Nie stosowac dyszy znajdujgcych sie w szarym
obszarze tabeli z modelami G15.

A®

Nie stosowaé dyszy znajdujacych sie w szarym
obszarze Tabeli wyboru dyszy natryskiwania z
modelami G15. Pistolety G15 nie sg przeznaczone do
stosowania z wysokimi cisnieniami. Nieprzestrzeganie
niniejszego ostrzezenia moze skutkowa¢ powaznym
obrazeniem, w tym wstrzyknieciem cieczy i
rozpryskiem na oczy lub skoére.

* Wydajnos¢ cieczy

Maksymalna szerokos$¢ wzoru przy 12 calach (305 mm)

fl oz/min (Ipm) cale (mm)
przy przy 2do4|4do6|6do8|8do10| 10do |12do14 (14do 16 {16do 18 |18 do 20
600 psi 1000 psi (100) | (150) | (200) | (250) |12 (300)| (350) (400) | (450) | (500)

Wymiar kryzy ((4,1 MPa, |(7,0 MPa, . .

cale (mm) |41 bar) 70 bar) Dysza natryskiwania
10,007 (0,178) (4,0 (0,1)  [5,2 (0,15) *107 ] 207 | 307
10,009 (0,229) (7,0 (0,2)  [9,1(0,27) 109 | 209 | 309 | 409 509
10,011 (0,279) [9,5 (0,28) |12,5(0,37) 111 | 211 | 311 411 511 611 #711
0,013 (0,330) [12,0 (0,35) |16,0 (0,47) 213 | 313 | 413 513 613 713
0,015 (0,381) [16,0 (0,47) [21,0 (0,62) 215 | 315 | 415 515 615 715 815
0,017 (0,432) (20,0 (0,59) 26,5 (0,78) 217 | 317 | 417 517 617 717 817 917
0,019 (0,483) |28,0(0,8) (36,3 (1,09) 219 | 319 | 419 519 619 719 819 919
0,021 (0,533) [35,0 (1,0) |45,4 (1,36) 321 | 421 521 621 721 821 921
10,023 (0,584) {40,0 (1,2) |51,9 (1,56) 423 523 623 723 923
10,025 (0,635) [50,0 (1,5) |64,8 (1,94) 425 625 725 825 *925
10,027 (0,686) [58,5 (1,7) |75,8 (2,27) 527 627 827
10,029 (0,737) (68,0 (1,9) |88,2 (2,65) 629
10,031 (0,787) 78,0 (2,2) [101,1 (3,03) 431 631
10,033 (0,838) (88,0 (2,5) [114,1(3,42) 633 *833
10,035 (0,889) (98,0 (2,8) [127,1 (3,81) 435
1 0,037 (0,940) [108,0 (3,1) [140,0 (4,20) 737
1 0,039 (0,991) [118,0 (3,4) [153,0 (4,59) 539 639 839
* Dysze sq testowane w wodzie.

Wydajnosc¢ cieczy (Q) przy innych cisnieniach (P) mozna wyliczy¢ za pomocq ponizszego wzoru:

Q= (0,041) (QT)\/P

gdzie QT = wydajnosc cieczy (fl oz/min) przy 600 psi z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru kryzy.
T Ten rozmiar dyszy obejmuje siatkowy filtr dyszy 150. * wyfgcznie dysze GGA4.
1 Nie stosowac tych dyszy z pistoletami model G15. % wyfgcznie dysze AAM.
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Tabela wyboru dyszy natryskiwania

Dysze natryskiwania doktadnego wykonczenia wyposazone w przed-kryze AAM
Zalecane do zastosowan o wysokiej jakosci wykoriczenia przy niskich i Srednich cisnieniach. Dysze AAF posiadajg
przed-kryze, ktéra wspomaga atomizacje materiatbw mieszanych, w tym lakierow.

Zaméwienie pozadanej dyszy, numer czesci AAFxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

* Wydajnos¢ cieczy Maksymalna szeroko$¢ wzoru przy 12 calach (305 mm)
fl oz/min (Ipm) cale (mm)
4do6 6do8 | 8do10 [ 10do12 | 12do14 | 14do 16
Wymiar kryzy |  przy 600 psi przy 1000 psi (150) (200) (250) (300) (350) (400)
cale (mm) (4,1 MPa, 41 bar) | (7,0 MPa, 70 bar) Dysza natryskiwania

0,009 (0,229) |7,0(0,21) 8,5 (0,25) 208 308 408

0,011 (0,279) |9,5(0,28) 12,5 (0,37) 210 310 410 510 610 710
0,013 (0,330) |[12,0(0,35) 16,0 (0,47) 212 312 412 512 612 712
0,015 (0,381) |[16,0(0,47) 21,0 (0,62) 414 514 614 714
0,017 (0,432) |20,0 (0,59) 26,5 (0,78) 416 516 616 716

*

Dysze sg testowane w wodzie.
Wydajnosc¢ cieczy (Q) przy innych cisnieniach (P) mozna wyliczy¢ za pomocg ponizszego wzoru:

Q=(0,041) (QT)\/P

gdzie QT = wydajnos¢ cieczy (fl oz/min) przy 600 psi z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru kryzy.

Dysze przetaczania RAC, do stosowania z obrecza G40 RAC

UWAGA: Dysze sg czasami zapakowane wraz innymi
czesciami promocyjnymi, przeznaczonymi na rynek
bezpowietrzny. Zignorowa¢ dodatkowe czesci.

UWAGA: Wszystkie dysze w Tabeli wyboru dyszy
natryskiwania mogg by¢ stosowane z pistoletami model
G40, wyposazonymi w obrecz RAC 24C921.

Dysze natryskiwania LTX RAC

Zamoéwienie pozadanej dyszy, numer czesci LTXxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

< Maksymalna szerokos$¢ wzoru przy 12 calach (305 mm)
. o cale (mm)
W‘:::;";Osoco"::fzy’ 2do4|4do6|6do8 |8do10] 10do |12do 14 |14do 16 [16do 18 | 18 do 20
Rozmiarkryzy | (14,0 MPa, 140 bar) (100) | (150) | (200) | (250) |12 (300)| (350) (400) (450) (500)
cale (mm) fl oz/min (Ipm) Dysza natryskiwania
0,009 (0,229) (11,2 (0,33) 109 | 209 | 309 409 509
0,011 (0,279) |16,6 (0,49) 111 211 311 411 511 611
0,013 (0,330) |23,3 (0,69) 213 | 313 413 513 613
0,015 (0,381) 30,8 (0,91) 115 | 215 | 315 415 515 615
0,017 (0,432) 39,5 (1,17) 217 | 317 417 517 617 817
0,019 (0,483) (49,7 (1,47) 219 | 319 419 519 619 819
0,021 (0,533) |60,5 (1,79) 221 321 421 521 621 721 821
0,023 (0,584) 72,7 (2,15) 323 423 523 623 723
0,025 (0,635) (85,9 (2,54) 225 | 325 425 525 625
0,027 (0,686) {100,0 (2,96) 227 | 327 427 527 627 827
0,029 (0,737) {115,6 (3,42) 329 429 529 629 729
0,031 (0,787) {131,8 (3,90) 231 331 431 531 631 831
0,033 (0,838) (149,4 (4,42) 433 533 633 833
0,035 (0,889) (168,4 (4,98) 235 | 335 435 535 635 735 835

*

Dysze sg testowane w wodzie.

Wydajnosc¢ cieczy (Q) przy innych ci$nieniach (P) mozna wyliczy¢ za pomocgq ponizszego wzoru:
Q=(0,041) (QT) VP
gdzie QT = wydajnosc cieczy (fl oz/min) z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru kryzy.
< Pomiar przy BRAKU przeptywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato tendencje do redukcji
dtugosci wzoru o 1 do 2 cali.
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Tabela wyboru dyszy natryskiwania

Dysze przelaczania RAC, do stosowania z obrecza G40 RAC, ciag

dalszy

UWAGA: Wszystkie dysze w Tabeli wyboru dyszy
natryskiwania moga by¢ stosowane z pistoletami model

G40, wyposazonymi w obrecz RAC 24C921.

Dysze natryskiwania RAC dokladnego wykonczenia FFT

Zamoéwienie pozadanej dyszy, numer czesci FFTxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

« Maksymalna szerokos¢ wzoru przy 12 calach

(305 mm)
cale (mm)
* Wydajnosé cieczy przy 4do 6 6do8 | 8do10 [10do12 |12 do 14
Rozmiar kryzy |2000 psi (14,0 MPa, 140 bar)| (150) | (2000 | (250) | (300) | (350)
cale (mm) fl oz/min (Ipm) Dysza natryskiwania
0,008 (0,203) (8,8 (0,26) 208 308
0,010 (0,254) 13,9 (0,41) 210 310 410 510
0,012 (0,305) [19,9 (0,59) 212 312 412 512 612
0,014 (0,356) |27,0 (0,80) 214 314 414 514 614

Dysze natryskiwania RAC szerokie WRX

Zamowienie pozadanej dyszy, numer czesci WRxxxx, gdzie xxxx = 4-cyfrowy numer z macierzy ponizej.

% Maksymalna szeroko$¢ wzoru przy
. L. 12 calach (305 mm)
Wydajnos¢ cieczy przy 24 cala (610 mm)
Wymiar kryzy | 2000 psi (14,0 MPa, 140 bar)
cale (mm) fl oz/min (Ipm) Dysza natryskiwania
0,021 (0,533) |60,5 (1,79) 1221
0,023 (0,584) |72,7 (2,15) 1223
0,025 (0,635) |85,9 (2,54) 1225
0,027 (0,686) |100,0 (2,96) 1227
0,029 (0,737) |115,6 (3,42) 1229
0,031 (0,787) |131,8(3,90) 1231
0,033 (0,838) |149,4 (4,42) 1233
0,035 (0,889) |168,3 (4,98) 1235
0,037 (0,940) |187,9 (5,56) 1237
0,039 (0,991) |208,9 (6,18) 1239

*

Dysze sg testowane w wodzie.
Wydajnos¢ cieczy (Q) przy innych ci$nieniach (P) mozna wyliczy¢ za pomoca ponizszego wzoru:

Q= (0,041) (QT) VP

gdzie QT = wydajnos$¢ cieczy (fl oz/min) z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru kryzy.

< Pomiar przy BRAKU przeptywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bedzie miato tendencje do redukcji
dtugosci wzoru o 1 do 2 cali.
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Akcesoria

Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne czesci i akcesoria firmy Graco

Zestaw tacznika powietrza i rurki 249473
Alternatywna ztgcza do wlotu powietrza i weza. 3/8 cala
do 1/4 npt(f) szybkoztgczka, dtugosé 25 stop (7,62 m),
Srednica wewnetrzna 3/8 cala (9,5 mm), rurka
nylonowa.

Waz powietrza 241811

100 psi (0,7 MPa, 7 bar) maksymalne cisnienie robocze
1/4-18 npsm(fbe), srednica wewnetrzna 1/4 cala

(6 mm), rurka poliuretanowa o dtugosci 25 stép

(7,62 m).

Szybkie roziaczanie przewodu powietrza
208536 Zigcza szybkiego roztgczenia przewodu
powietrza
169967 Czop szybkiego roztgczenia przewodu
powietrza

Zestawy filtra cieczy

224453 100 siatka (,005 odstep) wymienne filtry
cieczy llos¢ 5 szt.
60 siatka (,009 odstep) wymienne filtry
cieczy dla filtrowania grubszych
czasteczek w celu zastgpienia
standardowych filtrow siatki 100. llos¢
3 szt.

Waz cieczy 241812

3500 psi (24 MPa, 242 bar) maksymalne cisnienie
robocze

1/4-18 npsm(fbe), srednica wewnetrzna 3/16 cala
(5 mm), dtugos¢ 25 stoép (7,62 m), nylonowa rurka
z powtokg poliuretanowa.

238563

Ztaczka obrotowa cieczy 189018

5800 psi (40 MPa, 400 bar) maksymalne ci$nienie
robocze

Ziaczka w celu utatwienia ruchu pistoletu oraz weza
cieczy. 1/4-18 npsm. 17-4 PH czesci pracujace na
mokro SST.

Szczotka pistoletu 101892
Stosowac do czyszczenia pistoletu.

Pistolet G15 Wktadka - pakiet do przeptukiwania
15G093

Wktadka do stosowania z pakietem przeptukiwania
pistoletu 244105 i pistoletami natryskowymi G15.

Pistolet G40 Wktadka - pakiet do przeptukiwania
15G346

Wktadka do stosowania z pakietem przeptukiwania
pistoletu 244105 i pistoletami natryskowymi G40.

3A0451G

Smar pistoletu 111265

Jedna 4 uncjowa (113 g) tubka smaru sanitarnego
(niesilikonowego) do uszczelek cieczy oraz obszaréw
zuzycia.

Zawor kulowy wysokiego cisnienia cieczy 238694
5000 psi (35 MPa, 350 bar) maksymalne ci$nienie
robocze

3/8 npt (mbe). Czesci pracujace na mokro SST, gniazda
PEEK, uszczelki PTFE. Kompatybilne z materiatami
katalizowanymi kwasem. Mozna stosowac jako zawér
spustowy cieczy.

Zestaw weryfikacji HVLP 24C788

Stosowac do prawdzenia cisnienia obreczy przy
réznych cisnieniach zasilania powietrzem. Nie
stosowaé do rzeczywistego natryskiwania.

UWAGA: W celu uzyskania zgodnosci HVLP, ci$nienie
powietrza atomizacji nie moze przekraczac 10 psi
(70 kPa, 0,7 bar).

Uszczelka RAC 246453
Opakowanie pieciu standardowych zamiennych
uszczelek RAC (element 33a).

Acetalowa uszczelka RAC 248936
Opakowanie pigciu plastikowych (acetalowych)
uszczelek zamiennych RAC (element 33a).

Zestaw naprawczy uszczelek do dysz 26C713
Zestaw zawiera podktadki uszczelniajace (zestaw
dziesieciu sztuk).

Zestaw konwersji G40 RAC 24C791

Zestaw zawiera czes$ci do konwersji standardowego
pistoletu G40 do pistoletu RAC. Nie zawiera dyszy
natryskiwania LTX.

Zestaw obreczy lakieru 289080
Zestaw obejmuje obrecz zoptymaliowang do
natryskiwania lakieru.

Zestaw uszczelek obreczy 253032
Opakowanie pieciu uszczelek oraz pieciu uszczelek
okragtych do zestawu obreczy.

Zestaw naprawczy uszczelki 249422

Zestaw zawiera zamienne uszczelki okragte, uszczelke,
nasadke u-cap, zespot zaworu powietrza oraz narzedzie
instalacji uszczelki.
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Akcesoria

Zestaw naprawczy gniazda plastikowego 249424
Zestaw zawiera zamienne gniazdo plastikowe
(opakowanie 10 szt.), narketke uszczelki dla pistoletu
model G15.

Zestaw naprawczy gniazda SST 287962

Zestaw zawiera zespot dyfuzora wraz z gniazdem SST
do stosowania z pigmentowanymi materiatami
katalizowanymi kwasem. Do stosowania wytgcznie

z pistoletem 24C854.

Zestaw naprawczy gniazda weglikowego 249456
Zestaw zawera zamienne gniazdo weglikowe,
uszczelke gniazda, nakretke gniazda dla pistoletu
model G40. Zestaw mozna réwniez uzywac w
pistoletach model G15.

Zestaw uszczelki gniazda weglikowego 288619
Zestaw obejmuje zamienne uszczelki gniazda
nylonowego (10 szt.) dla pistoletéw model G40

i pistoletow G15 z gniazdem weglikowym.

Zestaw filtra dyszy 241804
Filtry zamienne dla rozmiaréw kryzy dyszy
natryskiwania 0,007, 0,009 i 0,011. llos¢ 10 szt.
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Zestaw naprawczy spustu 249585
Zestaw obejmuje zamienny spust, czopy obrotowe
(5 szt.) oraz nakretki czopow obrotowych (5 szt).

Zestaw zatrzymania spustu 249423
Zestaw zawiera zamienne zatrzymanie spustu i czop.

Koncowy zestaw czyszczenia pistoletu 15C161
Zestaw obejmuje szczotki oraz narzedzia do
konserwacji pistoletu.

Zestaw iglicy odblokowania 249598
Zestaw zawiera wykataczki do odblokowania dyszy
pistoletu.

Zestaw doktadnej regulacji zaworu wentylatora
289499

Zestaw zawiera zamienny zesp6t zaworu wentylatora
umozliwiajacy wiekszg doktadnosé regulacii.

Zestaw lacznika cieczy 24C356, gwinty JIC

Zestaw zawiera gwintowany JIC 1/2-20 tacznika wlotu
cieczy.
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Akcesoria

Wytyczne dotyczace zamiennosci czesci

Gwinty JIC

Numer czesci | Numer czesci
nowe modele starsze
Opis (24Cxxx) modele* Zamienne?
16A529 15F193 Tak | 16A529 taczy wat sprezyny cieczy z gniazdem
. . 15F194 w jedng pojedynczg czes¢. Bezposrednio
Wat sprezyny cieczy wymienny.
24D627 15G618 Nie | Nowy kotek jest krotszy, aby pasowat do nowego
korpusu pistoletu. Korzystanie z zestawu nowy
kotek/obrecz w przypadku starego modelu pistoletu
moze skutkowac utratg cechy wyréwnania. Korzy-
stanie z zestawu stary kotek/obrecz w przypadku
. nowego modelu pistoletu moze powodowac wyciek
Kotek ustalajacy ze wzgledu na niewtasciwe dopasowanie.
Zestaw pierscienia 24D438 15F192 Nie | Patrz uwaga pod tabels.
ustalajgcego G15
Zawiera pierscien
ustalajacy, okragtg
uszczelke PTFE oraz
podktadke PTFE
Zestaw pierscienia 24D439 249256 Nie |Patrz uwaga pod tabelg
ustalajacego/ochrony
dyszy G40
Zawiera pierscien
ustalajacy z ochrona,
okragtg uszczelke PTFE
oraz podktadke PTFE
15F442 154770 Nie | Dziata poprawnie wytgcznie z Ochrong dyszy
RAC/ zespotem obreczy 24C921 oraz jest
zawarta w tym zestawie. Uszczelka bedzie
pasowata do starszych modeli zespotow, ale
Obudowa gniazda RAC moze to wptywac na natryskiwanie.
Zestaw ochrony 24C921 288465 Nie | Patrz uwaga pod tabels.
RAC AA
Zawiera zestaw ochrony
(z pierécieniem usta-
lajacym) oraz matowg
obudowg cylindra.
Iglica, kulka weglikowa, 24B789 288559 Tak | Bezposrednio wymienny.
G15i G40
Iglica, kulka weglikowa, 24B790 288558 Tak | Bezposrednio wymienny.
G15
Zestaw weryfikacji 24C788 249140 Nie | Patrz uwaga pod tabels.
HVLP
. 24C791 287917 Nie | Mozna stosowa¢ wytgcznie z nowym pistoletem
Zestaw konwersji ze wzgledu na rézna ostone RAC. Patrz uwaga
pistoletu RAC pod tabela.
24C866 249596 Nie | Stosuje nowy, krotszy kotek ustalajgc. Patrz uwaga
Obrecz G15 dotyczaca kotka ustalajacego, niniejszej tabeli.
24D436 249136 Tak | Nowy zespdt rurki cieczy bedzie pasowat do
starszego pistoletu jesli zakupiono nowy tacznik
cieczy, 24D437 (gwinty standardowe) lub 24C356
Zespot rurki cieczy (gwint JIC).
tacznik cieczy, 24D437 15F186 Nie | Nowe taczniki cieczy beda miaty rézne gwinty,
gwinty standardowe ktére beda pasowaty wytacznie do nowego
tacznik cieczy, 24C356 Nie dotyczy | Nie |zespotu rurki cieczy (24D436). Kazda zamiennos¢

spowoduje uszkodzenie gwintow.

UWAGA: Nowy pierscien ustalajacy jest czarny i ma chropowate gwinty, a stary pierscien ustalajacy jest srebrny i
ma gtadkie gwinty. Kazda zamiennos$¢ uszkodzi gwinty na pierscieniu oraz korpusie pistoletu.

* Starsze numery czesci modeli obejmujg 288xxx, 287xxx, 249xxx.
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Wymiary

Wymiary

Model G15

6,9 cala
(17,5 cm)

8,0 cala
(20,3 cm)

TIG583A

@——6,1cala(15,5cm) ———— P

8,0 cala
(20,3 cm)

-<—— 6,9 cala (17,5 cm) ————— | TI6845A
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Dane techniczne

Klasa
Maksymalne cisnienie robocze cieczy

Maksymalne cisnienie robocze powietrza
Maksymalne cisnienie powietrza wlotowego dla obstugi

HVLP .
Maksymalna temperatura robocza cieczy

Wlotcieczy . ........ ...
Wilotpowietrza ........... .. ... ...
Ciezarpistoletu. .......... . ... ... . . . . ...
*cisnienie akustyczne przy 20 psi (140 kPa, 1,4 bar).. . ..
*cisnienie akustyczne przy 100 psi (07 kPa, 7 bar)
*moc akustyczna przy 20 psi (140 kPa, 1,4 bar) .......
*cisnienie akustyczne przy 100 psi (0,7 kPa, 7 bar)
Czesci pracujgce na mokro

Dane techniczne

Dane

Model G15: 1500 psi (10 MPa, 105 bar)
Model G40: 4000 psi (28 MPa, 280 bar)
100 psi (0,7 MPa, 7 bar)

14 psi (0,098 MPa, 0,98 bar)

110°F (43°C)

1/4-18 npsm

1/4-18 npsm (R1/4-19) kompaktowy gwint meski

16 ungcji (450 gramoéw)

66,9 dB(A)

80,0 dB(A)

76,8 dB(A)

89,9 dB(A)

Stal nierdzewna, weglik, polietylen o bardzo wysokiej
masie czasteczkowej, plastik fabryczny, PTFE, nylon,
fluoroelastomer

Wszystkie odczyty wykonano przy doktadnie zamknietym zaworze wentylatora (peten rozmiar wentylatora) przy

20 psi (140 kPa, 1,4 bar) i 100 psi (0,7 kPa, 7 bar), i przy zaktadanej pozycji operatora. Moc akustyczng

przetestowano zgodnie z ISO 9614-2.

Przeptyw powietrza, obrecz standardowa

50

12
10
8
Przeptyw
powietrza
(SCFM)
4
2
0
0 10 20 30 40
Cisnienie wlotowe pistoletu (PSlI)
—@ — Zawor wentylatora Otwarty —Jll—— Zawor wentylatora Zamkniety
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco
i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skroéconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja, na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych
w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilno$cig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentow, tudziez niewtasciwg konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikac;ji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogq obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢
w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ, ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki

elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarangiji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA, nalezy skontaktowa¢ sie ze swoim dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢
w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawianie w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument, odpowiadajg ostatnim danym
produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A0149
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441
Copyright 2019, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco otrzymaty certyfikat normy 1ISO 9001.
www.graco.com
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