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2, Aligemeines
| Druckiiberseizer pneumatisch bis 20 bar | MaBe finden Sie in
den Artikeldetails
Anwendung: Der Druckibersetzer erhéht den Eingangsdruck auf den am angebauten Regelventil eingestellten Wert. in unserem eShop!

Der Ausgangsdruck kann max. das 4- bzw. 2-fache des Eingangsdruckes betragen, jedoch nicht tber den max.
Ausgangsdruck. Soll ein einzelner Verbraucher (Spannzylinder efc.) mit einem héheren Druck als der Standardnetzdruck

o '

betrieben werden, so kann der Druckibersetzer den Versorgungsdruck fir diesen einen Verbraucher entsprechend erhé- loser'

hen. Ein eingebauter Druckregler sorgt fur einen konstanten Arbeitsdruck (mit geringer Pulsation). Problem .
%feile: Hohe Energieeinsparung und keine elekirische Energie direkt am Verbraucher notwendig. Fir einen weiteren eln sle
Verbraucher ist es nicht erforderlich, das gesamte Druckluftnetz héher vorzuspannen. rdopp
Einbauempfehlung: Um die Druckpulsation auf der Sekundaérseite zu verringern, empfehlen wir ein Zusatzvolumen in Ve . druc’('
Form eines Behdlters zu schaffen. Falls das Volumen der nachgeschalteten Luftleitung nicht ausreicht, sollten hinter dem trlebs
Druckubersetzer folgende Behélter eingebunden werden.

. . Regler  Eingang = Netzdruck lhren

Druckibersetzer Behaltervolumen Aniriobe. Verstirk IN

DUE 60 A 1,3 bis 3 Liter poriebs: | persarker

DUE 230 A 10 bis 12 Liter it J—

DUE 1000 A 20 bis 25 Liter | kammer B

DUE 1600-16 A 30 bis 50 Liter I Kolben B

DUE 1900 A 50 bis 100 Liter 1

Medien: gefilterte, ungeslte Druckluft |

Einbaulage: horizontal :T ,,,,,, =L

Temperaturbereich: +5°C bis max. +50°C Wegeventil EC}UT Riickschlag-~ Verstarker-

ventil kammer B
Ausgang = Hochdruck
Ubersetzungs-  Ausgangs- Durchfluss- Anschluss-  Manometer Manometer Typ DUE 230 A

Typ verhéltnis max. druck leistung* gewinde Anschluss separat bestellen

DUESOA  4:1 2-20bar 60 I/min Gy . Ruve ]| MW 2527 ..

DUE 230 A 2 - 20 bar 230 I/min G /4" R 1/8" || Mw 2527

DUE 1900 A : 2 - 10 bar 1900 I/min G /2" R 1/8" MW 1640
Komplett verrohrt mit Druckluftbehélter und Manometern Typ MW 2527 Typ MW ... 40

Ubersefzungs-  Ausgangs- Durchfluss- Behélter-
Typ verhdlinis max.  druck leistung* inhalt Druckluftanschluss
DUE 60 B5 4:1 2 - 20 bar 60 |/min 51 2 x Schnellkupplungsdose NW 7,2

DUE 230 BS

230 I/min 51 2 x Schnellkupplungsdose NW 7,2

1000 I/min

1600 |/min

Typ DUE 1000 A

DUE 1900 B40 2: 1 2 - 10 bar 1900 I/min 401 2 x Schnellkupplungsdose NW 10
* Gemessen bei 5 bar Ein- und Ausgangsdruck. Bitte beachten Sie: Je gréBer die am Regler eingestellte Druckerhhung von P1 nach se-
kundér P2, desto geringer ist der zur Verfigung stehende Volumenstrom, z.B. der DUE 230 A erreicht bei einem Eingangsdruck von 5 bar -
gewinschter Ausgangsdruck von 8 bar - 100 | sekundére Liefermenge. Die Durchflusskennlinien stellen wir lhnen bei Bedarf gerne zur Verfigung

Ist Ihr Netzdruck am P1 teilweise héher als der Druck im

Speicher P2 (wéhrend der Druckibersetzer Druck aufbaut), D P1 A~ 13 @

empfehlen wir den Systemaufbau wie in dem Schaltplan
rechts dargestellt.

P1 = Netz vor dem DUE ...

P2 = Speicher hinter dem DUE ... 1.1 1.2

1.1 = DUE ...

1.2. und 1.3 = Rickschlagventil (siehe ab Seite 803) Typ DUE 60 B5

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Druckverstédrker

2.1. Allgemeine Hinweise

Mit Druckverstérkern dieser Baureihe stehen Gerdte zur Verfigung, die einzelne pneumatische Verbraucher (Zylinder,
Schwenkantriebe usw.) mit einem, im Vergleich zum Netfzdruck, héheren Betriebsdruck versorgen.

Einbau und Betrieb der Gerdte sind genauso einfach wie beim Druckregler:

« Eingangsseite (IN):
 Ausgangsseite (OUT):
« Abluftanschlufl (EXH):

Druckluftnetz anschlieen
Verbraucher anschliefien, die hdheren Betriebsdruck benétigen
Schalldémpfer einschrauben zur wirksamen Démpfung des

Arbeitsgeréusches

Manometer zur Anzeige von Eingangsdruck und erhéhtem
Ausgangsdruck anschlieBen

Reglerknopf durch Hochziehen entriegeln, Drehen in +Richtung erhdht
der Ausgangsdruck stufenlos

* 2 Manometeranschlisse:

 Ausgangsdruck einstellen:

« Der erhéhte Druck betrégt maximal das Doppelte vom vorhandenen Netzdruck, das maximale
Druckverstarkungsverhdlinis P,/P; betrégt also zwei. Bei Typ DUE 60 A und DUE 60 B5 betrégt das
Druckverstarkungsverhétnis Po/Py vier.

« Die Durchflussleistung (an der Ausgangsseite zur Verfigung stehender Volumenstrom) kann aus den DurchfluBkurven
(siehe Seite 3) abgelesen werden.

ACHTUNG: Je gréfier die Druckerhdhung, desto geringer ist die Durchflussleistung!
 Druckverstérker sind im Prinzip ,pneumatisch angetriebene Kolbenverdichter”. Durch dieses Konstruktionsprinzip wird
der erhhte Ausgangsdruck pulsierend abgegeben.
ACHTUNG: Stérende Druckpulse kénnen durch Einbau eines Druckbehélters zwischen Druckverstérker und
Verbraucher verringert werden (siehe Seite 4).

= Um die in den technischen Daten angegebene Durchfluleistung zu erreichen, muf ein Mindestvolumenstrom am
Eingang des Druckverstérkers zur Verfugung stehen. Uberprifen Sie, ob der benétigte Eingangsvolumenstrom
(siehe Seite 6) tatséichlich vorhanden ist.

ACHTUNG: Je grofier die Druckerhdhung, umso héher ist der benétigte Eingangsvolumenstrom!
« Prinzipbedingt weisen die Gerdte einen Eigenluftverbrauch auf, dessen Héhe mit Hilfe einer Kennlinie und Formel

(siehe Seite 6) ermittelt werden kann. Der Eigenluftverbrauch betrégt zwischen 20 % (keine Druckerhéhung) und
120 % (max. Druckerhdhung) des sekundérseitigen Volumenstromes.

ACHTUNG: Je gréBer die Druckerhdhung, desto hsher der Eigenluftverbrauch!
= Je nach Druckverstérkertyp sind Ausgangsdriicke bis zu 20 bar méglich. Es mu daher Oberprift werden, ob die an
der Ausgangsseite angeschlossenen Verbraucher fur diese Driicke geeignet sind.

ACHTUNG: Nach den geltenden Vorschriften (z. B. EN1012, Teil 1) sind bei Einsatz von Verdichtern
MaBnahmen gegen unzuldssige Druckiberschreitung in der Ausgangsseite zu ergreifen, z. B. Nachschalten
eines Sicherheitsventils, das nicht durch eine Absperreinrichtung unwirksam gemacht werden kann.

« Stichwort Lebensdauer

ACHTUNG: Druckverstdrker arbeiten bei entsprechender Luftaufbereitung viele Jahre lang stérungsfrei.
Verwenden Sie daher die von uns empfohlenen Vorfilter-Kombinationen! (siehe Seite 7)

2.2. Funktionsweise

Regler Eingong = Nefzdruck
IN
4 Rickschlagentil

Antriebs-
kammer A

Verstaker-
kammer A

Antriebs-
kammer B

Kolben B

1L
? J; Rickschlag-  Versiarker-

E ventil kammer B

out

Wegeventil

Ausgang = Hochdruck

Von der Eingangsseite strémt die Druckluft durch die Rickschlagventile 1 und 2 in die Verstérkerkammer A und B und
Uber Regler und Wegeventil in die Antriebskammer B. Durch den Druck in Verstérkerkammer A und Antriebskammer B
wird der Doppelkolben nach links bewegt. Dadurch verdichtet sich die Druckluft in Verstérkerkammer B. Der erhohte
Druck wird Gber Rickschlagventil 4 zum Ausgang geleitet.

Hat der Kolben B seine linke Endlage erreicht, schaltet er das Wegeventil um, so dafl nun Antriebskammer A beliftet
wird. Der Vorgang léuft in entgegengesetzter Richtung ab. Durch Rickmeldung zum Regler wird der Ausgangsdruck
stéindig kontrolliert.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Dokumentation Druckverstirker

2.3. Kennlinien

« Durchfluss-Kennlinien

Der ausgangsseitig zur Verfugung stehende Volumenstrom in Normlitern/Minute [In/min] (Normzustand:
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Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Dokumentation Druckverstirker

« Erhéhung des Druckes in einem Tank

Fir den Betrieb der Gerdte ist es vorteilhaft einen Druckbehdlter zwischen Druckverstérker und Verbraucher zu installie-
ren. Die Auswirkungen sind:

« Verringerung der Druckpulsation (siehe Seite 6)

« Verbrauchsspitzen werden durch das Volumen des Druckbehdlters (=Energiespeicher) abgefangen. Zwischen den
Verbrauchsspitzen hat das Gerét genug Zeit zum ,nachpumpen”.

« Der Druckverstérker muB nicht permanent arbeiten. Dies férdert die Lebensdauer der Gerdte.

Die Zeitdauer, die fur die Erhéhung des Druckes in einem Tank benétigt wird, kann aus folgenden Diagrammen ermittelt
werden.
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Druckverhdltnis P2/P1

Beispiel DUE 1900 A

P1 = 0,5 MPa P2 = 0,8 MPa P2 _ 08 _ 44
Pl 05

P2 wird auf TMPa erhsht P2 = 1,0 MPa P2 _10_ 59
Pl 05

Benstigte Zeit fur die Erhdhung (pro 101 Volumen) von 0,8 auf 1,0 MPa.
t=3,5-1,1 =245 (DUE 1900 A)

1001 -Tank = 10x2,4s =24

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Dokumentation Druckverstirker

« Regelverhalten

Wie &ndert sich der Ausgangsdruck bei schwankendem Eingangsdruck? Diese Frage ist mit Hilfe der folgenden
Druckkennlinien zu beantworten.

Startpunkt

)5 0,6 0,7 08 0,9 1,0

1gangsdruck P1 [MPd]

/ /
// /

0,5 0,6 07 08 09 1,0

ingangsdruck P1 [MPd]

Beispiel: Eingangsdruck: Py = 0,7 MPa (0,6 MPa bei DUE 60 A), Ausgangsdruck: Py = 1 MPa,
Volumenstrom: 20 In/min.

Schwankt nun der Eingangsdruck am Druckverstérker zwischen 5 und 9,5 bar, éndert sich der am Regler urspriinglich
auf 9,9 bar eingestellte Ausgangsdruck im Bereich von

DUE 60 A 0,93 ~ 2,05 MPa
DUE 230 A 9,97 ~ 1,03 MPa
DUE 1000 A 0,985 ~ 1,015 MPa
DUE 1600 A 0,94 ~ 1,06 MPa
DUE 1900 A 0,985 ~ 1,015 MPa

D.h. der Ausgangsdruck (Sollwert) wird weitesgehend konstant gehalten.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Dokumentation Druckverstirker

« Pulsation

Durch das Konstruktionsprinzip ,pneumatisch angetriebener Kolbenverdichter” wird der Ausgangsdruck puslierend
abgegeben. Stérende Druckpulsation kann durch VergréBerung des Volumens zwischen Druckverstérker und
Verbraucher, z. B. durch den Einbau eines Druckhehdilters, reduziert werden.

Typ DUE 60 A / 230 A Typ DUE 1000 A / 1600 A/ 1900 A
0,1 0,1
0,08 0,08 \
€ 0,06 \ g 0,06 \\
C C
s} RSl
5 004 g 004
> =)
< N <
3 0,02 2 002 ™
a \ a \
. VT . | I —
1 2 3 4 5 10 20 30 3840 50
Tankinhalt [I] Tankinhalt [I]

Beispiel: Fur die Begrenzung der Druckpulsation auf /- 0,2 bar ist ein ausgangsseitiges Volumen von 1,3 | (DUE 60 A
/230 A) bzw. 12 | (DUE 1000 A / 1600 A / 1900 A) nétig.

- Benétigter Eingangsvolumenstrom, Eigenluftverbrauch

Um die in den technischen Daten angegebene Durchfluleistung zu erreichen, muB ein Mindestvolumenstrom am

Eingang des Druckverstérkers zur Verfigung stehen. Je gréBer das am Regler eingestellte Druckverhéltnis Po/P1, umso
heher ist der benétigte Eingangsvolumenstrom.

2,0
181
&
S 16 »
.é’
2 14
%
2
53
2 12—
a
10 \ \ / \ |

1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 2,2
DruchfluBverhdltnis Q1/Q2
Beispiel: Eingangsdruck: Py = 5 bar, Ausgangsdruck: P, = 8 bar

Bei diesem Druckverstdrkungsverhdlinis (8/5 = 1,6) betrdgt, wie bereits im Abschnitt Durchflul ermittelt,
der max. Ausgangsvolumenstrom Q, fir den Typ ...

DUE 60 A ca. 50 In/min

DUE 230 A ca. 110 In/min

DUE 1000 A ca. 560 In/min

DUE 1600 A ca. 900 In/min

DUE 1900 A ca. 1220 In/min

Druckverhéltnis: P,/Py =8/5=1,6
Durchflufverhéltnis: Q,/Q, = 1,8 (aus Diagramm oben)
Formel umgestellt nach Q;: Q; =1,8xQ,

Der benstigte Eingangsvolumenstrom Q betrdgt fir den Typ ...

DUE 60 A 1,8 x 50 = 90 In/min
DUE 230 A 1,8x110 = 198 In/min
DUE 1000 A 1,8 x 560 = 1008 In/min
DUE 1600 A 1,8 x 900 = 1620 In/min
DUE 1900 A 1,8 x 1220 = 2196 In/min

Der Eigenluftverbrauch Qg der Geréte berechnet sich aus Qf = Q- Q,
Somit betrégt der Eigenluftverbrauch Q¢ fir den Typ ...

DUE 60 A 90 - 50 = 40 In/min
DUE 230 A 198 - 110 = 88 In/min
DUE 1000 A 1008 - 560 = 448 In/min
DUE 1600 A 1620 - 900 = 720 In/min
DUE 1900 A 2196 - 1220 = 976 In/min

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Dokumentation Druckverstirker

2.4. Einbau und Betrieb

« Reinigung

Vor dem Einbau ist die Druckluftleitung sorgféltig zu durchblasen bzw. zu durchspilen um Rostpartikel, Zunderteilchen
und sonstigen Schmutz aus der Leitung zu entfernen.

Achten Sie beim Einschrauben von Fittings oder Rohren mit Gewinde darauf, dafl am AuBengewinde keine Spéne oder
sonstige vom Gewindeschneiden herrihrende Partikel vorhanden sind. Teflonreste an bereits benutzten
Verschraubungen vollstéindig entfernen.

Abdichtung des AuBBengewindes
mit Teflonband.

1,5 bis 2 Gewindelénge
auslassen.

Dichtungsband

Gewindegéinge

« Filter einsetzen .

Schmutzpartikel, Wasser und Ol in der Leitung beeintréchtigen die einwandfreie Funktion. Es wird daher empfohlen, vor
dem Druckverstérker einen Standardfilter, bei stark verschmutzter Kompressoransaugluft zusétzlich einen Mikrofilter zu
installieren.

plus

e Standardfilter > Mikrofilter Druckverstérker

Y

Y

Zylinder

Y Y

enffernt Schmutz-

entfernt Schmutz-
partikel > 0,3 um und >
99,9% aller Ol-Aerosole

partikel > 5 um und
Kondensat aus der
Druckluft

- RegelméBige Uberwachung der Vorfilter
Im Behélter angesammeltes Kondensat muf} spétestens bei Erreichen der Markierung am Behdlterschutz abgelassen
werden (manueller Kondensatablass). Wir empfehlen den Einsatz von Filtern mit automatischem Kondensatablass
(Option -AM).

« Installation von Druckluftélern R
Falls der/die Verbraucher mit gedlter Druckluft betrieben werden sollen, missen die Oler unbedingt hinter dem
Druckverstdrker installiert werden, ansonsten sind Fehlfunktionen nicht auszuschlieen!

* DurchfluB3richtung
Eingangs-, Ausgangsseite und Entliftung sind markiert:

III = Eingangsseite Druckluftnetz anschlieBen
= Ausgangsseite Verbraucher anschlieBen, die erhdhten Druck benétigen
III = Entloftung Schalldémpfer einschrauben

« Einbaulage
Horizontale Einbaulage beachten, Drehung um 90° ist zul@ssig.

« Einstellen des erhéhten Ausgangsdruckes am Gerét
Reglerknopf durch Hochziehen entriegeln und drehen ...
.. im Uhrzeigersinn (+Richtung) — ergibt steigenden Ausgangsdruck
... gegen Uhrzeigersinn (-Richtung) — ergibt sinkenden Ausgangsdruck
Nach dem Einstellen Reglerknopf durch Herunterdriicken gegen unbeabsichtigtes Verstellen sichern.

« Dampfung von Arbeitsgeréduschen und Vibrationen
Durch die Bewegung des Doppelkolbens entsteht ein zyklisches Entliftungsgerdusch. Diese wird durch Einschrauben
eines Schalldémpfers in den EntloftungsanschluB wirksam gedampft (siehe Seite 18).
Falls die Ubertragung von Vibrationen vermieden werden soll, Gummi-Puffer unterlegen.
Befestigungsschrauben sorgfltig anziehen und sichern.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Druckverstédrker

2.5. Stérungssuche

Bei Stérungen kann nach folgendem Schema vorgegangen werden.

Fehler

Mégliche Ursache

Fehlerbeseitigung

Kein Durchfluss
IN  OUT
(Eingang  Ausgang)

Anschlisse
IN  OUT

vertauscht

Anschlisse korrigieren
IN: Eingangsseite (Netzdruck)
OUT: Ausgangsseite (erhdter Druck)

Druckregler nicht eingestellt

Einstellung des Ausgengsdruckes
geméB Erlduterung auf Seite 7

Ausgangsseitiger Luftverbrauch
zu hoch

Luftverbrauch ermitteln (siehe Seite 6)
Zur Verfigung stehender Volumenstrom (Seite. 2)
muss groBer sein

Keine Druckerhdhung
(Eingangsdruck = Ausgangsdruck)

Verschlussstopfen an
Gerdteunterseite undicht oder fehlt

Verschlussstopfen einschrauben
AuBlengewinde abdichten
(Teflonband oder Loctite 245)

Fehlfunktion des Umschaltventils
wegen eingedrungener Fremdpartikel

a.) Entliftungsanschluss mit Finger verschlielen bis
Druckanstieg spurbar, dann schlagartig &ffnen.
b.) Eingangsseite und Ausgangsseite entliften,
unmittelbar danach Eingangsseite mit Druck beaufschlagen

Leckage

O-Ring defekt

O-Ring ersetzen

am

Druckregler

Ventilsitz verschmutzt

Ventilsitz reinigen oder erneuern

Leistung gemdB

Schalldédmpfer verstopft

Schalldémpfer ersetzen

technischen Datenblatt
wird nicht erreicht

Rohrleitungsquerschnitt zu gering

Schlauch mit gréferem Innen-& verwenden

Wenn der Fehler nicht behoben werden kann, schicken Sie das Gerdt mit folgenden Angaben zuriick:

* Fehlerbeschreibung

« Einsatzfall inkl. Anwendungsskizze, Schaltplan o. @.

« Eingangs- und Ausgangsdruck

« Luftaufbereitung (Trockner vorhanden? Art der Vorfilter, Filtereinheit)
« Stérungsfreie Betriebsdauer (Zeitraum im Tagen, Monaten oderJahren)
« Verbraucher (Zylinder-&, Zylinderhub, Zyklenanzahl/min)

« Druckluftleitungen (Lénge, Innen-Q)

Sie tragen mit lhren Angaben wesentlich zur schnellen Bearbeitung und Reparatur beil

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.-TypDUE...A -

3.1. Technische Daten

Typ DUE 60 A DUE 230 A DUE 1000 A DUE 1600 A DUE 1900 A
Technische Daten

Druckluft gefiltert 5

Max. DurchfluB [In/min]: 60 4007 1000 ¥ 1600 ¥ 1900 *

Druckverstérkungsverhélinis

Einbaulage: horizontal horizontal horizontal horizontal horizontal

"1 MPa = 10 bar
? bei Eingangsdruck = Ausgangsdruck = 1 MPa, ? bei Eingangsdruck = Ausgangsdruck = 0,5 MPa, * bei Eingangsdruck = Ausgangsdruck = 0,8 MPa
9 Pro Gerét kénnen zwei Manometer zur Anzeige des Eingangsdrucks und des erhdhten Ausgangsdrucks angeschlossen werden.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.2. Gerateauswahl Druckvertstérker

Fir eine genaue Auslegung des Druckverstérkers mufl zundichst der Luftverbrauch des Verbrauchers ( z. B. Zylinder) bzw.
der Druckluftleitung ermittelt werden.

Luftverbrauch eines Zylinders:

QZy| = va| (% ) zn = LE H (%) zn [In/min]
D: Kolben-& [dm]
H: Zylinderhub [dm]
P: Betriebsdruck [bar]
Po: Umgebungsdruck [bar] Po - 0,13 bar
z Zyklenanzahl [min”]
n: einfachwirkender Zylinder n - 1

doppeltwirkender Zylinder n —» 2
Luftverbrauch der Leitung:

P+Po nd’ P+Po .
sz| = val (T ) zn = s L (T ) zn [In/min]

Schlauchvolumen [dm3]
Schlauch-@ innen [dm]
Schlauchlénge [dm]
Zyklenanzahl [min”]

>N T a <

einfachwirkender Zylinder n > 1
doppeltwirkender Zylinder n - 2

Beispiel:

Zylinder: doppeltwirkend (n = 2), Kolben-&@ 80 mm, Hub 200 mm, Zyklenanzahl 10/min (z=10), gewunschter
Betriebsdruck 10 bar (vorhandener Netzdruck 6 bar)

Druckluftleitung: 3 m Schlauch, Schlauch-@ innen 8 mm, zwischen Schaltventil und Zylinder

0,82 1041,013 _
QZyI = - 2 1013 )x10x2 = 218,61 In/min
0,082 10+1,013 ]
QLeitg. = = 4 ( 1013 ) x 10 x 2 = 32,8 In/min
Qgesamt = @7yl + Qeitg. = 251,4 In/min

Entsprechend den DurchfluBkennlinien (siehe Seite 2) kénnen bei Druckerh&hung von 6 auf 10 bar folgende
Volumenstréme abgegeben werden. (Die DurchfluBkennlinien kénnen fir andere als die dargestellten Werte von Py
parallel verschoben werden.)

DUE 60 A ca. 70 In/min

DUE 230 A ca. 120 In/min
DUE 1000 A ca. 650 In/min
DUE 1600 A ca. 900 In/min
DUE 1900 A ca. 1400 In/min

Das fur diesen Anwendungsfall geeignete Gerdt ist der Druckverstérker DUE 1000 A.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.3. Abmessungen

DUE 60 A

DUE 230 A

DUE 1000 A

DUE 1600 A

DUE 1900 A

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4. Bedienungsanleitung - Typ DUE ... A -

BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN

Einstellknopf
Federdom

Abluftseite

Tank-A

Technische Daten

*Im Auslieferzustand ist ein Einstelldruck von O vor-
eingestellt. Daher entliftet der Regler bei erstmali-
ger Druckbeaufschlagung Gber die Entliftungs-
bohrung zur Atmosphére.

SICHERHEITSHINWEISE ZUR HANDHABUNG

Vor der Verwendung die technischen Daten des
Produkts prifen, um einen sicheren und optimalen
Betrieb zu gewdhrleisten. Der Betrieb des Produkts
auBerhalb seiner Technischen Daten kann einen
Ausfall oder Unfall verursachen.

Verwendungsort

A ACHTUNG

- Das Produkt nicht an Orten installieren, an denen
es Regen oder direkter Sonneneinstrahlung ausge-

setzt ist.

- Das Produkt nicht an Orten installieren, an denen
es durch Vibrationseinwirkungen beeintréchtigt wer-
den kann.

Installation

- Da der Druckverstarker vibriert, werden die
Vibrationen der internen Kolbenbewegung Ubertra-
gen, 4 Schrauben in den Befestigungsbohrungen
montieren und diese vollsténdig festziehen.

Schrauben- Anzugs-

Modell gréBe drehmoment
DUEGOA 230A M5  SNm |
DUE 1000 A, 1600 A, M10 24 Nm

1900 A

ACHTUNG
(1) Transport

- Wenn Sie dieses Produkt transportieren, halten Sie
es laings liegend mit beiden Hénden fest. Halten
Sie es niemals am schwarzen Einstellknopf fest, der
in der Mitte des Gerdts herausragt, da sich dieser
dadurch vom Gehéuse 16sen und das Geréit zu
Boden fallen kénnte.

(2) Installation

- Installieren Sie den Druckverstérker so, dass der
Zuganker/die Abdeckung horizontal liegt. Bei verti-
kaler Montage kann es zu Funktionsstérungen
kommen.

+ Wenn die Vibrationen des Druckverstérkers
Probleme verursachen, treffen Sie Gegenmaf-
nahmen in lhrer Anlage, um das Auftreten von
Vibrationen zu verhindern.

- Sehen Sie einen ausreichenden Freiraum fir
Wartungsarbeiten vor.

- Um einen Druckverstérker an den Tank anzu-
schlieen, beachten Sie vor dem Zusammen-bauen
die Bedienungsanleitung und verwenden Sie das
Zubehér, das mit dem Tank mitgeliefert wird.

0: verwendbar
X: nicht verwendbar

* Verwenden Sie fir den
Anschluss des Filter-
Schalldémpfers eine sepa-
rate Verrohrung.

* Wird der Tank nicht ver-
wendet, montieren Sie den
Druckverstérker unter
Beriicksichtigung des o.g.
Installationsabstands vom
Boden entfernt.

- Der Winkel for Schalldampfer (Option) darf nur
fur die Montage eines Schalldémpfers in der
Abluftseite verwendet werden. Verwenden Sie

ihn nicht for den IN-Anschluss bzw. fur den OUT-
Anschluss. Sehen Sie getrennte Leitungen fur die
Entliftung vor, indem Sie Leitungen an die
Entloftungsleitungen anschlieBen.

- Achten Sie bei der Vorbereitung der Leitungen fir
den Druckverstérker stets darauf, die Gewinde mit
dem korrekten Anzugsdrehmoment festzuziehen
(siehe nachstehende Tabelle).

- Halten Sie bei der Montage des Schalldémpfers
und des Winkels fir Schalldémpfer das Ende des
Gehguses fest (die Seite ohne Gewinde) und
schrauben Sie es ein. Wenn ein Widerstand der
Schraube spirbar wird, ziehen Sie die Schraube um
eine weitere 1/4-Umdrehung fest. Verwenden Sie
hierzu einen Schraubenschlissel mit der passenden
Grofle entsprechend der Schliusselweite des
Sechskantkopfes.

ACHTUNG
(1) Spulen

- Beachten Sie hier insbesondere die
Prézisionsteile.

- Blasen oder spilen Sie die Leitungen vor dem
Anschliefien grindlich durch, damit Schneidspéne,
Schneidsle oder Staub entfernt werden, die Fehl-
funktionen verursachen oder die Lebensdauer des
Druckverstérkers verkirzen kénnen. Gelangen
diese Stoffe in das Innere des Druckverstdrkers,
kénnen sie Fehlfunktionen hervorrufen oder die
Produkilebensdauer beeintréchtigen.

(2) Grofe der Anschlussleitungen

- Damit der Druckverstéarker volle Leistungen erbrin-
gen kann, muss die Gréfe der Leitungen mit jener
der Gewindeanschlisse Ubereinstimmen. Sind die
Leitungen zu klein, wird die Leistung aufgrund des
Druckverlustes verringert.

(3 )MaBnahmen zur Entliftung

- Fur die Abluft des Druckverstérkers sind indivi-
duelle Anschlisse erforderlich. Bei Verwendung
gemeinsamer Anschlisse fir die Abluft mehrerer
Druckverstdrker kann Rickdruck Fehlfunktionen
verursachen.

- Wenn der Eingangsdruck und der Ausgangsdruck
nahe beieinander eingestellt werden, kann Druck-
luft aus dem Entloftungsausschluss austreten.
Dieses Verhalten ist normal. Es geschieht, wenn der
Druckverstérker vor dem Umschalten auf Standby
steht.

(4) Fremdpartikelerzeugung

- Der Druckverstérker verfgt im Innenbereich tber
bewegliche Teile, die Fremdpartikel erzeugen.
Installieren Sie falls nétig einen Luftfilter oder
Mikrofilter an der Ausgangsseite.

- Die Abluft des Druckverstérkers enthalt Schmier-
mittel (Fett / Turbinensl).

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Druckluftversorgung

ACHTUNG
(1) Druckluftqualitét

Beachten Sie hier insbesondere die Prézisionsteile.
- Installieren Sie einen Mikrofilter auf der Eingangs-
seite des Druckverstérkers. Wenn die Druckluft-
qualitét nicht Gberwacht wird, kénnen
Fehlfunktionen auftreten oder die Lebensdauer
kann verkirzt werden.

- Zwar verfigt der IN-Anschluss des Druckver-
stéirkers Uber ein metallisches Maschensieb, das
verhindert, dass grobe Partikel in den Druckver-
stiirker eindringen. Allerdings schitzt dies nicht
kontinuierlich gegen Verunreinigungen und bietet
keine Kondensattrennung. Installieren Sie unbe-
dingt einen Mikrofilter an der Eingangsseite des
Druckverstérkers.

- Die Verwendung von sehr trockener Druckluft
(Taupunkt bei Atmosphérendruck -25°C oder
geringer) kann die Lebensdauer verkirzen, da sehr
trockene Luft die Verdunstung des Schmierfettes im
Inneren beschleunigt.

- SchlieBen Sie, falls nétig, einen Druckluftsler aus-
schlieBlich an der Ausgangsseite an.
Olansammlungen im Druckverstarker kénnen zu
Fehlfunktionen fohren.

- Wenn dieses Produkt mit groen Mengen an
Kondensat in Filter, Mikrofilter oder Druckbehalter
verwendet wird, kann das Kondensat aus dem
Druckverstarker ausflieBen und Fehlfunktionen ver-
ursachen. Lassen Sie das Kondensat jeden Tag aus
(;!en Filtern ab, um einen Ausfall zu verhindern.
Uberprifen Sie den Betrieb auch bei der
Ausfihrung mit automatischem Kondensatablass
einmal tdglich.

Pneumatikschema

AWARNU NG

(1) Warnhinweise hinsichtlich eines abnormalen
Ausgangsdrucks

- Wenn die Wahrscheinlichkeit besteht, dass der
Ausgangsdruck aus unvorhergesehen Umsténden,
wie Fehlfunktionen in der Ausristung,

abféllt, was zu gréBeren Problemen fihren kénnte,
missen SicherheitsmafBnahmen auf der Systemseite
vorgesehen werden.

- Bei groBen Schwankungen des Eingangsdrucks
liegt der Ausgangsdruck méglicherweise oberhalb
des Einstellbereichs des Reglers, wodurch die
Gefahr von Unféllen besteht. Treffen Sie geeignete
Sicherheitsmafnahmen.

(2) Umgang mit Restdruck

- SchlieBen Sie ein 3/2-Wege-Ventil auf der OUT-
Seite des Druckverstérkers an, wenn der Restdruck
schnell von der Ausgangsseite abgelassen werden
muss, wie z. B. bei der Durchfihrung von
Wartungsarbeiten (siehe Abb. unten). Bitte beach-
ten Sie, dass der Ausgangsdruck des Druckver-
stiirkers selbst dann nicht Uber den Verstérker
abgelassen werden kann, wenn das 3/2-Wege-
Ventil auf dem IN-Anschluss des Druckverstérkers
installiert ist.

Wege-
Ventil

=

Antrieb

3/2-Wege-Ventil
verstark fir Restdruck-
abbau

Druck-

- Entluften Sie zundchst die Leitungen der Aus-
gangsseite. Entliften Sie anschlieBend den
Versorgungsdruck am Eingang des
Druckverstérkers

mithilfe des 3/2-Wege-Ventils auf der
Eingangsseite des Druckverstérkers. Dies verhindert
unndtigen Betrieb und beugt Funkfionsstérungen

vor.

Wege-
Ventil

T

Antrieb

3/2-Wege-Ventil
fiir Restdruck-
abbau

Druckeinstellung

(1) Manuell betriebene Ausfilhrung

- Der Einstelldruck wird erh&ht, indem Sie die den
Einstellknopf leicht nach oben ziehen und in
Richtung des (+)-Pfeils drehen. Wenn Sie den
Einstelldruck reduzieren méchten, nachdem der
Druck eingestellt wurde, entriegeln Sie den
Einstellknopf und drehen Sie ihn in Pfeilrichtung (-).
- Der Einstellknopf wird durch Driicken (PUSH)
verriegelt und durch Ziehen (PULL) entriegelt.

- Die Restdruckluft wird aufgrund seiner
Konstruktion aus dem Bereich unter dem
Einstelknopfes abgelassen.

(2) Druckluftbetatigte Ausfihrung

- Schlieflen Sie einen Regler an den Pilotanschluss
an

- Wie die Abb. rechts
zeigt, betrégt der
Ausgangsdruck das
Doppelte des Pilotdrucks
bei einem Ausgangs-
volumenstrom von null.

- Bei einem Versorgungs-
druck des
Druckverstérkers von 0.4
Mpa und einem
Pilotdruck von 0.2 MPa
bis 0.4 MPa betrégt der
Ausgangsdruck 0.4 MPa
bis 0.8 MPa bei einem
Durchfluss von null.

AWARNUNG

- Betreiben Sie den Druckverstérker unter
Beriicksichtigung des max. Versorgungs- und
Einstelldruckbereichs.

- Drehen Sie den Einstellknopf nicht auf einen
Druck, der den max. Einstelldruck Ubersteigt.

- Die Untergrenze des Einstelldrucks ist der
Eingangsdruck plus min. 0,1 MPa. Wenn der
Druckverstérker mit dem min. Betriebsdruck (0,1
MPa) oder mit einem geringeren Druck betrieben
wird, halt das Wege-Ventil méglicherweise in der
Zwischenposition an.

{ f 5 ACHTUNG

- Der Einstelldruck ist werkseitig auf O eingestellt.
Wenn Druckluft zugefihrt wird, wird der Druck ent-
luftet.

- Der Einstelldruck kann nicht auf den Wert des
Eingangsdrucks oder niedriger eingestellt werden.
Dieses Produkt ist nicht mit einer
Druckreglerfunktion ausgestattet.

‘Fir die Betétigung des Einstellknopfes gibt es eine
Ober- und Untergrenze. Wird der Drehknopf Gber
diese hinaus gedreht, wird er beschadigt.

Auswahl

- Dieses Produkt verbraucht Luft, da es Druckluft
verwendet, um den Druck zu verstdrken. Der
Druckluftverbrauch entspricht etwa dem 1.2-
Fachen (bei Druckerhdhung um Faktor 2) und dem
2.7-Fachen (Faktor 4) der verbrauchen Druckluft
auf der verbrauchten. Somit muss die Eingangs-
Druckluftversorgung ca. dem 2.2-Fachen (Faktor 2)
der auf der Ausgangsseite verbrauchten Druckluft
entsprechen. Die Eingangs-Druckluftversorgung
muss ca. dem 3.7-Fachen (Faktor 4) entsprechen.
- Uberprifen Sie die Lebensdauer, wenn das
Produkt Uber léngere Zeitrdume stéindig in Betrieb
ist. Die Lebensdauer eines Druckverstérkers héngt
von der Anzahl der Betriebszyklen ab. Dies bedeu-
tet, dass die Lebensdauer umso kirzer ist, je h&ufi-
ger der Antrieb auf der Ausgangsseite betrieben
wird bzw. je héher sein Betriebsdruck ist.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5.=Typ DUE ... B -

5.1. Technische Daten

Typ DUE 60 B5 DUE 230 B5 DUE 1000 B10 DUE 1000 B20 DUE 1600 B20 DUE 1900 B20 DUE 1600 B40 DUE 1900 B40
Technische Daten

Einbaulage horizontal  horizontal horizontal horizontal horizontal horizontal horizontal horizontal
° Die Durchflussleistungen beziehen sich auf den einzelnen Druckverstérker ohne Tank und Verrohrung

! fest eingestellt und verblombt

? bei Eingangsdruck = Ausgangsdruck = 1 MPa,

¥ bei Eingangsdruck = Ausgangsdruck = 0,5 MPq,

“ bei Eingangsdruck = Ausgangsdruck = 0,8 MPa
5.2. Merkmale

Manometer:

Leichte Druckiberwachung, da je ein
Manometer fir Ein- und Ausgangsdruck.

Sicherheitsventil:

Auf den maximalen Ausgangsdruck
eingestelltes Sicherheitsventil.

Schneller Einsatz:
Durch Schnellsteckkupplungen im Eingangs-
und Ausgangsbereich ist ein schneller Anschluss
Uberall méglich.

Rickschlagventil: Schalldémpfer:
Die Zeit zur Beaufschlagung wird durch

Der Gerduschpegel ist durch Einsatz eines
Parallelschaltung eines Rickschlagventils verkirzt.

Hochleistungsschalldémpfers sehr niedrig.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5.3. Gerateauswahl Drucktank

Fir eine genaue Auslegung des Drucklufttanks muss zunéchst das benétigte Tankvolumen berechnet werden.
Tankvolumen:

v _(Q-Qb/2) x (T x K/60)

U

(Ps-P2)x 9,9
Q: notwendiger Durchfluss [I,/min]
Qb: Durchfluss am Auslass des Druckverstérkers [I,/min]
Tc: Hubzeit des Zylinders [s]
K: einfachwirkender Zylinder n =1
doppeltwirkender Zylinder n = 2
P,: erforderlicher Versorgungsdruck zum Zylinder [MPa] *™!
Pyt zu beftllender Tankdruck [MPa] #™ 2

Anm. 1: P, ist der erforderliche Versorgungsdruck zum Zylinder. Stellen Sie den Druck mthilfe eines Reglers auf den
unteren Grenzwert fir den Tankdruck ein. Stellen Sie den Druck unter Bericksichtigung des max.
Betriebsdruckes der verwendeten Anlage ein.

Anm. 2: P, ist der Ausgangsdruck des Druckverstérkers und gleichzeitig die Obergrenze des Tankdrucks.

\Y T,-T,
T=(—
(15) x 220

Befllzeit:

T Befillzeit (Zeit zum Befillen auf P))

T, Befillzeit (Zeit zum Befillen auf P;)

Z: Anzahl der Druckverstérker
Beispiel:
Zylinder

doppelwirkend (n = 2)

notwendiger Durchfluss = 841 | /min
Durchfluss DUE 1000 A = 600 In/min
Hubzeit des Zylinders = 0.5 s
Zyklenanzahl = 10/min (z = 10)
gewinschter Betriebsdruck = 0.8 MPa
gewinschter Tankdruck = 1 MPa
Eingangsdruck = 0.5 MPa

Stoppzeit des Zylinders = 30 s

v (841-600/2) x (0,5 x 2/60)
- (1-0,8)x 9,9

= 4,6 | (Es ist ein Drucktank mit einem Volumen von 10 | auszuwdéhlen).

1= (%)

6 11,5-38
10’ %

7 = 3,5 s (Entnehmen Sie die Angaben aus den ,Befill-Kennlinien” auf der Seite 4.)

D.h, der fir o.g. Anwendungsfall geeignete Druckverstérker ist der DUE 1000 A und die geeignete
Druckverstérkereinheit die DUE 1000 B10.
Da die Stoppzeit des Zylinders kleiner als die Befillzeit ist, kann auf einen zweiten Druckverstérker verzichtet werden.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5.4. Abmessungen

Typ A B D E F G H | J K L DM X

DUE 60 B5 140 100 156 150 296 355 108 246 152 370 11 97

DUE 1000 B10 150 100 300 411 498 120 322 206 422 13,5 145

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.

«AIR-COM

PNEUMATYKA-AUTOMATYKA



Dokumentation

Druckverstédrker

Typ A B

DUE 1000 B20 400 100

DUE 1900 B40 500 150

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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6. Bedienungsanleitung - Typ DUE ... B -

BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN

Einstellknopf
Federdom

Regler {

0UT-Manometer Entliiftungs-

bohrung

Abluftseite

Technische Daten

1) Fest eingestellt und verplombt.

2) Bei Eingangsdruck= Ausgangsdruck 0,5 MPa

3) Die Durchflussleistungen beziehen sich auf den
einzelnen Druckverstdrker ohne Tank und
Verrohrung

4) Im Auslieferungszustand ist ein Einstelldruck von
O voreingestellt. Daher entliftet der Regler bei
erstmaliger Druckbeaufschlagung tber die
Entliftungsbohrung zur Atmosphére.

HINWEISE ZUM BETRIEB

- Uberprisfen Sie vor jeder Inbetriebnahme die tech-
nischen Daten des Produkts, um eine sichere und
bestmégliche Funkfionsweise sicherzustellen. Wird
das Gerdt nicht geméaf den technischen Daten
betrieben, kénnen Stérungen am Produkt oder
Unfélle die Folge sein.

- Die geltenden Regelungen fir Druckbehdlter sind
l&nderabhéngig. Beachten Sie vor Inbetriebnahme
die Einhaltung aller nationalen Normen und
Vorschriften.

AWurnung

(1) Betriebsdruck

Legen Sie den erforderlichen Druck an. Wenn der
Druck voraussichtlich den maximalen Betriebsdruck
Uberschreitet, sind Schutzmaf3nahmen zu ergreifen.
(2) Anschluss

Schlieen Sie an den Behélterausgang einen Filter
oder Mikrofilter an, um das Austreten von
Schmutzpartikeln zu verhindern.

AUSWAHL

AAchfung

- Wiederholtes schnelles Zufihren und Ablassen
von Druckluft in den bzw. aus dem Behéilter ist zu
vermeiden.

- Zufihren (Behéltertemperatur steigt) und Ablassen
(Behdltertemperatur sinkt) kénnen dazu fihren,
dass die Behéltertemperatur den zul@ssigen Bereich
verldsst.

- Die technischen Daten sind zu jedem Zeitpunkt
des Betriebs einzuhalten.

- Dieses Produkt verbraucht Luft, da es Druckluft
verwendet, um den Druck zu verstérken.

- Uberprifen Sie die Lebensdauer, wenn das
Produkt Uber léngere Zeitréume sténdig in Betrieb
ist. Die Lebensdauer eines Druckverstérkers héngt
von der Anzahl an Betriebszyklen ab. Dies bedeu-
tet, dass die Lebensdauer umso kirzer ist, je hdher
die Luftentnahme auf der Ausgangsseite bzw. je
héher der gewdhlte Einstelldruck ist.

MONTAGE

AAchtung

(1) Zubehor

- Zubehér ist beigelegt. Achten Sie beim Auspacken
des Produkts darauf, dass keine Teile verloren
gehen.

- Schrauben Sie den Schalldémpfer von Hand ein
und ziehen Sie die Schraube héchstens um eine
weitere /4 Drehung fest.

(2) Aufstellung des Druckbehélters

- Die Einbaulage ist horizontal, so dass die
Entwésserungsmuffe an der Behdlterunterseite an
der tiefsten Stelle liegt. (Bei vertikaler Montage
kann es zu Funktionsstérungen kommen.)

- Sehen Sie einen ausreichenden Freiraum fir
Wartungsarbeiten vor.

- Stellen Sie den Behdlter in angemessener
Entfernung von Personen auf. Der Behdlter enthdlt
komprimierte Luft und stellt daher eine
Gefahrenquelle dar, wenn unvorhergesehen
Druckluft austritt.

- Befestigen Sie bei Bodenmontage den Behélter
mit Schrauben (nicht im Lieferumfang enthalten)
durch die vier Bohrungen (& 11 bzw. & 13,5) im
Untergrund.

- Die Anschlussstutzen dirfen nicht zum Befestigen
benutzt werden.

TECHNISCHE DATEN DRUCKLUFTTANK

- Der Drucklufttank verfugt Gber eine CE-
Kennzeichnung und ist nach der Richtlinie fur einfa-
che Druckbehdalter (2014/29/EU) fur den Betrieb in
der EU zugelassen. Bewahren Sie die EU-
Konformitétserkldrung und
Behdlterbegleitdokumentation unbedingt in lhrer
Technischen Dokumentation auf.

INSPEKTION

- Uberprifen Sie den Druckbehdlter regelmaBig auf
&uBere Beschddigungen oder Korrosion. Die
Behdlterinnenseite ist Gber die Anschlussbohrungen
inspizierbar.

- Evil. vorgeschriebene Wiederholungsprifungen
liegen in der Verantwortung des Betreibers. Die
jeweils geltenden gesetzlichen Vorschriften im
Bestimmungsland sind vom Betreiber einzuhalten.
- Fur den Druckbehélter wird empfohlen, minde-
stens die folgenden Priffristen bei normalem
Einsatz und entsprechender Wartung einzuhalten:
&uBere Prifung alle 2 Jahre, innere Prifung alle 5
Jahre, Druckprifung alle 10 Jahre durch einen
Sachkundigen bzw. Sachverstandigen.

SICHERHEITSVENTIL

- Die Funktionsféhigkeit der TOV Sicherheitsventile
ist in regelmé&Bigen Zeitabstdnden durch Anliften
zu Uberprifen. Die Kontrollintervalle sind vom
Betreiber der Anlage unter Bericksichtigung der
Betriebsbedingungen festzulegen, wobei der
Hersteller mindestens halbjéhrliche Kontrollen emp-
fiehlt.

- Das Anliften der Sicherheitsventile muss bei
Dricken, die gréfier bzw. gleich 85% des
Ansprechdruckes sind, durchgefihrt werden. Sind
die Sicherheitsventile infolge von Verunreinigungen
im Betriebsmedium undicht geworden, l&sst sich die
Dichtheit eventuell durch mehrmaliges Anliften
wiederherstellen.

AAchfung

- Die Einbaulage des Sicherheitsventils ist gemaf
Herstellerangabe aufrecht vorzunehmen.

- Sicherheitsventile dirfen nur von dazu autorisier-
tem Personal demontiert oder montiert werden!

- Defekte TUV Sicherheitsventile sind nur durch den
Hersteller bzw. autorisierte Vertragswerkstétten zu
reparieren bzw. zu warten!

VERWENDUNGSORT

AAchtung

- Installieren Sie das Produkt nicht an Orten, an
denen es Niederschlag oder direkter
Sonneneinstrahlung ausgesetzt ist.

- Stellen Sie den Behélter nicht an einem Ort mit
bewegten Teilen oder Vibrationen auf. Ist dies
unvermeidlich, so schitzen Sie die
Druckverstarkereinheit durch Démpfungselemente
ausreichend gegen Ubertragbare Schwingungen
und Vibrationen.

TRANSPORT

&Achfung

- Wenn Sie dieses Produkt transportieren, halten Sie
es léngs liegend mit beiden Hénden fest. Halten
Sie es niemals nur an den Rohren oder nur am
schwarzen Einstellknopf fest, der in der Mitte des
Gerdts herausragt, da sich diese dadurch vom
Gehduse 16sen kdnnen und das Gerét unweigerlich
zu Boden fallen wirde.

- Offene Verschraubungen sind fir den Transport
mit Verschlusskappen o. Polybeutel geschitzt. Diese
sind vor der Montage zu entfernen.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Dokumentation

Druckverstédrker

LEITUNGSANSCHLUSS

AAchtung

(1) Anschluss

- Verwenden Sie Schlauchleitungen, um eine
Ubertragung von Momenten und Schwingungen
auf den Druckbehélter zu vermeiden.

(2) Spulen

- Blasen oder splen Sie die Leitungen vor dem
Anschlieien grindlich durch, damit Schneidspéne,
Schneidsdle oder Staub entfernt werden, die
Fehlfunktionen verursachen oder die Lebensdauer
des Druckverstérkers verkirzen kénnen. Gelangen
diese Stoffe in das Innere des Druckverstarkers,
kénnen sie Fehlfunktionen hervorrufen oder die
Produktlebensdauer beeintréchtigen.

(3) Grofe der Anschlussleitungen

- Damit der Druckverstéarker volle Leistung erbrin-
gen kann, muss die GréBe der Leitungen mit der
der Gewindeanschlisse Ubereinstimmen. Sind die
Leitungen zu klein dimensioniert, sinkt die Leistung
aufgrund des mangelnden Durchflusses.

(4) MaBBnahmen zur Entliftung

- Fur die Abluft des Druckverstérkers sind indivi-
duelle Anschlisse erforderlich. Bei Verwendung
gemeinsamer Anschlisse fir die Abluft mehrerer
Druckverstarker kann Rickdruck Fehlfunktionen
verursachen.

+ Wenn der Eingangsdruck und der Ausgangsdruck
nahe beieinander eingestellt werden. kann
Druckluft aus dem Entliftungsanschluss austreten.
Dieses Verhalten ist normal. Es geschieht, wenn der
Druckverstarker vor dem umschalten auf Standby
steht.

- Die Abluft des Druckverstérkers enthélt
Schmiermittel (Fett/ Turbinendl).

/'\Achtung

(1) Druckluftqualitét

+ Installieren Sie einen Mikrofilter an der
Eingangsseite des Druckverstdrkers. Wenn die
Druckluftqualitét nicht Uberwacht wird, kénnen
Fehlfunktionen auftreten oder die Lebensdauer
kann verkirzt werden.

- Zwar verfugt der IN-Anschluss des
Druckverstdrkers Uber ein metallisches
Maschensieb, das verhindert, dass grobe Partikel in
den Druckverstérker eindringen. Allerdings schitzt
dies nicht kontinuierlich gegen Verunreinigungen
und bietet keine Kondensattrennung. Installieren
Sie unbedingt einen Mikrofilter an der
Eingangsseite des Druckverstérkers.

- Die Verwendung von sehr trockener Druckluft
(Taupunkt bei Atmosphérendruck -25 'C oder
geringer) kann die Lebensdauer verkirzen, da sehr
trockene Luft die Verdunstung des Schmierfettes im
Inneren beschleunigt.

- SchlieBen Sie, falls nétig, einen Druckluftsler aus-
schlieBlich an der Ausgangsseite an.
Olansammlungen im Druckverstérker kénnen zu
Fehlfunktionen fohren.

- Wenn dieses Produkt mit grolen Mengen an
Kondensat in Filter, Mikrofilter oder Druckbehalter
verwendet wird, kann das Kondensat aus dem
Druckverstarker ausflieBen und Fehlfunktionen ver-
ursachen. Lassen Sie das Kondensat jeden Tag aus
(;!en Filtern ab, um einen Ausfall zu verhindern.
Uberprifen Sie den Betrieb auch bei der
Ausfihrung mit automatischem Kondensatablass
einmal taglich

(2) Fremdpartikelerzeugung

- Der Druckverstarker verfugt im Innenbereich tber
bewegliche Teile, die Fremdpartikel erzeugen.
Installieren Sie falls n&tig einen Luftfilter oder
Mikrofilter an der Ausgangsseite.

KUPPLUNGEN

AAchtung

Falsche und unsachgeméfe Handhabung von
Schnellverschluss-Kupplungen und Zubehér kénnen
Sach- und Personenschéden verursachen. Mégliche
Folgen aus falschem Umgang kénnen u.a. sein:

- Herausschleudern der Kupplung oder deren
Bauteile mit hoher Geschwindigkeit.

- Austreten von Flissigkeiten (Kondensat)

- Peitschenhiebeffekt bei Schléuchen

(1) Mechanische Lasten

- AuBerlich angreifende Kréfte, wie z.B. Zug- oder
Querkrdfte und Vibrationen, kénnen die
Lebensdauer einer Schnellverschluss-Kupplung
erheblich verkirzen und zu Ausféllen fohren.

(2) AuBere Sichtkontrollle der Kupplungen

Jeder der folgenden Fehler erfordert einen soforti-
gen Austausch der Schnellverschluss-Kupplung:

- gerissene, beschadigte oder korrodierte
Kupplungsteile

- Leckagen am Schlauchanschluss, Ventil oder
Kupplungskérper

- Gebrochene Kupplungshalterungen.

DRUCKEINSTELLUNG

(1) Manuell betriebene Ausfihrung

- Der Einstellknopf wird durch Dricken (PUSH) ver-
riegelt und durch Ziehen (PULL) entriegelt.

- Der Einstelldruck wird erhéht, indem Sie den
Einstellknopf leicht nach oben ziehen und in
Richtung des (+) Pfeils drehen. Wenn Sie den
Einstelldruck reduzieren méchten, nachdem der
Druck eingestellt wurde, entriegeln Sie den
Einstellknopf und drehen Sie ihn in(-) Pfeilrichtung.
- Die Restdruckluft wird aufgrund seiner
Konstruktion aus dem Bereich unter dem
Einstellknopf abgelassen.

PULL

D]

PUSH

AWarnung

- Betreiben Sie den Druckverstérker unter
Beriicksichtigung des max. Versorgungs- und
Einstelldruckbereichs.

- Drehen Sie den Einstellknopf nicht auf einen
Druck, der den max. Einstelldruck Ubersteigt

- Die Untergrenze des Einstelldrucks ist der
Eingangsdruck plus min. 0, 1 MPa. Wenn der
Druckverstarker mit einem Versorgungsdruck von 0,
1 MPa oder weniger betreiben wird, hélt das
Wege-Ventil méglicherweise in der
Zwischenposition an.

AAchfung

- Der Einstelldruck kann nicht auf den Wert des
Versorgungsdrucks oder niedriger eingestellt wer-
den. Dieses Produkt ist nicht mit einer Druckregler-
funktion ausgestattet.

- Fur die Betdtigung des Einstellknopfes gibt es eine
Ober- und Untergrenze . Wird der Drehknopf Gber
diese hinaus gedreht, wird er beschadigt.

KLEBE- UND DICHTHINWEISE

(1) Die Lebensdauer des Druckverstérkers ist
abhdngig von der Druckluftqualitét und den
Betriebsbedingungen. Folgende Anzeichen weisen
auf das Ende der Lebensdauer hin:

- Der Druckverstarker stoppt selbst bei einem
Ausgangsvolumenstrom von O nicht. (Wenn das
Infervall der Abluftgerdusche unter 30 Sekunden
betrégt, sind die Dichtungen verschlissen oder
beschadigt.)

- Gleitgerdusche (abnormale Geréusche) weisen
auf eine unzureichende Schmierung hin.

- Der an der Entliftung montierte Schalldémpfer ist
durch Verschmutzung schwarz geférbt. (Die
Dichtungen weisen Verschleierscheinungen auf,
daher bleiben Fremdpartikel am Schalldémpfer
haften.)

(2) Wartung

- Druckluftbetriebene Maschinen und Anlagen dir-
fen nur von entsprechend qualifiziertem und erfah-
renem Personal unter Bericksichtigung der
Wartungsanleitung gewartet werden.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestditigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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