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2. Artikelnummern und technische Daten

| Rundschlingen (SF 7:1) DIN EN 1492-2

Ausfihrung: Nach DIN EN 1492-2 gefertigte, UV-bestéindige Rundschlingen mit farbcodiertem Einfachmantel, einge-
webten Tonnenstreifen und Tragfahigkeitsaufdruck, Sicherheitsfaktor (SF) 7:1. Keine Feuchtigkeitsaufnahme in den Gurtfa-
sern, daher keine Frostgefahr und weitgehende Verrottungsbesténdigkeit.

Werkstoffe: Kern: hochfeste Polyester-Endlosfasern, Mantel: PU-imprdgniertes Polyestergewebe (PES)
Temperaturbereich: -40°C bis max. +100°C

%ieile: * geringes Eigengewicht
* einfaches Handling, keine Verletzungsgefahr
* weiches Material schont Oberfléchen

Nenntragféhig-
Typ keit (WLL) Farbcode

RDS 1000 ** violett @

RDS 10000 ** 10000 kg orange ©

** Tragen Sie hier bitte die gewinschte Nutzlénge ein.

Z '\ Tragen Sie bei lhrer Bestellung hier bitte die gewinschte Nutzlinge ein!
LJ
[

&= Bestellbeispiel: RDS 1000 jli

Gewunschte Nutzlénge:

1 mtr. (Umfang: 2 mir) ....... -1
1,5 mir. (Umfang: 3 mtr) ...... -1,5
2 mtr. (Umfang: 4 mir.) ....... -2
2,5 mir. (Umfang: 5 mtr) ...... -2,5
3 mtr. (Umfang: 6 mtr) ....... -3
4 mtr. (Umfang: 8 mir.) ....... -4
5 mtr. (Umfang: 10 mir.) . ... .. -5
6 mtr. (Umfang: 12 mtr) . ... .. -6

| Hebebinder 2-lagig (SF 7:1) DIN EN 1492-1 |

Ausfuhrung: Nach DIN EN 1492-1 gefertigte, UV-besténdige und farbcodierte Hebebdnder mit verstérkten Kranschlau-
fen und eingewebten Tonnenstreifen, Sicherheitsfaktor (SF) 7:1. Keine Feuchtigkeitsaufnahme in den Gurtfasern, daher
keine Frostgefahr und weitgehende Verrottungsbesténdigkeit.

Werkstoffe: PU-imprdgniertes Polyestergewebe (PES)

Temperaturbereich: -40°C bis max. +100°C

%‘Ieﬂe: e geringes Eigengewicht
« einfaches Handling, keine Verletzungsgefahr
* weiches Material schont Oberfléichen

Nenntragféhig- Schlaufen- Schlaufen-
Typ keit (WLL) Breite lénge breite Farbcode
HEB 1000 ** 1000 kg 30 350 violett @

HEB 10000 **? 10000 kg 300 150 orange ©
** Tragen Sie hier bitte die gewinschte Nutzléinge ein. 1) Mindestlénge 2 mir., 2) Mindestléinge 3 mir.

Z '\ Tragen Sie bei lhrer Bestellung hier bitte die gewiinschte Nutzlinge ein!
L]

&~ Bestellbeispiel: HEB 1000 ** [Gewinschte Nutzldnge:
Tmin oo -1 Admin oo -4
15min oo 15 5min -5
2min -2 bmir. .. -6
Imin oo -3 Smir ... -8

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwertel Fir nicht schrifflich bestéitigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3. Allgemeines

Faktoren die fir den Einsatz textiler Anschlagmittel von Bedeutung sind:

- Gesetze, Verordnungen, Richtlinien - Einsatzbereich (Temperaturen der Lasten und der Umgebung, Chemikalien,
- Last (Abmessungen, Gewicht, Schwerpunktlage) aggressive Stoffe)
- Oberflache der Last (Rauheit, Form, Kanten) - Anschlagsart (abhéngig von der jeweiligen Lastaufnahmeeinrichtung und der

Beschaffenheit der Last)
Vorteile textiler Anschlagmittel:

- hohe Tragfdhigkeit bei geringem Eigengewicht - Schonung der Last durch gute Anpassung an deren Form

- vielféltige Auswahlméglichkeiten nach Tragféhigkeit, Form und Abmessungen - Platzsparend verstaubar

- geringe Feuchtigkeitsaufnahme (max. 0,4%) - hohe Abriebfestigkeit

- rutschhemmend durch breite Auflage der Last - im trockenen Zustand elektrisch nicht leitend

- lange Haltbarkeit (verrottungsfrei) - einfache Handhabung ohne Verletzungsgefahr fir den Anschlagenden

- Eigensteifigkeit bei Hebebdndern
Sichern und Sicherheit sind Pflicht:

Beim Transportieren treten vielfdltige Gefahren fir Menschen und Lasten bzw. Transportgiter auf. Diese missen weitestgehend ausgeschaltet bzw. minimiert werden,
denn zu schwer sind die Folgen, wenn Lasten durch unsachgeméBes oder unangepasstes Anschlagen oder Transportieren verrutschen, umkippen oder herunterfallen.
Deshalb ist neben der Eigenverantwortung durch Betriebsinhaber, Fahrzeughalter, Lademeister, Anschléger und Fahrer die Einhaltung entsprechender Gesetze, Ver-
ordnungen und Richtlinien unbedingte Pflicht. Wichtige sind z.B.:

- europdische Maschinen-Richtlinie (EG 2006/42/EG)) fur alle EU-Mitgliedsstaaten zur Einhaltung der CEN-Norm
- europdische Normen:  EN 1492-1 ,Flachgewebte Hebebdnder aus Chemiefasern fir allgemeine Verwendungszwecke”
EN 1492 2, Rundschlingen aus Chemiefasern fir allgemeine Verwendungszwecke”

Folgende Normen besitzen den Status deutscher Normen:

- BGR100-500; Kapitel 2.8 ,Betreiben von Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb”

4. Grundregeln zur Anwendung von Hebebdndern und Rundschlingen

Auswahl des geeigneten Anschlagmittels:

- Vor dem Erstgebrauch ist sicherzustellen, dass die Rundschlinge oder das He- - Jeder Anschlagsart wird ein entsprechender Anschlagfaktor zugeordnet,
beband exakt der bestellten Ware entspricht, das Zertifikat des Herstellers zum Beispiel:
vorhanden ist. Vor dem Einsatz ist das geeignete Hebeband oder die geeig-
nete Rundschlinge in Abhéngigkeit vom Gewicht, der vorgesehenen An-
schlagsart und der Oberfléchenbeschaffenheit der Last auszuwdéhlen.
- Textile Anschlagmittel dirfen nicht Gberlastet, also die zul@ssige Tragféhigkeit
nicht Uberschritten werden. B
Deshalb missen Gewicht und Schwerpunkislage der Last exakt ermittelt und
die Anschlagmittel daraus in Lénge und Tragféhigkeit und in Abhéngigkeit
der gewdhlten Anschlagart richtig dimensioniert werden.
Die tatséichliche Tragféhigkeit (WLL) einer Rundschlinge bzw. eines Hebeban-
des muss fir jede Anwendung in Abhéngigkeit vom Anschlagfaktor (M) for

direktes Anschlagen direktes Anschlagen
mit Neigungswinkel 8

die gewdihlte Anschlagsart wie folgt errechnet werden: (siehe Abbildung M1 o M= 1
rechts) 0°-45%  M=14
WLL = M x Nenntragkraft 45°-60> M =10
[ 4
(auch ablesbar in EN 1492-2 und den nachfolgenden Tabellen 1 und 2) ' Hinweis: Neigungswinkel B niemals gréer als 60° wahlen
Tabelle 1: Tragféhigkeit von Hebebéndern
einfach einfach einfach umgelegt mit
direkt geschnrt Neigungswinkel
0° 0245° | 45°60°
Darstellung
:«“
)
Leistungsanschlagfaktor 1,0 0,8 2,0 1,4 1,0
1.000 800 2.000 1.400 1.000
2.000 1.600 4.000 2.800 2.000
3.000 2.400 6.000 4.200 3.000
4.000 3.200 8.000 5.600 4.000
5.000 4.000 10.000 7.000 5.000
6.000 4.800 12.000 8.400 6.000
8.000 6.400 16.000 11.200 8.000
10.000 orange 10.000 8.000 20.000 14.000 10.000

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwertel Fir nicht schrifflich bestéitigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Tabelle 2: Tragféhigkeit von Rundschlingen

einfach einfach einfach umgelegt mit

direkt geschndirt Neigungswinkel 8
0° 0°-45° |  45° 60°
Darstellung
Leistungsanschlagfaktor 1,0 0,8 2,0 1,4 1,0

1.000 800 2.000 1.400 1.000
2.000 1.600 4.000 2.800 2.000
3.000 2.400 6.000 4.200 3.000
4.000 3.200 8.000 5.600 4.000
5.000 4.000 10.000 7.000 5.000
6.000 4.800 12.000 8.400 6.000
8.000 6.400 16.000 11.200 8.000

10.000 8.000 20.000 14.000 10.000

- Alle notwendigen Angaben missen gut lesbar und unléschbar auf einem dauerhaft haltbaren Etikett des Herstellers wie folgt angegeben werden

(EN 1492-2, Pkt. 7.2):

Farbcodiertes Etikett (allgemein): blau fur Polyester

. von der Schlaufe umschlossener Abschnitt A~ | AuBerhalb der Schlaufe sichtbarer Abschnitt B |

Hinweis: Anschlagmittel mussen stets das Etikett des Herstellers tragen

Grundregeln beim Anschlagen und Heben von Lasten

- Die Last muss so angeschlagen werden, dass sich der Kranhaken und damit
der Hebepunkt genau Gber dem Schwerpunkt der Last befindet.

- Hebebdnder und Rundschlingen dirfen nicht verdreht oder geknotet einge-
sefzt werden und missen so angeordnet sein, dass sie mit ihrer ganzen Breite
und nicht nur auf einer Kante belastet werden. Die Hauptnaht bei Hebebéin-
dern als auch die Naht bei Rundschlingen dirfen nicht geknickt werden und
missen sich stets im geraden Teil der Schlinge oder des Bandes befinden.

- Der Krimmungsradius des Kranhakens und die Breite des Hebebandes mus- R
sen so aneinander angepasst sein, dass die Auflagefléiche des Hebebandes d
gerade ist und somit der volle Querschnitt des Bandes belastet wird (siehe
Abbildung rechts).

- Die Breite des Kranhakens muss so gewdhlt werden, dass der Offnungswin- - Rundschlingen im Haken nicht Ubereinander legen, um eine gleichméfige
kel in der Schlaufe des Hebebandes nicht gréBer als 20° wird. Belastung der Rundschlinge Uber die gesamte Breite zu gewdhrleisten.
Faustregel:

Schlaufenléinge = mind. 4 x Hakenbreite

P
20;

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Firr nicht schriftlich bestaigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe I bei +20°C.
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- Textile Anschlagmittel und Lasten missen vor Beschddigungen durch scharfe
Kanten an der Last- oder der Hebevorrichtung geschitzt werden. Wirksamen
Schutz bietet hierbei der Einsatz von speziellen Schutzschléuchen bzw. -profi-
len. Kanten werden als scharf bezeichnet, wenn der Kantenradius kleiner ist
als die Dicke des Anschlagmittels.

- Reibung und damit Abrieb kénnen durch raue Oberfléchen und/oder eine

Bewegung zwischen Last- und Hebebdndern entstehen. Dies kann schon als

Folge der normalen Dehnung der Bénder bei Belastung (etwa 3 bis 5%) auf-

treten.

Hebebdnder und Rundschlingen aus Polyester eignen sich fir den Einsatz bei

Temperaturen zwischen -40°C und 100°C.

- Bei Temperaturen in Gefrierpunkinéhe bzw. unter 0°C gilt besondere Vorsicht

und Beachtung von Gefahren.

Trotz der geringen Feuchtigkeitsaufnahme kann es zur Eisbildung an durch-

néssten Bandern kommen. Dies verringert die Biegsamkeit und erhéht die

Rauheit.

£ Hinweis: Bei Temperaturen unter dem Gefrierpunkt durfen nur
' trockene Hebebdnder und Rundschlingen eingesetzt werden.

Sicherheit beim Sichern - Uberprifung und Instandhaltung

Textile Anschlagmittel:

- nie ohne vollsténdigen und gut lesbaren Etikett verwenden
- dirfen nur vom Hersteller repariert und umgebaut werden
- sollen sauber, trocken und gut geliftet gelagert werden

- Der Einsatz von Hebebéndern und Rundschlingen aus Polyester bei Séu-
ren mit niedriger Konzentration (bis ca. 10%), Ol, Fett und Treibstoffen ist
unter Beriicksichtigung von Verweildauer (bis ca. 50 Stunden) und Tempe-
ratur (bis ca. 50°C) unbedenklich.

@ Hinweis: Bei héheren Temperaturen, Konzentrationen und im Lau-
' genbereich verlieren Anschlagmittel aus Polyester an Festigkeit.

- Beim Heben ist darauf zu achten, dass die Last nicht rotiert. StofBbelastungen

der Rundschlinge oder des Hebebandes sind zu vermeiden.

Die Sicherheit des Personals wéhrend des gesamten Hebevorganges soll

sichergestellt werden. Personen im Gefahrenbereich sollten darauf hingewie-

sen werden, dass ein Hebevorgang durchgefihrt wird und diese den Gefah-

renbereich erforderlichenfalls verlassen missen.

- Die Last sollte in der gleichen kontrollierten Weise wie beim Anheben auch

abgesetzt werden.

Beim Absetzen der Last, diese nicht auf der Rundschlinge oder dem Hebe-

band absetzen, da dies zu Gewebebeschéddigungen fohren kann.

Last sicher ablegen, Untergrund vor Ablegen der Last prifen, damit ein Kip-

pen der Last nach dem Ablegen vermieden wird.

- Textile Anschlagmittel sind nach dem Einsatz im Chemiebereich und bei star-
ken Verschmutzungen mit klarem Wasser zu reinigen.

- vor starker Sonnenstrahlung und fern von Wamequellen und aggressiven Stoffen lagern
- missen vor bzw. bei jedem Einsatz auf augenféllige Méngel und mindestens einmal jéhrlich von einer sach- und fachkundigen Person nachweisbar (Prifung auf-

zeichnen und aufbewahren) geprift werden auf:
1. Garnbriche, -schnitte (unbrauchbar bei mehr als 10%)

2. Schdden durch chemische Einflisse oder Hitze (Verhértungen, Faserbriiche, Verformungen, Verschmelzungen, Aufweichungen)

3. Schiden an der Ummantelung oder deren Vernghungen und tragenden Néhten

4. Schéden an den Metallbeschldgen (Risse, Kerben, SchweiBstellen, Versprédungen)

A Beschadigte Anschlagmittel missen umgehend aussortiert und der Nutzung entzogen werden.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwertel Fir nicht schrifflich bestéitigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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