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Pneumatischer Winkel-Greifer
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Der pneumatische Winkel-Greifer der Serie MHC nun auch in Baugrosse o6 verfiigbar.
Serie MHCMZ2 bringt eine weitere Grossenreduktion.

serie MHC2/MHCA2/MHCM2



Pneumatischer Winkel-Greifer

Serle MHC2/MHCA2/MHCM2

Signalgebermontage
moglich.

48mm x 20mm x 10mm 22g

MHCA2-6 |

Kurzes Gehause

41mm x 20mm x 10mm 19g
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(Originalgrosse)
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(Originalgrosse)

MHCM2-7S

Kleinste und leichteste
Baugrosse der Serie MHC

23mm x 15mm x 10mm 9.5g

(Originalgrosse)

Gehausebauformen
(nur fir MHCAZ2-6)

Anschluss

Seitlicher
Anschluss

]

9
NN
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o4-Steck-
verbindung
{

Varianteniibersicht | i
Gy
' o
"A -
»
’
Moden ] MHC2-6[] MHCA2-6[] MHCM2-7S
Kolben-g 26 26 a7
. . doppeltwirkend . . -
Funktionsweise einfachwirkend (drucklos gesfinet) einfachwirkend (drucklos gedéffnet)
Offnungs-/Schliesswinkel (beide Seiten) 30° bis —10° 20° bis —7°
. 0.038N-m (doppeltwirkend)
Haltemoment (bei 0.5 MPa) 0.024N-m (einfachwirkend) 0.017N-m
Wiederholgenauigkeit +0.02mm
Max. Betriebsfrequenz 180 Zyklen pro Minute
Gewicht 22gAnm.) 199 9.59
. elektronischer Signalgeber _ _
Sl (2-Draht, 3-Draht )
Gehéausebauform -

mit zentrischem Befestigungszapfen

Anm.) Der angegebene Wert beriicksichtigt nich

Ubersicht 1

t das Signalgebergewicht.
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Serie MHC2/MHCA2/MHCM?2
Modellauswahl

Modellauswahl

Vorgehensweise

m Ermittlung der Haltekraft —m——]- m Ermittlung des Massentragheitsmoments der Anbauten.

EEREI Ermittlung der Haltekraft
CFestsleIlen derBetriebsbedingungen)-»( Berechnung der erforderlichen Haltekraft >—>< Auswahl des geeigneten Modells)

Beispiel | Werkstlickgewicht: 0.01kg H Richtlinien zur Modellauswahl — o H
‘ nach dem Werkstlckgewicht MHC2-6D/MHCA2-6D

® Obwohl sich aufgrund verschiedener Faktoren, wie 4 il 0

der Form oder dem Reibungskoeffizienten zwischen
‘ Ausfiihrung: aussengreifend H Anbauteil und Werkstiick Unterschiede ergeben, soll = 0.5

generell ein Modell gewé&hlt werden, dessen Haltekraft = 3
10- bis 20mal“™ "dem Werkstiickgewicht entspricht. s 0.4 \

(Anm. 1) In den Erlauterungen zur Modellauswahl finden qu, > +—o0.3 \\\

Sie nahere Angaben dazu. s N

@ In Anwendungen in denen hohe Beschleunigungs- 1.25 F--1--1 -\sé
und Stosskréafte usw. absehbar sind, muss der 1 —~—
Sicherheitsfaktor noch héher bemessen werden. 0

Beispiel: Die Haltekraft soll mindestens das 10fache 0 10 20 ! 30

des Werkstiickgewichts betragen:
erforderliche Haltekraft = 0.01kg x 10 x 9.8m/s2

= min. 0.98N @Auswahl des Modells MHC2-6D.
Am Schnittpunkt der Hebelarmléange
‘ L = 25mm mit dem Druck von
| 0.4MPa ist die Haltekraft von 1.25N
abzulesen.
®Die Haltekraft ist 12.7mal grésser
als das Werkstlickgewicht, d.h., die

: . \ Vorgabe einer min. 10mal héheren
‘Betnebsdruck. 0.4MPa B> atekraft wird erflt.

Hebelarm L [mm]

‘ Hebelarmlénge: 25mm

~Erlauterung der Auswahimethode

Ein Werkstiick soll wie in der Abbildung
links festgehalten werden.
Symboldefinition:

F: Haltekraft (N)

u: Reibungskoeffizient zwischen

ﬁ {Z} Anbauten und Werkstiick
m: Masse des Werkstiicks (kg)
E E g: Gravitationskostante (= 9.8m/s?)
T T mg: Gewichtskraft des Werkstiicks (N)
uF uF Unter folgenden Bedingungen ist
garantiert, dass das Werkstiick nicht
j herausfallt
mg 2xuF>mg

Haltekraft: min. das 10- bis 20fache des Werkstiickgewichts
Diese Empfehlung von SMC basiert auf der Berechnung mit einem
Sicherheitsfaktor a = 4, der ausreichend ist, um die wéhrend des normalen

Anzahl der Greiferfinger

Werkstlcktransports auftretenden Stosskréfte aufzufangen. daraus fol gt,
u=0.2 u=0.1 F> mg
mg mg 2xu
F= 2x02 4 F= 2x04 " 4 Mit dem Sicherheitstaktor "a"
ergibt sich fiir F:
=10 x mg =20 x mg mg

F= Xxa
. .
10faches Werkstiickgewicht ‘ 20faches Werkstiickgewicht

(Anm.) -Selbst wenn der Reibungskoeffizient mehr als u = 0.2 betrégt, empfiehlt SMC aus Sicherheitsgriinden trotzdem einen Greifer mit
einer Haltekraft auszuwahlen, die 10- bis 20mal hdher ist als das Werkstlickgewicht.
-Im Fall von hohen Beschleunigungs- oder Stosskaften ist ein grosserer Sicherheitsfaktor vorzusehen.
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Modeliauswahl Serie MHC2/MHCA2/MHCM2

Effektive Haltekraft: Serie MHC[ ]2 Ausfiihrung aussengreifend

®Effektive Haltekraft Aussengreifend
Die in den Diagrammen angegebene effektive
Haltekraft F bezeichnet die Kraft eines Fingers, MHC2, MHCA2, MHCM2
wenn beide Finger und die Anbauteile vollen
Kontakt mit dem Werkstlick haben, wie in der
Abbildung unten dargestellt. [ ¢ o

F [\/j[ 3 al
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F
MHC2-6D/MHCA2-6D MHC2-6S/MHCA2-6S MHCM2-7S
Druck 0.6MPa
4 4 2
0.5 Druck 0.6MPa 2l AU
— 3 = 3 —
zZ zZ zZ
- 0.4 i 05 - \
& & : & 0.5
S 2 0.3 \~\\ 2 2 I g \\\
T \\ K 0.4 \\ £ 04 \\
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1 NN ~ N SN ~
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0 10 20 30 0 10 20 30 0 10 20 30
Hebelarm L [mm] Hebelarm L [mm] Hebelarm L [mm]
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Serie MHC2Z/MHCA2/MHCM?2

PEEIR Berechnung des Massentrigheitsmoments der Anbauteile

Bestimmen Sie das Massentragheitsmoment eines der beiden

; Teil A Teil B
Anbauteile.
Berechnen Sie dazu das Massentragheitsmoment fiir Teil A und
Teil B getrennt, wie in der Abbildung rechts dargestellt.
Vorgehensweise Formel Beispiel
El.Bestimmen Sie die Betriebs- Teil A Vorausgewahltes Modell: MHC2-6D
bedingungen und Abmessungen a=20 (mm)
der Anbauteile. b= 3 (mm)
c= 4 (mm)
d= 4 (mm)
e= 5(mm)
f =6 (mm)

Berechnen Sie das Massen-

tragheitsmoment der Anbauteile.

Teil A fi

Berechnung des Gewichts

M1 =ax b x ¢ x spezifisches Gewicht
Massentragheitsmoment um die Z1-Achse
Iz1={m1 (@2 +b2)/ 12} x 106

*
Massentragheitsmoment um die Z-Achse
1A =Iz1 + miri2 x 10-6
*

. z
Teil B f

22

Berechnung des Gewichts

M2=d x e x f x spezifisches Gewicht
Massentragheitsmoment um die Z2-Achse
Iz2={m2(d2x e2)/12} x 106

£
Massentragheitsmoment um die Z-Achse
I =Iz2 x mar22 x 106
£

Damit betragt das gesamte
Massentragheitsmoment I =Iax B
(+: Konstante zur Umrechnung der Einheiten)

Material des Anbauteils: Aluminium

(spezifisches Gewicht=2.7),

r=16.4 (mm).

mi =20x3x4x2.7x106
=6.48 x 104 (kg)

Iz1 ={6.48 x 10-4 x (202 + 32)/12} x 106
=2.21 x 108 (kg:m?2)

Ia =221 x108+6.48x104x 16.42x 106
=0.20 x 106 (kg-:m2)

r2 =23.5(mm)

M2=4x5+6x27x10%
=3.24 x 104 (kg)

Iz2 ={8.24 x 104 x (42 + 52) / 12} x 106
=1.11 x 109 (kg:m2)

Is =1.11x109+3.24 x 104 x 23.52 x 106
=0.18 x 106 (kg:m2)

I =0.20x10%+0.18x 106
=0.38 x 106 (kg:m2)

El.Bestimmen Sie anhand der
Tabelle, ob das Massentréag-
heitsmoment zuléssig ist.

MHC2-6D/MHCA2-6D

Offnungs- und Schliess- Zulssiges
geschwindigkeit Massentrégheitsmoment
der Greiferfinger des Anbauteils

ohne Drosselriickschlagventil| 0.5 x 108 Kg~m2

mit Drosselrtickschlagventil

3/4 bis 1 1/2 Drehungen
zurtick aus der
geschlossenen Stellung

1.5 x 100 Kg-m?

Tragheitsmoment Anbauteil > zul. Massentrdgheitsmoment

Massentragheitsmoment des Anbauteils 0.38 x 106 (kg-m2)
< zuldssiges Massentrdgheitsmoment
ohne Drosselriickschlagventil 0.5 x 106 (kg:m?2)

Damit kann das Anbauteil ohne Drosselriickschlagventil
verwendet werden.

O
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Modellauswahi Serie MHC2/MHCA2/MHCM2

Symbol
Symbol Definition Einheit
z Schwenkachse der Greiferfinger —
Z1 Massenschwerpunktsachse der Anbauteile, Teil A, parallel zu Z —
Z2 Massenschwerpunktsachse der Anbauteile, Teil B, parallel zu Z —
I Massentrédgheitsmoment aller Anbauteile kg-m2
1z1 Massentragheitsmoment Teil A um die Z1-Achse kg-m2
1z2 Massentréagheitsmoment Teil B um die Z2-Achse kg-m2
1A Massentréagheitsmoment Teil A um die Z-Achse kg-m2
1B Massentragheitsmoment Teil B um die Z-Achse kg-m2
mi Masse von Anbauteil A kg
mz Masse von Anbauteil B kg
I Abstand zwischen den Achsen Z und Z1 mm
ra Abstand zwischen den Achsen Z und Z2 mm
Grenzwert fiir Massentragheitsmoment der Anbauteile
MHC2-6D/MHCA2-6D
Offnungs- und Schliessgeschwindigkeit der Finger| Zul. Massentragheitsmoment des Anbauteils |Gewicht (Richtwert)
ohne Drosselriickschlagventil A™™) 0.5 x 106 kgm? max. 29
mit Drosselriickschlagventil 6 Lery.r?
3/4 bis 1112 Drehungen zurtick aus der geschlossenen Stellung 1:5x10%kgm max. 3.59
MHC2-6S/MHCA2-6S
Offnungs- und Schiiessgeschwindigkeit der Finger| Zul. Massentragheitsmoment des Anbauteils |Gewicht (Richtwert)
ohne Drosselriickschlagventil ™) 0.5 x 106 kg-m? max. 29
mit Drosselriickschlagventil 6 leey.rm?
3/4 bis 2 Drehungen zuriick aus der geschlossenen Stellung 1.5x10%kgm max. 3.59
MHCM2-7S
Offnungs- und Schiiessgeschwindigkeit der Finger| Zul. Massentragheitsmoment des Anbauteils |Gewicht (Richtwert)
ohne Drosselriickschlagventil A"™) 0.3 x 106 kg-m? max. 2g
mit Drosselriickschlagventil 6 L2
1/2bis 1 3/4 Drehungen zuriick aus der geschiossenen Stellung 1.0x10%kgm max. 3.39

=verwendbares
Drosselriickschlagventil

Ausfuhrung fir Direktanschluss an pneumatische Greifer AS1211F-M3

Verwenden Sie eine zuluftgesteuerte Ausfiihrung.

Anm.) Achten Sie bei der Verwendung zusammen mit dem Modell
MHCM2-7S auf genligend Platz, da das Drosselriickschlag-
ventil 0.6mm Uber die Gehauseoberflache hinausragt.

Anm.) Es ist méglich, dass das Werkstiick durch eine zu hohe Offnungs- und Schliessgeschwin-
digkeit der Greiferfinger nicht exakt festgehalten wird. Stellen Sie diese daher mit Hilfe

eines zuluftgesteuerten Drosselru

ckschlagventils ein.
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Pneumatischer Winkel-Greifer

Serie MHC2-6/MHCA2-

Bestellschliissel

6D M9PV
%— |

2_
L
MHCA2—-6[D

Kurzes GehéusI

(Signalgebermontage nicht méglich)

Anzahl Greiferfinger ¢ Anzahl Signalgeber
— o8k
S 1 Stk.
Kolben-g (mm) ®
¢ Signalgebermodell

| - [ohne Signalgeber (eingebauter Magnetring)|

= Wahlen Sie aus unten stehender Tabelle ein geeignetes
Signalgebermodell aus.

Funktionsweise ®
doppeltwirkend
einfachwirkend (drucklos gedffnet)

Ausfiihrung der Gehdusebauform e

M: Axialer Anschluss

-: Grundausfthrung E: Anschluss seitlich ~ K: Axialer Anschluss H: Axialer Anschluss
(doppeltwirkend/ mit Steckverbindung mit g4 Schlauch-Tlle mit M3-Gewinde
einfachwirkend) (einfachwirkend) (einfachwirkend) (einfachwirkend)
MHC2 MHCA2

Anschluss

Anschluss

Verwendbare Signalgeber/Siehe Seiten 15 bis 17 fiir die technischen Daten der Signalgeber.

. . Signalgebermodell | Anschlusskabellénge (i)
__Aus- Sond_er- EIeI_(trlscher Betne_bs- Anschluss [Spannungsversorgung Elekirische Eingangsrichtung| 0.5 3 5 Anwendung
fihrung | funktion Eingang | anzeige |(Ausgang) DC AC | vertikal | axial 6 (L) 2
Elektro- einge- 3-Draht (NPN) M9NV M9N [ BN ) o .
nische Relais
Signal- - gossene Ja |3-Draht (PNP)| 24V | 12V - M9PV M9P [ ) [ ] O — SPS
geber Kabel 2-Draht M9BV M9B [ [ ) O
*#Symbol fir Anschlusskabellange: 0.5m:------ - (Beispiel) MON
3m---------- L (Beispiel) MONL
{573 REEEEEEEY Z (Beispiel) MONZ

*#Mit "O" gekennzeichnete elektronische Signalgeber werden auf Bestellung angefertigt.

Bei Bestellung des Signalgebers alleine

D-MOPL

(Beispiel)  Bei Bestellung gemeinsam mit

dem pneumatischen Greifer

MHC2-6D-MONVS

N



Pneumatischer Winkel-Greifer Serie MH CZ '6/ MH CA2 '6

Technische Daten

Medium Druckluft
Betriebs- |doppeltwirkend 0.15 bis 0.6MPa
druck |einfachwirkend: drucklos gedffnet 0.3 bis 0.6MPa
Umgebungs- und Medientemperatur —10 bis 60°C
iﬁ‘ ;‘ Wiederholgenauigkeit +0.02mm
e ¥ c!i Max. Betriebsfrequenz 180 Zyklen pro Minute
g Il ‘e i' ke Schmierung nicht erforderlich
‘ l» "" o | A Funktionsweise doppeltwirkend, einfachwirkend (drucklos geéffnet)
['1! \' o Signalgeber (optional) Anm.) elektronischer Signalgeber (3-Draht, 2-Draht)
O ‘ gi'» 0’ Anm.) Auf den Seiten 15 bis 17 finden Sie die Angaben zu den technischen Daten der Signalgeber.
LIS »
§. -

! B
P ° MHCA260]

g | Modell
L)
MHCA2-6[] . Anm.) | .. . Anm. 2)
Axialer Anschluss Funktions- Modell Kolgen Haltemoment Offnungs-/Schliess- |Gewicht
(mit Schlauch-Tiille) weise (mm) (effektive Werte) [N-m] | winkel (beide Seiten) [a]
doppeltwirkend | MHC2:6D_| 6 0.038 30° bis —10° 22
MHCA2-6D 6 19
einfachwirkend | MHC2-6S 6 o s o 22
-1
(drucklos gedffnet) | MHC A2-6S 6 0.024 30" bis —10 19
Anm. 1) Angaben guiltig bei einem Druck von 0.5MPa
Anm. 2) In den Angaben ist das Signalgebergewicht nicht berlicksichtigt.
Gehéausebauform
Symbol s . . .
. @®Gehausebauform/mit zentrischem Befestigungszapfen
doppeltwirkend
Svmbol| Position der Anschiiisse Anschlussart verwendbares Modell
y MHCA2-6 doppeltwirkend| einfachwirkend
- Standard M3 () [
E seitlich M3 (] [ ]
K mit o4-Steckverbindung — [ ]
H axial mit @4-Schlauch-Tille — [ }
einfachwirkend M M3 — [ ]

O
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Serie MHC2-6/MHCAZ2-6

Konstruktion

MHC2-6

Doppeltwirkend/ Greiferfinger gedffnet  Doppeltwirkend/ Einfachwirkend
Greiferfinger geschlossen

= I
7 [ Ny T 3
B = = -
[ATLTS 2 =
4
Stiickliste Stiickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkung Pos. Bezeichnung Material Bemerkung
1 |Gehéuse Aluminium hart eloxiert 11 | Zentrierrolle Chromlagerstahl
2 |Greiferfinger rostfreier Stahl warmebehandelt 12 | Magnet Magnet vernickelt
3 |Kolben rostfreier Stahl 13 | Feder Federstahl verz. und chromatiert
4 |Hebelarm rostfreier Stahl nitriert 14 | Entliiftungsstopfen Messing chemisch vernickelt
5 |Magnethalter rostfreier Stahl 15 | Entliiftungsfilter Kunststoff
6 |Kappe Aluminium hart eloxiert 16 | Abstreifer NBR
7 |Sicherungsring rostfreier Stahl 17 | Kolbendichtung NBR
8 |Dampfungsring Polyurethan 18 | Dichtung NBR
9 |Haltevorrichtung Messing chemisch vernickelt 19 | Dichtung NBR
10 |Sicherung Haltevorrichtung rostfreier Stahl
Service-Sets
Bezeichnung Set-Nr. Inhalt Bemerkung
Dichtungen MHC6-PS 16, 17,18, 19

MHCAZ2-6 (kurzes Gehiuse)

Doppeltwirkend/ Greiferfinger gedffnet  Doppeltwirkend/ Einfachwirkend
Greiferfinger geschlossen

Stiickliste Stiickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkung Pos. Bezeichnung Material Bemerkung
1 |Gehéuse Aluminium hart eloxiert 10 | Zentrierrolle Chromlagerstahl
2 |Greiferfinger rostfreier Stahl warmebehandelt 11 | Feder Federstahl verz. und chromatiert
3 |Kolben rostfreier Stahl 12 | Entliftungsstopfen Messing chemisch vernickelt
4 |Hebelarm rostfreier Stahl nitriert 13 | Entliiftungsfilter Kunststoff
5 |Kappe Aluminium hart eloxiert 14 | Abstreifer NBR
6 |[Sicherungsring rostfreier Stahl 15 | Kolbendichtung NBR
7 |Dampfungsring Polyurethan 16 | Dichtung NBR
8 |Haltevorrichtung Messing chemisch vernickelt 17 | Dichtung NBR
9  |Sicherung Haltevorrichtung rostfreier Stahl

Service-Sets
Bezeichnung Set-Nr. Inhalt Bemerkung
Dichtungen MHCAG-PS 14, 15,16, 17

O
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Pneumatischer Winkel-Greifer Serie MH CZ '6/ MH CA2 '6

Abmessungen
_
MHC2-6[]
M3
o0 #Anschluss zum Offnen
382 der Finger
77
~ 1
[ ]
e
] v
T ©
7
M3
Anschluss zum Schliessen
der Finger 18
«Beim Modell MHC2-6S ist der Anschluss zum Offnen der Greiferfinger eine Entliiftungséffnung.
2 x M3 durchgehend
Bohrungsdurchmesser 2.6
4.8

durchgehend

o

Il
o _E -
o0& Sos 3 = - < -é
2 s B ‘
Pt - s g & A o
8l 3 A

1 ! o D [ .

| | 2 == 10

[ [ 4
Abmessungen Signalgeberbefestigungsnut

10+0.05 41 6
07H8 *39%2 Tiefe 1.5 36
(48)

4 x M2 durchgehend
(Befestigungsgewinde fir Anbauteile)

O
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Serie MHC2-6/MHCAZ2-6

Abmessung_;en

MHCAZ2-6[_| (Kurzes Gehiuse)

M3
x(Anschluss zum Offnen
der Finger)
L
3
oo
s ®
o
T T | ! | /
L] ; :
! @
M3
Anschluss zum Schliessen
der Finger 5.5
14.3

«Beim Modell MHCA2-6S ist der Anschluss zum Offnen der Greiferfinger eine Entliiftungséffnung.

Bere i

J

ch 2ur Befesr
9un

2 x M3 durchgehend
Bohrungsdurchmesser 2.6

13.6

4 2 x M2 Tiefe 6 durchgehend
] (Befestigungsgewinde)
4 . ) = - -Cfé- _
hd o - — " ] +
| & S e
DL s S — o
- 5l £ S
A o D — B _.@
<€ <) o @
10%0.05 4 6
o7H8 "% Tiefe 1.5
29

41)

2 x M2 Gewindetiefe 4
(Befestigungsgewinde)

4 x M2 durchgehend
(Montagegewinde fiir Anbauteile)

= e

O
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Pneumatischer Winkel-Greifer Serie MH CZ '6/ MH CA2 '6

Schalthysterese der Signalgeber

Signalgeber EIN

I

/V Signalgeber (AUS)
[

Hysterese
Modell D-Mo[](V)
MHC2-6[] &

Uberstand des Signalgebers iiber das Gehiuse

Signalgebermontage

Feinschraubendreher

05 bis 06

Signalgeber-
Befestigungsschraube
M2.5 x 4

Signalgeber

Anm.) Verwenden Sie einen Feinschraubenzieher mit einem Griffdurch-
messer von 5 bis 6 mm um die Schraube festzuziehen. Das
Anziehmoment betragt zwischen 0.05 und 0.1 N-m. Ziehen Sie die
Schraube ab dem Punkt, an dem ein Widerstand spurbar wird,
weitere 90° an.

@®Nachstehende Tabelle zeigt den iber das Gehause des Greifers vorstehenden Bereich des Signalgebers.
@®Verwenden Sie diese Angaben bei der Montage, usw. als Vorlage.

Anschlusskabelart Axialer Eingang Vertikaler Eingang
Darstellung
S j
%, |
© 2 (I
i Q{Q@
Qo;' Q.
?9 L
G/,’O .
Modell o@/
%
Z D-M9 D-Mo[V
edffnet 6.5 4.5
MHC2-6[] g
geschlossen 9 7

‘N
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Serie MHCAZ2

Gehauseoption:
Zentrischer Befestigungszapfen

Verwendbares Modell

. . verwendbares Modell
Symbol| Position der Anschlisse Anschlussart doppehwikend [einachwirend
E seitlicher Anschluss M3 (] (]
H mit @4-Schlauch-Tille — (]
K axialer Anschluss mit e4-Steckverbindung — )
M M3 — (]
Seitlicher Anschluss [E]
MHCA2-6[_|E
zentrischer Befestigungszapfen
E3 <
= | 'S
& O
N o —— ||
N/ —
& - 58
= g
)
Q
4
10
33 12
=Hier nicht angegebene technische Daten und
Abmessungen entsprechen denen der
Axialer Anschluss (mit Schlauch-Tiille) [H] Standardausflrung.
MHCA2-6SH
Schlauch-Ttlle
zentrischer Befestigungszapfen verwendbarer Schlauch-g 4
N
Q
%o
o I AKX
“‘ L
— @ A
(oY} © [
Q Q ©
o)
10 4 7 [S]
33 12 8.5

Verwendbarer Schlauch

+Hier nicht angegebene technische Daten und
Abmessungen entsprechen denen der

Standardausfihrung.

Bezeichnung/Modell Nylon-Schlauch Weichnylon-Schlauch Polyurethan-Schlauch | Polyuretyan-Spiralschlauch
Technische Daten T0425 TS0425 TU0425 TCU0425B-1
Aussendurchmesser mm 4 4 4 4
Max. Betriebsdruck MPa 1.0 0.8 0.5 0.5
Kleinster Biegeradius mm 13 12 10 —
Betriebstemperatur °C —20 bis 60 —20 bis 60 —20 bis 60 —20 bis 60
Material Nylon 12 Nylon 12 Polyurethan Polyurethan
11 % SVC




Pneumatischer Winkel-Greifer Serie MH CZ '6/ MH CA2 '6

Axialer Anschluss (mit Steckverbindung) [K]

MHCA2-6SK

20

zentrischer Befestigungszapfen

07.8

\$©

—-0.013
088 0035

verwendbarer Schlauch-g 4

—JH

& @

33

MAX.6.7

xHier nicht angegebene technische Daten und
Abmessungen entsprechen denen der

Standardausfiihrung.
Verwendbarer Schlauch
Bezeichnung/Modell| Nylon-Schlauch | Weichnylon-Schlauch | Polyurethan-Schlauch |Polyuretyan-Spiralschlauch
Technische Daten T0425 TS0425 TU0425 TCUO0425B-1
Aussendurchmesser mm 4 4 4 4
Max. Betriebsdruck MPa 1.0 0.8 0.5 0.5
Kleinster Biegeradius mm 13 12 10 —
Betriebstemperatur °C —20 bis 60 —20 bis 60 —20 bis 60 —20 bis 60
Material Nylon12 Nylon12 Polyurethan Polyurethan

Angaben zu Steckverbindungen und Schlauchen finden Sie im SMC-Katalog "Best Pneumatics, Band 4".

Axialer Anschluss (mit M3-Gewindeanschluss) [M]

MHCA2-6SM

M3
Druckluftanschluss

zentrischer Befestigungszapfen

@
N~
Q
0
| = - -
N
¥ @
9
o2}
10 4|5 K
33 12
=Hier nicht angegebene technische Daten und
Abmessungen entsprechen denen der
GeWiCht Standardausfiihrung.
ld]
Modell Ausfuihrung des zentrischen Befestigungszapfens (Symbol)
ode
E H K M
MHCA2-6[ 1] 23 23 23 23

O
g
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Pneuma-
tischer

Bestellschlussel

Kompaktausfuhrung

MHCMZ2-7S

Symbol

13

MHC M2—7 S

Kompaktausﬁ]hrungT

Anzahl Greiferfinger

(2 [2Fnger

Technische Daten

—|7Funktionsweise

|'S |einfachwirkend (drucklos geéffnet) |

e Kolben-g (mm)

Medium Druckluft
Betriebsdruck 0.4 bis 0.6MPa
Umgebungs- und Medientemperatur —10 bis 60°C
Wiederholgenauigkeit +0.02mm

Max. Betriebsfrequenz

180 Zyklen pro Minute

Schmierung

nicht erforderlich

Funktionsweise

einfachwirkend (drucklos gedffnet)

Modell
. . Kolben-o Haltemoment ™| Offnungs-/Schiiess- | Gewicht
el Ml (mm) | (effektiver Wert) [N'm] |winkel (beide Seiter))  [q]
einfachwirkend :
K ° bis —7°
(drucklos gedfinet) MHCM2-7S 7 0.017 20° bis =7 9.5

Anm.) Angaben gliltig bei einem Druck von 0.5MPa

O
3



Konstruktion/MHCM2-7S (Kompaktausfiihrung)

Pneumatischer Winkel-Greifer Serie MH CM2—7 S

Einfachwirkend/Greiferfinger gedffnet

Greiferfinger geschlossen

Stiickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkung
1 |Gehéduse Aluminium hart eloxiert
2 |Greiferfinger rostfreier Stahl warmebehandelt
3 |Kolben rostfreier Stahl warmebehandelt
4 |Schieber rostfreier Stahl
5 |Feder Federstahl verz. und chromatiert
6 |Zentrierrolle Chromlagerstahl
7 |Kolbendichtung NBR MYN-4
Abmessungen
—
MHCM2-7S v
2 x M2-Gewinde (Anschluss zum Schliessen
(Befestigungsgewinde der Finger)
fur Anbauteile) [®
1 \
ot 1t < e
@ <
og T
|
~ 3
. 2 x M2-Gewinde
2xM2Tiefed4 (Befestigungsgewinde)
(Befestigungsgewinde)
& g 4
[aV)
2 - ol @
vl - + =
2 F S
o © O
AV
1.8 7.7
6
16.5
10+0.05
(23)

O
g
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Serie MHC?2
Technische Daten Signalgeber

Technische Daten Signalgeber

Ausfiihrung elektronischer Signalgeber
Ansprechzeit max. 1ms
Stossfestigkeit 1000m/s*

Isolationswiderstand

min. 50MQ bei 500VDC (zwischen Anschlusskabel und Gehause)

1000VAC Uber 1min.

Prafspannung (zwischen Anschlusskabel und Gehéause)
Umgebungstemperatur —10 bis 60°C
Schutzart IEC529 Standard IP67,
JISC0920, wasserfest
Anschlusskabelldnge Geanderte Anschlussfarben

Bestellangabe fiir das Anschlusskabel

Die Farben der Anschlussdrdhte von SMC-Signalgebern wurden, wie
nachstehend angegeben, geméss dem Standard |IEC947-5-2 fir alle ab
September1996 hergestellten Serien geéndert.

(Beispiel) Solange sowohl Anschlussdréhte mit der alten als auch mit der neuen
Farbordnung benutzt werden, muss besonders auf die jeweilige Polaritat
D_Mg - geachtet werden.
2-Draht 3-Draht

Anschlusskabelldange Alt Neu Alt Neu

- 0.5m Ausgang (+) | rot braun Anschluss | rot braun

Iz' 22 Ausgang (—)| schwarz, blau Masse schwarz blau

Ausgang | weiss schwarz

Anm. 1) Anschlusskabelldnge Z: Signalgeber fir Kabellange 5m
Elektronischer Signalgeber: Alle Modelle werden auf Bestellung

angefertigt (Standard).

15
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Serie MHC2

Signalgeber Anschlussbeispiele

Grundsétzliches

3-Draht-System NPN
Elektronische Signalgeber

3-Draht-System PNP
Elektronische Signalgeber

element

element

I
'
,
'
! Schalt-
'
'
'

I
'
,
'
! Schalt-
'
'
'

(Getrennte Stromversorgung fiir Signal-
geber und Last)

element

I
'
,
'
' | Schalt-
'
'
'

Beispiele fir Anschluss an SPS

2-Draht-System
<Elektr. Signalgeber>

Schalt-

element
. XBlau
TTTTTTTTTTT--"5Braun

Schalt-

element -

Spezifizierung fiir Anschluss an SPS

mit COMMON Plus
3-Draht-Syst. Bingang .
O

Schwarz

NPN ;
s @
0T |
Blau COM"---- §pETTTTTTT '
Eil kart
2-Draht-Syst. Engang

Eingangskarte

Eingang

Schwarz AT
O O

Spezifizierung fiir Anschluss an SPS
mit COMMON Minus

3-Draht-Syst.
PNP

Eingangskarte

Beispiele fir serielle Schaltung (AND) und Parallelschaltung (OR)

Der Anschluss an speicher-
programmierbare Steuerungen
muss gemdass den Spezifika-
tionen der Steuerungen erfolgen.

OR-Schaltung fiir NPN-Ausgang

3-Draht-System
AND-Schaltung fiir NPN-Ausgang AND-Schaltung fiir NPN-Ausgang
(mit Relais) (ausschl. Einsatz von Signalgebern)
Braun Braun
Schwarz | Relais] . ['s. geber 1 Schwarz [ st |—T
- Blau < Relais- - Blau
1 kontakt
Braun T i Braun )
Schwarz - Schwarz
Blau

2-Draht-System mit 2 seriell
geschalteten Signalgebern (AND)

Wenn zwei Signalgeber in
Serie geschaltet sind, kén-
nen Stérungen auftreten,
da die Betriebsspannung
im eingeschalteten Zustand
abnimmt.

Die LEDs leuchten auf,
wenn beide Signalgeber
eingeschaltet sind.

Blau

Betriebs- = Versorgungs- — Rest- x Anzahl 2
spannung spannung
spannung bei EIN = fg\\//_ 4V x Anzahl 2.

Beispiel: Versorgungsspannung 24VDC

Innerer Spannungsabfall in Signalgeber: 4V

Die LEDs leuchten auf, wenn beide Signal-

geber eingeschaltet sind.

Schwarz
S.éeberz ||: Blau

Braun

Schwarz
Blau

Braun

2-Draht-System mit 2 parallel geschalteten Signalgebern (OR)

Braun
S. geber 1 Blau
S. geber 2 Braun
Blau
Betriebs- = Kriech-
strom

spannung bei AUS

= 1mA x Anzahl 2 x 3k[]

=6V

Beispiel: Lastimpedanz 3k[]

<Elektronischer <Reedkontakt-Signalgeber>
Signalgeber> Da kein Kriechstrom auftritt,
Wenn zwei Signal- steigt die Betriebsspannung

geber parallel geschal-
tet sind, kénnen Sté-
rungen auftreten, da
die Betriebsspannung
ausgeschalteten
Zustand ansteigt.

im

x Anzahl 2 x Last-

beim Umschalten in die
Position AUS nicht an.
Abhangig von der Anzahl
der eingeschalteten Signal-
geber leuchtet die LED
jedoch mitunter schwécher
auf oder gar nicht, da der
Stromfluss sich aufteilt und

impedanz abnimmt.

Kriechstrom des Signalgebers : TmA

O

SVMC
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Elektronische Signalgeber/Direktmontage
D-M9N(V), D-M9P(V), D-M9B(V)

Technische Daten der Signalgeber

Eingegossene Kabel

===

Schaltschema Signalgeber

D-M9N, MONV

I—Kl—io DC (+)
' braun

AUS
schwarz

Schalt-

DC (+)
braun

AUS

+—0 AUS (+)
! braun

D-M9[], D-M9[_]V (mit Betriebsanzeige)

Signalgebermodell | D-M9N | D-M9NV D-M9P | D-M9PV | D-M9B | D-M9BV
Elektrischer Eingang |  axial vertikal axial vertikal axial vertikal
Anschluss 3-Draht 2-Draht
Ausgang NPN PNP —
Anwendung IC-Steuerung, Relais, SPS 24VDC Relais, SPS
Betriebsspannung 5, 12, 24VDC (4.5 bis 28V) —
Stromaufnahme max. 10mA —
Spannungsversorgung max. 28VDC — 24VDC (10 bis 28VDC)
Arbeitsstrom max. 40mA max. 80mA 5 bis 40mA
lSn;;er?neL:ngsabfall (max. O,BRZi):-Or:]ASA\r/beitsstrom) max. 0.8V max. 4V
Kriechstrom max. 100pA bei 24VDC max. 0.8mA
Betriebsanzeige EIN: rote LED

O Anschlusskabel — 6lbesténdig, 2.7, 3-adrig (braun, schwarz, blau), 0.15mmz2, 2-adrig (braun,

blau), 0.18mm?2, 0.5m
Anm. 1) Auf Seite 15 finden Sie die allgemeinen technischen Daten fiir elektronische Signalgeber.
Anm. 2) Fur die Anschlusskabelldnge, siehe Seite 15.

17

Gewicht Signalgeber lal
Signalgebermodell D-M9N(V) D-M9P(V) D-M9B(V)
Anschlusskabellange L ’ 7 6
(m) 37 37 31
61 61 51
Abmessungen Signalgeber
D-M9[] ©
—1 Y C— i
— T e—>
6 LOptimaIe Schaltposition
Befestigungsschraube M2.5 x 4¢
Schlitz-Montageschraube
2 Betriebsanzeige
) —
Pre =
X ™~
N 22 S 02.7
D-Mo[ 1V
[ce)
o i
[1]
I o '
O] - 4
6 | Optimale Schaltposition e}
Befestigungsschraube M2.5 x 4¢
4.3 Schlitz-Montageschraube
2 Betriebsanzeige
A== |
==
©o| 9 20
< N

O
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Serie MIHC2/MHCA2/MHCM2
Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschrifte sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In den Vorschriften wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die
Gefahrenworte «Achtung», «Warnung» oder «Gefahr» bezeichnet. Um die Sicherheit
zu gewahrleisten, stellen Sie die Beachtung der 1SO4414 Himweis 1) - j|S B 8370 Hinweis 2)
und anderer Sicherheitsvorschriften sicher.

A AC htu ng . Bedienungsfehler kénnen zu geféhrlichen Situationen fiir Personen oder Sachschaden fihren.

A Wa rn u n g . Bedienungsfehler kann zu schweren Verletzungen oder zu Sachschéden flihren.

A Gefah r = Unter aussergewohnlichen Bedingungen kénnen schwere Verletzungen oder umfangreiche
Sachschaden die Folge sein.

Hinweis 1) 1ISO4414: Pneumatische Fluidtechnik - Empfehlungen fiir den Einsatz von Ausristungen fir Leitungs-

und Steuerungssysteme.

Hinweis 2) JIS B 8370: Grundsatze fiir pneumatische Systeme.

/A\Achtung

@Verantwortlich fiir die Kompatibilitit bzw. Eignung ausgewéhlter Pneumatik-
Komponenten ist die Person, die das Pneumatiksystem (Schaltplan) erstellt
oder dessen Spezifikation festlegt.

Da SMC-Komponenten unter verschiedensten Betriebsbedingungen eingesetzt werden kdénnen, darf
die Entscheidung Uber deren Eignung firr einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen Anforderungen Uberprift wird.

@Die Inbetriebnahme der Komponenten ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine bzw. Anlage, in die die Komponenten eingebaut werden,
den Bestimmungen der EG-Richtlinien Maschinen i.d.F. 91/368/EWG entspricht.

©Druckluftbetriebene Maschine und Anlagen diirfen nur von ausgebildetem
Personal betrieben werden.
Druckluft kann gefahrlich sein, wenn ein Bediener mit deren Umgang nicht vertraut ist. Montage,
Inbetriebnahme und Wartung von Druckluftsystemen sollte nur von ausgebildetem und erfahrenem
Personal vorgenommen werden.

OWartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten dirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die
nachfolgenden Sicherheitshinweise beachtet werden:

4.1. Inspektions- oder Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen dirfen erst dann ausgefiihrt
werden, wenn Uberprift wurde, dass dieselben sich in sicheren und gesperrten Schaltzustédnden
(Regelpositionen) befinden.

4.2. Sollen Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden, dann zun&chst Punkt 1) sicherstellen.
Unterbrechen Sie dann die Druckversorgung fir diese Komponenten und machen Sie das
komplette System durch Entliften drucklos.

4.3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind Massnahmen zu treffen, mit denen
verhindert wird, dass Zylinderkolbenstangen usw. plétzlich herausschiessen (z.B. durch den

Einbau vo SM-Startverzégerungsventilen flr langsamen Druckaufbau im Pneumatiksystem.)

@Bitte nehmen Sie Verbindung zu SMC auf, wenn das Produkt unter einer der
nachfolgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

5.1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen
oder bei Einsatz des Produktes im Aussenbereich.

5.2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen,
Luftfahrt, Kraftfahrzeugen, medizinischem Gerat, Lebensmitteln und Getranken, Geréaten fir
Freizeit und Erholung, Notauschaltkreisen, Stanz- und Pressenanwendungen oder
Sicherheitsausriistung eingesetzt werden.

5.3. Anwendungen, bei denen die Méglichkeit von Schaden an Personen, Sachwerten oder Tieren
besteht, und die eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

O
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A Warnung

.Um das Verletzungsrisiko

1

| Auswahl |
A Warnung

1.

19

. Ergreifen Sie Massnahmen

. Die Anbauteile sind so leicht

Kraft- L
angriffspunkt

durch unbeabsichtigtes Be-
riihren der bewegten Teile
des Greifers so gering wie
méglich zu halten, wird der
Einbau einer Schutzabdek-
kung empfohlen.

zum Schutz gegen unerwar-
tetes Herunterfallen von
Werkstiicken im Fall eines
Druckluftabfalls.

Achten Sie darauf, dass der
Kraftangriffspunkt innerhalb

des angegebenen Bereichs liegt.
Wenn der Abstand des Kraftangriffspunktes
zu gross wird, Ubt der am Finger montierte
Anbau eine Uberméssig hohe Last auf den
Bereich der Fuhrung aus, wodurch es zu
einem erhéhten Spiel des Fingers kommt.
Dies kann zu einem friihzeitigem Ausfall
fahren. Entnehmen Sie den Bereich fiir den
Hebelarm der jeweiligen Serie dem
entsprechenden Diagramm mit den
technischen Daten.

=t
| I — 7~ | T
I — A 1r

Kraft-
angriffspunkt

ist korrekt

O K
| L] )|

Kraft- =
angriffs-
punkt

&

$

L

X "L"ist zu lang

und kurz wie méglich zu kon-

struieren.

1. Lange und schwere Anbauteile erhéhen
die Tragheit beim Offnen und Schlles-
sen der Finger und kénnen zu unregel-
méssigen Bewegungen der Finger und
zu einer verkirzten Lebensdauer fiih-
ren.

2. Auch wenn der Kraftangriffspunkt inner-
halb des angegebenen Bereichs liegt,
sollte der Anbau so leicht und kurz wie
mdglich konstruiert sein.

o
[ T
L |

| Auswahl |
A\ Warnung

3.

rundes Werkstiick

flaches Werkstlick

3. Wahlen Sie fiir lange und schwere Werk-
stiicke einen grésseren Greifer oder setzen
Sie zwei oder mehr Greifer zusammen ein.

Kalkulieren Sie bei der Verwen-
dung kleiner und diinner Werk-
stiicke ausreichend Platz fiir den

Arbeitsbereich der Anbauten ein.
Wenn im Bereich zwischen den Greiferfingern
nicht genligend Platz fir den Arbeitsbereich
vorhanden ist, werden die Haltebedingungen
instabil und der Kraftangriffspunkt kann aus
der Idealposition verschoben werden.

Freiraum

Freiraum

4.Wihlen Sie ein Modell, das eine

5.

6.

dem Werkstiickgewicht entspre-

chend grosse Haltekraft hat.
Eine falsche Dimensionierung kann zum
Verlust des WerkstUcks usw. flhren.
Beachten Sie die "Effektive Haltekraft" und
die Richtlinien zur Modellauswahl nach dem
Werkstlickgewicht.

Verwenden Sie den Greifer nicht
fiir Anwendungen, in denen die-
ser Uibermassigen externen Kraf-

ten oder Stéssen ausgesetzt ist.
Das kann zu Fehlfunktionen fiihren.
Wenden Sie sich mit Fragen beziglich
anderer Anwendungen an SMC.

Beachten Sie bei der Modell-
auswahl den Abstand der Grei-
ferfinger zwischen Offnungs-

und Schliessstellung.
<bei kurzen Absténden>

1. Aufgrund der ungleichmassigen Offnungs-
/Schliessabstdnde bzw. wechselnder
Werkstlickdurchmesser werden die
Haltebedin-gungen instabil.

2. Bei Verwendung von Signalgebern ist die
Erkennung nicht zuverlassig.
Beachten Sie den Abschnitt "Signalgeber-
hysterese" und stellen Sie den Hub unter
Bertiicksichtigung der Hystereseldnge so
ein, dass der Signalgeber zuverlassig
funktioniert.
Bei Verwendung von wasserfesten
Signalgebern mit 2-farbiger Anzeige wird
der Betriebshub mdglicherweise durch
die Einstellung der LED-Farbe am
Schaltpunkt eingeschrankt. Beachten Sie
den Abschnitt zur Signalgeberhysterese.

N
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Serie MHC2/MHCA2/MHCM?2
Sicherheitshinweise Pneumatische Greifer 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

| Auswahl |
A Warnung

7. Wenden Sie sich an SMC,
wenn Sie Information iber
einfachwirkende, nur mit
Federkraft betriebene Grei-

fer bendtigen.

Dies kann in einigen Féllen zu einer
fehlerhaften Greiffunktion oder zu Stérun-
gen aufgrund von Betriebsfehlern fihren.

A Warnung

1.Lassen Sie den Greifer wéh-
rend der Montage nicht
fallen und verbiegen Sie die
Greiferfinger nicht.
Schon durch leichte Deformierungen
kénnen Ungenauigkeiten oder Fehlfunktio-
nen verursacht werden.

2.Ziehen Sie zur Montage der
Anbauten die Schrauben mit
den angegebenen Drehmo-
menten an.
Grossere Anziehmomente kdénnen Fehl-
funktionen verursachen, wahrend sich bei
einem zu niedrigen Anziehmoment die
Halteposition verédndern und das Werk-
stlick herunterfallen kann.

So werden die Anbauten an
die Finger montiert

Befestigen Sie die Anbauten mit einer
Schraube am Befestigungs-Innengewinde
des Greiferfingers und ziehen Sie die
Verbindung mit folgenden Anziehdreh-
momenten fest.

Anbauteil
Max. Anzieh-
Modell | Schraube drehmoment [N-m]
MHC[12-6 M2 0.15
MHCM2-7S M2 0.15




Serie MHC2/MHCA2/MHCM?2
Sicherheitshinweise Pneumatische Greifer 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

al

A\ Achtung

3. Stellen Sie den Kraftan-

| Druckluftanschluss |
A\ Achtung

1. Vorbereitende Massnahmen

| Schmierung |
A\ Achtung

1. Der schmierfreie Greifer ist

4. Wenn die Greiferfinger sich

5. Durch eine hohe Betriebs-

griffspunkt so ein, dass
beim Greifen des Werk-
stiicks keine Ubermaéssige
Kraft auf die Finger wirkt.
Stellen Sie sicher, dass der Greifer beim
Betrieb keinen Stdssen oder anderen
sicherheitsgefahrdenden Bedingungen
ausgesetzt ist, indem Sie die Anlage in
einem Probelauf manuell bzw. bei niedri-
gem Zylinderdruck und niedriger Zylinder-
geschwindigkeit laufen lassen.

==""
7

QO korrekt ausgerichtet

Aufprallkraft:

==
7

X nicht korrekt ausgerichtet

mit zu hoher Geschwindigkeit
6ffnen bzw. schliessen, wird
das Werkstick moglicherwei-
se nicht exakt aufgenommen.
Ausserdem kann die Massen-
tragheitskraft der Greiferfin-
ger bzw. der Anbauten rat-
ternde Gerausche oder Scha-
den verursachen. Installieren
Sie ein zuluftgesteuertes
Drosselriickschlagventil, um
Erschiitterungen zu verhin-

dern.
Modell zur Montage an pneumatische
Greifer: AS1211F-M3

frequenz oder lange An-
schlussleitungen kann es
innerhalb des Greifers bzw.
der Leitungen zu Konden-
sation kommen. Verwenden
Sie deshalb ein Schnellent-

liftungsventil.

Modell zur Montage an pneumatische
Greifer: ASV1CJOF-M3

Rohr-Typ: AQ240F-04

Spllen Sie die Verbindungsstiicke griind-
lich aus, um zu verhindern, dass Staub
und Spéne in den Greifer eindringen.

2. Verwendung von Dichtband

Vermeiden Sie bei der Installation der
Leitungen und der Anschlisse Verunrei-
nigungen durch Splitter und Dichtungs-
material.

Lassen Sie ausserdem bei Gebrauch von
Dichtband am Ende der Leitungen/
Verschraubungen 1.5 bis 2 Gewinde-
génge frei.

Einsatzumgebung

A\ Warnung

1.Nicht in Umgebungen mit
atzenden Gasen, Salz-
wasser, Wasser, Heisswas-
ser bzw. Dampf oder an
anderen Orten mit beson-
ders unginstigen Bedin-
gungen einsetzen.

2.Nicht direkter Sonnenein-
strahlung aussetzen.

3.Keinen ubermassigen Er-
schiitterungen aussetzten.

4. Nicht in der Nahe von offe-
nem Feuer verwenden.

5.Verwenden Sie eine Abdek-
kung, wenn der Greifer in
Umgebungen eingesetzt
wird, in denen er mit Staub
oder Schneiddl in Beriih-
rung kommt.

6. Wenden Sie sich an SMC,
wenn Sie das Produkt an
anderen, speziellen Ein-
satzorten verwenden wol-
len.

O
g

bereits vorgeschmiert. Aus
diesem Grund ist keine
Schmierung vor dem Ge-

brauch notwendig.

Verwenden Sie fur die Schmierung des
Greifers Turbinendl Klasse 1 (ISO VG32)
und schmieren Sie regelmassig nach.
Sobald mit der Schmierung begonnen
wurde, muss diese wahrend der
gesamten Lebensdauer des Greifers
fortgesetzt werden. Andernfalls kann es
zu Fehlfunktionen kommen.

A Warnung

1.Betreten Sie keinesfalls den

Arbeitsbereich bzw. legen
Sie niemals das Werkstiick

von Hand ein.
Unfalle kénnen die Folge sein.

2. Greifen Sie nicht zwischen

die Finger und die Anbau-

teile.
Unfélle kénnen die Folge sein.

3.Vergewissern Sie sich, dass

sich kein Werkstick mehr
zwischen den Greiferfingern
befindet, ehe Sie die Druck-
luft ablassen, um den Grei-

fer abzunehmen.
Herunterfallende Werkstiicke k&nnen
Schéaden verursachen.

20
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Montage

Serie MHC2/MHCA2/MHCM?2
Sicherheitshinweise Pneumatische Greifer 3

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

A Warnung

3.Ziehen Sie zur Montage der Anbauten die Schrauben mit den

angegebenen Anziehmomenten fest.

Grossere Anziehmomente kénnen Fehlfunktionen verursachen, wahrend sich bei einem zu
niedrigen Anziehmoment die Halteposition verandern und das Werkstlick herunterfallen

kann.

Einbau des pneumatischen Greifers

Axiale Montage
(GehéiuseTGtreﬁwindebohrungen)

+5F
|

Benutzen Sie
die Bohrung am Gehé&use-
ende zum Ausrichten usw.

Seitliche Montage
(Gehduse-Gewindebohrungen oder
Durchgangsbohrungen)

@®Mit Gehduse-Gewindebohrungen

A_ -

-

far axialer Montage erhaltlich.

Modell

Bohrung [mm] |Bohrungstiefe [mm]

MHCA2-6 o7H8 "3 %% 1.5

Max. Anzieh-  |Max. Einschraub- Max. Anzieh-  [Max. Einschraut

Modell | Schraube \yeomertNm|  tiefe mm] Modell | Schraube dreh;)t)mentTNm] aﬁefets[;rr;lm
MHCA2-6 M2 0.15 6 MHC2-6 M3 0.88 10
MHCM2-7S M2 0.15 4 MHCA2-6 M3 0.88 10
Anm.) Beim Modell MHC2-6 ist keine Ausflihrung MHCM2-7S M2 0.15 10

®Mit Durchgangsbohrungen

Vertikale Montage (Gehause-Gewindebohrungen)

T

— |
S 1~ n
]
Modell Schraub Max. Anzigh-  [Max. Einschraub- Modell Schraube [Max. Anziehdrehmoment [N-m]
ode chraube drehmoment [N'm]|  tiefe ¢ [mm] MHC2-6 M2.5 0.49
MHCA2-6 M2 0.15 4 MHCA2-6 M2.5 0.49

Anm.) Bei den Modellen MHC2-6 und MHCM2-

7S ist keine Ausfiihrung fir vertikale
Montage erhéltlich.
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Anm.) Beim Modell MHCM2-7S ist keine
Ausfiihrung mit Durchgangsbohrungen
erhaltlich.

O
<

A\ Achtung

1. Uben Sie bei der Montage
der Anbauteile keine Uber-
massigen Krafte auf die

Greiferfinger aus.
Jede Verdnderung an den Fingern kann
Fehlfunktionen verursachen und die
Prézision beeintrachtigen.
2.Vermeiden Sie die Einwir-
kung externer Krafte auf die
Greiferfinger.
Die Finger kénnen durch fortgesetzt
einwirkende Querlast oder Stossbe-
lastung beschadigt werden. Sorgen Sie
fur ausreichende Abstdnde, um zu
vermeiden, dass das Werkstlick oder die
Anbauteile gegen andere Objekte am
Hubende schlagen.

1. Offnungs- und Schliesshub der Finger

Arbeitsbereich der Anbauteile

i
>
s

\g%, 9

5%

2. Hubende bei Greiferbewegung

O mit Abstand

Abstand

[ ="

%%u%

Z £
o
c
3
8
<<

Aufprallkraft

@ i

3. Beim Drehen

Aufprallkraft

Abstand
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Serie MHC2/MHCA2/MHCM2

Sicherheitshinweise Signalgeber 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

Auswahl und Systemkonzeption

A Warnung

Beachten Sie die technischen
Daten.

Lesen Sie aufmerksam die Gebrauchs-
anweisungen und gehen Sie mit dem
Produkt entsprechend um. Das Produkt
kann beschadigt werden, oder es kén-
nen bei Nichtbeachten der zuléssigen
technischen Daten bzgl. Betriebsspan-
nung, Temperatur und Schockbestan-
digkeit Funktionsstérungen auftreten.

Treffen Sie Vorsichtsmass-
nahmen, wenn mehrere
pneumatische Greifer in
geringen Abstadnden zuei-
nander eingesetzt werden.

Falls mehrere mit Signalgebern besttick-
te pneumatische Greifer in geringen
Absténden zueinander montiert werden,
kénnen Magnetfeldinterferenzen bei den
Signalgebern zu Funktionssté-rungen
flhren. Halten Sie einen Mindestabstand
von 40mm zwischen den pneumatisch-
en Greifern ein bzw. beachten Sie, falls
angegeben, den jeweiligen serienspezi-
fischen Abstand.

Uberlori]fen Sie die Ein-
schaltzeit des Signalge-
bers, wenn er im mittleren
Bereich des Kolbenhub-
weges installiert ist.

Wenn ein Signalgeber im mittleren
Bereich des Kolbenhubweges installiert
ist, darf seine Reaktionszeit nicht durch
hohe = Kolbengeschwindigkeit beein-
trachtigt werden. Zu hohe Kolbenge-
schwindigkeiten flhren zu Funktions-
storungen. Die maximal feststellbare
Kolbengeschwindigkeit V betragt:
Schaltbereich des Signalgebers (mm)
V(mm/s) = x 1000
Ansprechzeit der Last (ms)

lei-

alten Sie die Anschllilsé

ungen so kurz wie mog
<Elektronische Signalgeber>
Obwohl die Leitungslange die Funk-
tionstlichtigkeit des™ Signalgebers nor-
malerweise nicht beeinflusst, sollten die
Kabel nicht langer als 100m sein.

Beac%t)en Sie, daﬁ in inter-
er annungsa ajt_ urch
en Signalgeber auftritt.

<Elektronische Signalgeber>
Generell ist der innere Spannungsabfall
bei Verwendung eines elektronischen
Signalgebers mit 2-Draht-System gross-
er als bei Verwendung eines Reed-
Schalters.

Berlcksichtigen Sie, dass bei in Serie
geschalteten Signalgebern (s. nachfol-
g\(la.nde Darstellung) wegen des internen

iderstandes der LEDS, ein merklicher
Spannungsabfall auftritt (far internen
Spannungsabfall siehe auch Techni-
sche Daten Signalgeber).

Bei “n” Signalgebern nimmt der

pannungsabfall um den Faktor “n” zu.]
Es ist mbglich, daB ein Signalgeber kor-
rekt und die Last zur gleichen Zeit nicht
korrekt funktioniert.

00— —o{lasi ]

+ Es st gleichfalls moglich, dass die Last bei einer

spezifischen Spannung nicht korrekt funktioniert,
wahrend der Signalgeber normal arbeitet. Daher
muss die nachstehende Formel erfillit sein, nach-
dem die Mindestbetriebsspannung der Last fest-
gestellt wurde:

2) Falls der innere Widerstand einer LED einen

Stérfaktor darstellt, wahlen Sie einen Signalgeber
ohne LED-Anzeige (Modell D-Z80).

* Esist gleichfalls méglich, dass die Last bei

einer spezifischen Spannung nicht korrekt
funktioniert, wahrend der Signalgeber
normal arbeitet. Daher muss die nach-
stehende Formel erfillt sein, nachdem
die Mindestbetriebsspannung der Last
festgestellt wurde:

Int. Span-
nungsabfall

Mindestbetriebs-

Versorgungs-
spanng. d. Last

spannung

Beriicksichtigen Sie ferner, dass kein 12
VDC-Relais verwendet werden kann.

. Achten Sie auf Kriechstrome.

<Elektronische Signalgeber>

Durch einen elektronischen Signalgeber
mit 2-Draht-System fliesst ein Kriech-
strom in Richtung Last zur Betétigung
der inneren Schaltung, auch wenn sich
der Signalgeber in der Position AUS
befindet.

Arbeitsstrom der Last
(Pos. AUS)

> Kriechstrom

Falls die obenstehende Formel nicht
erfullt wird, wird der Signalgeber nicht
ordnungsgemass zurlickgestellt (bleibt
in der Position “EIN”). Verwenden Sie
in diesem Fall einen Signalgeber mit 3-
Draht-System.

Der Kriechstrom in Richtung Last nimmt
bei Parallelanschluss von “n” Stiick
Signalgebern um den Faktor “n” zu.

. Verwenden Sie keine Last, die

Spannungspitzen erzeugt.
<Elektronische Signalgeber>

Obwohl am Ausgang des elektronischen
Signalgebers zum Schutz gegen Span-
nungsspitzen eine Zener-Diode ange-
schlossen ist, kann ein wiederholtes
Auftreten von Spannungsspitzen Scha-
den verursachen. Wenn eine Last, die
Spannungsspitzen erzeugt (wie z. B.
ein Relais oder Elektromagnet) direkt
angeregt werden soll, verwenden Sie
ein Signalgebermodell, das Spannungs-
spitzen selbstandig unterdriickt.

Hinweise zur Verwendung in
Verriegelungsschaltkreisen.

Falls der Signalgeber zur Funktions-
sicherheit eingesetzt wird, sollten Sie zur
Sicherheit ein doppeltes Verriegelungs-
system (mechanische Schutzfunktion
oder weiterer Signalgeber/Sensor)
vorsehen. Fulhren Sie regelméssige
Wartungen durch, und Uberpriifen Sie
die ordnungsgemaésse Funktion.

Lassen Sie geniigend Frei-
raum fiar Instandhaltungs-
massnahmen.

Planen Sie bei der Entwicklung neuer
Anwendungen genuigend Freirdume zur
Durchfiihrung technischer Inspektionen
und Instandhaltungsmassnahmen ein.

O
g

A Warnung

1.

Vermeiden Sie ein Herunter-
fallen oder Eindriicken eines
Signalgebers.

Vermeiden Sie bei der Handhabung
ein Herunterfallen oder Eindriicken des
Signalgebers, und setzen Sie ihn keiner
Uberméssigen Krafteinwirkung aus (max.
1000m/s2 fiir elektronische Signalgeber).

Auch bei intaktem Gehé&use kann der
Signalgeber innen beschadigt sein und
Funktionsstérungen verursachen.

Halten Sie einen Zylinder nie an
den Signalgeberdréhten fest.

Halten Sie einen Zylinder nie an seinen
Anschlussdrihten fest. Das kann nicht
nur ein Reissen der Drahte, sondern auf-
grund der Belastung auch Schaden im
Inneren des Signalgebers verursachen.

Befestigen Sie einen Signal-
geber mit dem korrekten
Anziehmoment.

Wird ein Signalgeber mit zu hohem
Anziehmoment festgezogen, kénnen die
Befestigungsschrauben, das Befesti-
gungselement oder der Signalgeber
selbst beschadigt werden. Bei zu
geringem Anziehmoment kann der
Signalgeber aus der Halterung gleiten.

/\ Warnung

1.

Vermeiden Sie ein wieder-
holtes Biegen oder Dehnen
der Drahte.

Verdrahtungen, die die Anschlussdréhte
wiederholt Biege- und Dehnbelastungen
aussetzen, kénnen Kabelbriiche verur-
sachen.

Schliessen Sie die Last an,
bevor das System unter Span-
nung gesetzt wird.
<2-Draht-System>

Wenn die Systemspannung angelegt
wird und der Signalgeber nicht an eine
Last angeschlossen ist, wird dieser
durch den zu hohen Stromfluss sofort
zerstort.

Uberpriifen Sie die Isolierung
der elektrischen Anschliisse.

Stellen Sie sicher, dass die Isolierung
der Anschlisse nicht fehlerhaft ist
(Kontakt mit anderen Schaltungen,
Erdungsfehler, defekte Isolierungen
zwischen den Terminals usw.). Ein zu
hoher Stromfluss kann den Signalgeber
zerstoren.
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Serie MHC2/MHCA2/MHCM?2
Sicherheitshinweise Signalgeber 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

/\ Warnung

4,

sk

5.

6.

1)

2)
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Verlegen Sie die Anschluss-
leitungen nicht in der Néhe
von Strom- oder Hochspan-
nungsleitungen

Verlegen Sie die Leitungen getrennt von
Strom- oder Hochspannungsleitungen.
Die Anschlisse diurfen zu diesen
Leitungen weder parallel verlaufen, noch
dirfen sie Teil der selben Schaltung
sein.

Gednderte
Anschlussfarben

Die Farben der Anschlussdréhte von
SMC-Signalgebern wurden gemass der
Norm NECA (Nippon Electric Control
Industries Association) Standard 0402
fur alle ab September 1996 hergestellten
Serien geéandert.

Solange sowohl Anschlussdréhte mit der
alten als auch mit der neuen Farbordnung
benutzt werden, muss besonders auf die
jeweilige Polaritét geachtet werden.

2-Draht

Alt Neu

Ausgang (+) rot braun

Ausgang (-) schwarz blau

3-Draht

Alt Neu

Stromzufuhr (+) rot braun

Stromzufuhr Masse |schwarz blau
Ausgang weiss | schwarz

Elektronische Signalgeber
mit Diagnoseausgang und
Signalhaltung.

<Elektronische Signalgeber>

Das Modell D-M9[I(V), sowie alle Modelle
mit PNP-Ausgéngen besitzen keine
eingebauten Schaltungen gegen Kurz-
schliisse. Bei einem Lastkurzschluss
werden diese Signalgeber sofort zerstort.
Achten Sie beim Gebrauch von Signal-
gebern mit 3-Draht-System besonders
darauf, den Eingang (braun) nicht mit
dem Ausgang (schwarz) zu vertauschen.

Achten Sie auf korrekten
Anschluss.

<Elektronische Signalgeber>

Bei Vertauschen der Anschlisse eines
Signalgebers mit 2-Draht-System wird
der Signalgeber nicht beschéadigt, sofern
er eine innere Schutzschaltung besitzt. Er
bleibt jedoch permanent in der Position
EIN. Trotzdem sollte ein Vertauschen der
Anschlisse vermieden werden, weil der
Signalgeber durch einen Kurzschluss zer-
stort werden kann.

Im Fall eines Vertauschens der Anschllsse
(+) und (-) bei einem Signalgeber mit 3-
Draht-System ist der Signalgeber durch
eine Schutzschaltung gegen einen
Kurzschluss geschutzt. Wird jedoch der
Anschluss (+) mit dem blauen und der
Anschluss (-) mit dem schwarzen Draht
verbunden, so wird der Signalgeber bes-
chadigt.

A Warnung

1.

Setzen Sie einen Signalgeber
nie in der_ Umgebung von
explosiven Gasen ein.

Die Signalgeber sind nicht explosions-
sicher gebaut, daher sollten sie nie in
Umgebungen mit explosiven Gasen eing-
esetzt werden, da ernsthafte Explosionen
verursacht werden kénnen.

Setzen Sie Signalgeber nicht
im Wirkungsbereich von Mag-
netfeldern ein.

Dies fiihrt zu Funktionsstérungen bei den
Signalgebern oder zur Entmagnetisie-
rung der Magnete innerhalb der pneu-
matischen Greifer.

Setzen Sie Signalgeber nicht

an Orten ein, an denen sie
ermanent dem Kontakt mit
asser ausgesetzt sind.

Obwohl die Signalgeber, mit Ausnahme eini-
ger Modelle, dem IEC-Gehause-Standard
IP67 entsprechen (JISC0920:watertightcon-
struction), sollten sie nicht in Anwendungen
eingesetzt werden, in denen sie permanent
Wasserspritzern oder -spriihnebel ausge-
setzt sind. Dies kann die Besché&digung der
Isolierung oder das Aufquellen des Harzes
im Signalgeberinneren zur Folge haben und
zu Funktionsstérungen fihren.

Setzen Sie einen Signalgeber
nicht zusammen mit 6ligen oder
chemischen Substanzen ein.

Wenden Sie sich an SMC, falls Signal-
geber in der direkten Umgebung von
Kihlflissigkeit, Lésungsmitteln, ver-
schiedenen Olen oder Chemikalien ein-
gesetzt werden sollen. Auch ein kurzze-
itiger Einsatz unter diesen Bedingungen
kann die Funktionstiichtigkeit des Signal-
gebers durch eine unzureichende Isolie-
rung, aufquellendes Harz oder verhar-
tete Anschlussdréhte beeintrachtigen.

Setzen Sie einen Signalgeber
keinen extremen Temperatur-
schwankungen aus.

Wenden Sie sich an SMC, wenn
Signalgeber in Umgebungen eingesetzt
werden sollen, in denen unnatlrliche
Temperaturschwankungen auftreten, da
dies Schaden im Inneren der Signal-
geber verursachen kann.

. Setzen Sie einen Signalgeber nie

in Umgebungen ein, in denen
Spannungsspitzen auftreten.
<Elektronische Signalgeber>

Falls Gerate, die regelméssig Span-
nungsspitzen erzeugen (elektromagneti-
sche Heber, Hochfrequenz-Induktions-
ofen, Motoren etc.), in der unmittelbaren
Nahe von mit elektronischen Signalge-
bern bestlickten pneumatischen Greifern
eingesetzt werden, kénnen bei den
Signalgebern Funktionsstérungen oder
Schéden auftreten. Verwenden Sie keine
Erzeuger von Spannungsspitzen in der
Né&he von Signalgebern, und achten Sie
auf ordnungsgemasse Verkabelungen.

ZSVC

/\ Warnung

7. Setzen Sie einen Signalgeber
keiner hohen Konzentration
von Eisenstaub oder direktem
Kon-takt mit magnetischen
Stoffen aus.

Wenn sich eine hohe Konzentration von
Eisenstaub (Metallspéne oder -spritzer)
oder ein magnetischer Stoff in der Nahe
des pneumatischen Greifers mit Signal-
geber befindet, kébnnen aufgrund eines
Magnetkraftverlustes innerhalb des
Greifers Funktionsstérungen im Signal-
geber auftreten.

A Warnung

1. Fiilhren Sie die folgen-
den Instandhaltungsmass
nahmen regelméBig zur
Verhiitung unerwarteter
Funktionsstérun-gen der
Signalgeber durch.

1) Fixieren Sie die Befestigungsschrauben
und ziehen Sie sie fest.
Falls die Schrauben sich lockern oder
ein Signalgeber sich ausserhalb der
urspriinglichen Einbauposition befindet,
korrigieren sie die Position, und ziehen
Sie die Schrauben erneut fest.

2) Uberpriifen Sie die Kabel auf Unversehrt-
heit.
Wechseln Sie bei Bedarf den Signalgeber
aus bzw. reparieren Sie die Kabel.

A Warnung

1. Wenden Sie sich an SMC bzgl.
Wasserfestigkeit, Elastizitét der
Anschlussdrahte, Anwendung
in der Nidhe von Schweiss-
arbeiten etc.
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