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Einfache Schwenkwinkeleinstellung \

Schwenkgreifer

Serie IRHQ

Baugrossen: 10, 16, 20, 25
Schwenkgreifer zum Halten und Umsetzen
von Werkstucken auf Transportlinien

+ Kompakte Kombination von Greif- und Schwenkfunktion

« Einfachere Verschlauchung/Verdrahtung von einer
Seite im Gegensatz zu Produktkombinationen
* Um ca. 20% verkiirzte Baugrésse gegenuber
Produktkombination mit Adapterplatte
« Standard-Schwenkwinkel von 90° und 180° sind erhaltlich
* Die serienmassige Ausstattung mit Magneten
erlaubt nachtraglichen Signalgeberanbau
Schwenkgreifer

MRHQ
10/16/20/25

Einheiten sind austauschbar

Eine Skala auf dem Greifer erleichtert die
Einstellung und Uberpriifung des
Schwenkwinkels.

Schwenkwinkelein-
stellung als Standard

Einstellung von 10° durch
Einstellschrauben (£5° je Endlage).

Alle Luft- und Signalgeber-
anschlisse auf einer Seite
ermoglichen eine einfache
Handhabung

Vorbereitet fur die
Installation von
Signalgebern

Signalgeber kénnen zur Endlagen-
abfrage der Greifer sowie der
Schwenkeinheit angebaut werden.

r Konstruktion des Greifers als leicht austausch-
\ 6 [ bare Einheit.
o )‘ ¢ /  Eine besonders schmale
e Lagerung erlaubt kom-
et pakte Bauweise bei
_ geringerem Gewicht
—= Einfache Zentrierung
| A bei der Montage
Zentrierzapfen am Kopf sowie
’; Zentrierbohrungen an drei Seiten-
/)) flachen erleichtern die Montage.
/ Montage des
: Schwenkgreifers von

funf Seiten maoglich!

Axiale Montage
am Boden des
Schwenkgreifers

Axiale Montage
am Kopf des
Schwenkgreifers

Seitliche Befestigung
durch
Gewindebohrung




al

Serie MRHQ

Vorsichtsmassnahmen bei Konstruktion und Planung

/\ Warnung

1

. Treten Belastungsverénderungen bei den Bewegungen nach

oben oder unten, oder beim Anschlag des Antriebs in der
Endlage auf, sehen Sie entsprechende Sicherheitsvorrichtungen
vor.

Die Betriebsgeschwindigkeit erhéht sich in diesen Féllen und kann
Verletzungen oder Schaden an den Werkstlicken oder der Anlage
verursachen.

. Um das Verletzungsrisiko zu minimieren, wird die Verwendung

einer Schutzabdeckung empfohlen.

Wenn stillstehende oder bewegte Teile der Anlage in néchster Nahe
zu Personen angebracht sind, kann es zu Verletzungen kommen.
Konstruieren Sie die Anordnung so, dass der Bediener nicht an die-
sen Stellen mit der Anlage in Berlihrung kommen kann.

. Stellen Sie sicher, dass alle losen, angebauten und mit der

Maschine verbundenen Teile festsitzen.

Wenn rotierende Greifer in hohen Taktfrequenzbereichen betrieben
werden oder in Anwendungen, in denen eine grosse Anzahl von
Schwingungen auftreten, stellen Sie sicher, dass sich dadurch keine
Teile lockern oder 16sen.

. Beriicksichtigen Sie den Ausfall der Druckluftversorgung.

Ergreifen Sie Massnahmen, um Personen und/oder Maschinen
gegen unerwartetes Fallen von Werkstiicken aufgrund von Abfall der
Druckluft, dem Ausfall von elektrischer oder hydraulischer Energie zu
schitzen.

. Wenn eine Abluftdrossel am Antrieb angebracht ist, beriicksich-

tigen Sie den im Antrieb verbleibenden Restdruck.

Wenn von der Eingangsseite Druck zugefiihrt wird, ohne dass auf
der Abluftseite Restdruck vorhanden ist, wird die Bewegung mit
sehr hoher Geschwindigkeit ausgefiihrt und Verletzungen oder
Beschédigungen an Werkstiicken und Maschinen kénnen die Folge
sein.

. Beriicksichtigen Sie NOT-AUS-Funktion.

Wird die Maschine unter besonderen Bedingungen durch eine
Sicherheitseinrichtung aufgrund von Stromausfall oder manuell aus-
geléstem NOT-AUS angehalten, ist die Konstruktion so auszufiihren,
dass keine Verletzungen oder Beschédigungen an Maschine und
Werkstuck verursacht werden kénnen.

. Beriicksichtigen Sie die Funktionen, die nach dem Wieder-

einschalten der Maschine nach einem NOT-AUS oder ungewéhn-
lichen Ausfall der Maschine ausgefiihrt werden.

Fihren Sie die Konstruktion so aus, dass beim erneuten Start
der Anlage keine Verletzungen oder Maschinenschédden verur-
sacht werden konnen. Falls der Schwenkgreifer zuriick in die
Startposition gestellt werden muss, bringen Sie entsprechend manu-
elle Sicherheitseinrichtungen an.

L Auswahl
/\ Warnung

1.

Stellen Sie die Geschwindigkeit innerhalb des festgelegten
Bereichs des Schwenkgreifers ein.

Wird der Antrieb durch die kinetische Energie einer Last, die den
erlaubten Wert Uberschreitet, betrieben, treten Schaden am Antrieb
auf. Dies fiihrt zu Verletzungen oder Schaden an Werkstliick und
Anlage.

. Lésen Sie keinesfalls einen Zwischenstop der Maschine aus,

solange diese nicht drucklos ist.

Falls keine externe Haltefunktion zur Verfligung steht, wird der
Antrieb aufgrund von Druckverlusten nicht in dieser Zwischenposition
gehalten. In diesem Fall kdnnen Verletzungen und Schaden an
Werkstlick oder Anlage verursacht werden.

™

Pneumatische Antriebe Vorsichtsmassnahmen 1

Stellen Sie sicher, dass diese Anweisungen vor der Benutzung der Produkte gelesen werden.

L Auswahl
/\ Achtung

1. Betreiben Sie das Produkt nicht in einem Geschwindig-
keitsbereich, der niedriger als der erlaubte Bereich ist.
Wird das Produkt in einem Geschwindigkeitsbereich niedriger als
erlaubt eingesetzt, kénnen Stick-Slip-Effekte auftreten, bzw. der
Betrieb unterbrochen werden.

2. Vermeiden Sie externe Drehkréfte, die oberhalb der Belastungs-
grenze des Produktes liegt.
Werden externe Kréafte grésser als die Belastungsgrenze auf das
Produkt ausgelibt, verursacht dies Schaden am Produkt.

3. Setzen Sie das Produkt nicht fiir Olhydraulik-Systeme ein.

Beim Einsatz des Produktes in Olhydraulik-Systemen wird das Pro-
dukt beschadigt.

/\ Warnung

1. Nehmen Sie die Einstellung am Schwenkgreifer so vor, dass er

sich nur so viel wie nétig dreht, wenn der Winkel unter anliegen-
der Druckluft eingestellt wird.
Werden die Winkel in der Einbaulage eingestellt, kann sich die
Einheit bei der Druckluftzufuhr drehen und das Werksttick fallt herab.
Dadurch koénnen Verletzungen oder Schaden an Werkstiick und
Anlage verursacht werden.

2. Losen und befestigen Sie die Winkel-Einstellmuttern nur inner-

halb des Einstellbereichs.

Die Winkel-Einstellmutter kann sich I6sen und herabfallen, wenn
Sie Uber den Einstellbereich hinaus befestigt wird. Dadurch werden
Verletzungen oder Schaden an Werkstiick und Anlage verursacht.

3. Vermeiden Sie externe magnetische Felder.

Da Signalgeber auf magnetische Felder reagieren, werden Ver-
letzungen oder Schaden an Werkstiick und Anlage verursacht, wenn
externe magnetische Felder wirken.

4. Vermeiden Sie zusétzliche Belastung des Antriebs.

Der Antrieb verliert an Festigkeit und wird beschéadigt, wenn zusétz-
liche Belastungen auf den Antrieb aufgeschraubt werden. Dadurch
werden Verletzungen oder Schaden an Werkstiick und Anlage verur-
sacht.

5. Verandern Sie keine festeingebauten Drosseln an den

Anschlusséffnungen.

Wenn der Durchmesser der Bohrung vergrdssert wird, nimmt die
Rotationsgeschwindigkeit des Schwenkantriebs und die Stosskrafte
zu. Dadurch werden Verletzungen oder Schaden an Werkstlck und
Anlage verursacht.

A\ Achtung

1. Wenn fiir das Produkt eine Winkel-Einstellfunktion vorgese-
hen ist, betreiben Sie es innerhalb des angegebenen Einstell-
bereichs.

Wird der Schwenkantrieb ausserhalb des Einstellbereichs betrieben,
treten Schaden auf. Beachten Sie die technischen Daten bzgl. des
Einstellbereichs.

2. Verwenden Sie im Bereich des Typenschildes keine organischen

Lésungen zur Reinigung.
Die Schriftzige werden dadurch beschéadigt.



Pneumatische Antriebe Vorsichtsmassnahmen 2

A I Serie MRHQ

Stellen Sie sicher, dass diese Anweisungen vor der Benutzung der Produkte gelesen werden.

Druckluftversorgung

/\ Warnung

-

. Verwenden Sie saubere Luft.

Wenn die Druckluft synthetische und chemische Stoffe mit organi-
schen Lésungen, Salzen, korrodierende Gase usw. enthalt, kénnen
dadurch Schaden oder Fehlfunktionen verursacht werden.

A Achtung

. Installieren Sie einen Luftfilter.

N

w

Umgebung

Installieren Sie vor dem Ventil einen Luftfilter. Der Filtrationsgrad
sollte kleiner gleich 5 ym sein.

. Installieren Sie einen Drucklufttrockner, einen Nachkiihler usw.

Druckluft, die viel Kondensat enthélt, verursacht Fehlfunktionen des
Ventils und anderen pneumatischen Anlageteilen. Um dies zu verhin-
dern, installieren Sie einen Drucklufttrockner, einen Nachkuhler usw.

. Verwenden Sie das Produkt im angegebenen Bereich der tech-

nischen Daten hinsichtlich Betriebstemperatur und Umgebungs-
temperatur.

Ergreifen Sie Frostschutzmassnahmen, da Feuchtigkeit im Kreislauf
unter 5°C gefriert und dies zu Schaden an Dichtungen und zu
Fehlfunktionen fihren kann.

A Warnung

N

Geschwindigkeits-Einstellung

. Verwenden Sie das Produkt nicht in einer Umgebung, in der

Korrosion auftritt.
Beachten Sie die Konstruktionszeichnungen bzgl. des Materials des
Schwenkgreifers.

. Verwenden Sie das Produkt nicht in einer staubigen Umgebung

oder dort, wo es tropfendem Wasser oder Ol ausgesetzt ist.

/A\ Warnung

1.

Stellen Sie die Geschwindigkeit stufenweise ein, beginnend bei
niedriger Geschwindigkeit.

Wird die Einstellung der Geschwindigkeit bei hoher Geschwindigkeit
vorgenommen, kommt es zu Schéden an der Anlage. Dadurch
werden Verletzungen oder Schaden an Werkstuick und Anlage verur-
sacht.

| Schmierung
A\ Achtung

1.

Schmieren Sie das Produkt nicht, da es dafiir nicht ausgelegt
ist.

Da die Antriebe bereits geschmiert wurden, verursacht eine zusétzli-
che Schmierung Probleme beim Einhalten der angegebenen techni-
schen Daten.

O
=

. Wartung
/\ Warnung

1. Wartungsarbeiten sollten entsprechend der Anweisungen im
Katalog ausgefiihrt werden.
Falls das Produkt unsachgeméss gehandhabt wird, kénnen Fehl-
funktionen und Schaden an Maschine und Werkstiicken auftreten.

2. Fuhren Sie keine Wartungsarbeiten durch, solange Energie
anliegt und oder Druckluft zugefiihrt wird.

3. Fiihren Sie nach der Demontage und der Inspektion eine ent-
sprechende Funktionspriifung durch.
Ohne Funktionspriifung kénnen Fehler beim Erreichen der techni-
schen Daten auftreten.

/\ Achtung

1. Verwenden Sie nur die angegebenen Schmiermittel fiir das
Produkt.
Wird ein anderes Produkt als das angegebene Schmierél verwendet,
kann dies zu Schaden an den Dichtungen und anderen Teilen verur-
sachen.



serie MRHQ

c I Produktspezifische Vorsichtsmassnahmen 1
Stellen Sie sicher, dass diese Anweisungen vor der Benutzung der Produkte gelesen werden.Beachten

Sie die Sicherheitshinweise auf den Seiten 0-20 bis 0-21.

/A\ Warnung

1. Legen Sie die Last innerhalb des fiir das Produkt erlaubten
Belastungsbereichs fest.
Wird das Produkt mit einer Last betrieben, die diesen Bereich lber-
schreitet, werden Verletzungen oder Schaden an den Werkstlicken
oder der Anlage verursacht. (Beachten Sie den Abschnitt «Auswahl
der Produkte» in diesem Katalog.)

/\ Achtung

1. Treten Lastédnderungen auf, beachten Sie den fiir den Schwenk-
greifer zulassigen Bereich.
Bei horizontaler Einbaulage (seitlicher Betrieb) kann die Funktion
aufgrund von Lasténderungen beeintrachtigt werden.

/\ Achtung

1. Stellen Sie den Schwenkwinkel innerhalb des festgelegten
Bereichs ein (90° + 5°, 180° + 5°).
Wird eine Einstellung ausserhalb des festgelegten Bereichs vorge-
nommen, kdénnen Fehlfunktionen auftreten oder der Signalgeber
arbeitet nicht.

2. Nehmen Sie die Geschwindigkeitseinstellung der Greifer mittels

einer Drossel vor, da die Finger bei liberhéhter Geschwindigkeit
beim Offnen und Schliessen nicht funktionieren. )
Werden die Finger mit berhéhter Geschwindigkeit beim Offnen und
Schliessen betrieben, wird dadurch die Wiederholgenauigkeit am
Haltepunkt verringert und verkirzt aufgrund der héheren Stosskrafte,
die auf die Finger einwirken, die Lebensdauer.

doppelt- Installieren Sie zwei Drosseln und nehmen Sie die
wirkend Einstellung mit einer Drossel an der Abluft vor.
einfach- Installieren Sie eine Drossel und nehmen Sie die
wirkend Einstellung mit einer Drossel am Drucklufteingang vor.

Aussengreifer: Anschluss an «Schliessen»
Innengreifer: Anschluss an «Offnen»

3. Stellen Sie die Schwenkzeit innerhalb des festgelegten Bereichs
unter Verwendung einer Drossel ein (0.07 bis 0.3 s/90°).
Auch wenn durch eine eingebaute Drossel das Produkt vor einem
Betrieb im Bereich tber 0.07 s/90° geschutzt ist, kann durch héhe-
re Energiezufuhr bei grésserer Lasttragheit der zulassige Bereich
Uberschritten und dadurch Schaden an den Werkstiicken verursacht
werden (Beachten Sie Abschnitt «Auswahl des Produkts» in diesem
Katalog).
Bei einer eingestellten Geschwindigkeit von weniger als 0.3 s/90°
kénnen Stick-Slip-Effekte auftreten oder die Bewegung kann unter-
brochen werden.

. Wartung
A\ Achtung

1. Beachten Sie beim Austausch der Greifereinheit bitte die
Anweisung «Wechsel der Greifereinheit» auf der néchsten Seite.
Uberpriifen Sie die Richtigkeit der Bestellnummer.

Greifereinheit Modell Bestellnumer
MRHQ10D P407090-3D
MRHQ10S P407090-3S
MRHQ10C P407090-3C
MRHQ16D P407060-3D
MRHQ16S P407060-3S
MRHQ16C P407060-3C
MRHQ20D P407080-3D
MRHQ20S P407080-3S
MRHQ20C P407080-3C
MRHQ25D P408080-3D
MRHQ25S P408080-3S
MRHQ25C P408080-3C

2.Bestellen Sie die Schwenkeinheit unter Angabe der folgenden
Bestellnummer, falls dies fiir die Wartung erforderlich ist.

Schwenkeinheit Modell Bestellnummer
MRHQ10C - 90S P406090-2A
MRHQ10C -180S P406090-2B
MRHQ16] - 90S P406060-2A
MRHQ16] -180S P406060-2B
MRHQ20C - 90S P407080-2A
MRHQ20 -180S P407080-2B
MRHQ25C - 90S P408080-2A
MRHQ25 -180S P408080-2B

Beachten Sie, dass der Schwenkwinkel auch nach dem Austausch
der Schwenkeinheit nicht geandert werden sollte.

Bestellen Sie eine Ersatzeinheit nur unter Angabe der Bestellnummer
entsprechend des verwendeten Schwenkgreifer-Typs.

O
:



serie MRHQ
A Produktspezifische Vorsichtsmassnahmen 2

Stellen Sie sicher, dass diese Anweisungen vor der Benutzung der Produkte gelesen werden.
Beachten Sie die Sicherheitshinweise auf den Seiten 0-20 bis 0-21.

A\ Achtung

Wechsel der Greifereinheit

. LOsen Sie die(®) 4 Schrauben der Schwenkeinheit.

. Losen Sie die®@ 3 Schrauben des Anschlags und entnehmen

Schwenkeinheit Sie die Greifereinheit.

. Wechseln Sie die 3 O-Ringe im Gehause C.

. Fuhren Sie eine neue Greifereinheit in das Gehause C ein und

y
:
|
3
i Bringen Sie beide Lager in ihre urspriingliche Position.
:
l befestigen Sie mit den 3 Schrauben @ .

6. Befestigen Sie wieder die Schwenkeinheit mit 4 Schrauben (@.

Anzugsmoment (Nm)
@ @
MRHQ10 | 09bis1.2 | 1.4bis1.7
MRHQ16 | 2.5bis3.0 | 3.2 bis 3.7
MRHQ20 | 4.5bis5.0 | 6.5bis7.0
MRHQ25 | 4.5bis 5.0 |10.0 bis 10.5

Modell

Anschlag

Lager

N

Gehause C

O-Ring

N
\V

Greifereinheit

O
=



Schwenkgreifer Se rie M R H Q

Bestellschliissel
eKabellange
- 0.5m
L 3m
V4 5m

Schwenk- ||
44l MRH Q [10][D[90] S —MONV][L | |HMm9N][L
4I | LT\
Schwenk- e Anzahl Signalgeber
greifer - 2
S 1
Greifer
Q [2-Finger-ParaHeIausmhrung Verwendbare Signalgeber fiir Schwenkeinheit
= Spannungsvers.gignalgeber-Modellnr. | Kabel-
' S JAnschluss- l&nge (m)*
Modell E'Eﬁ”ﬁ‘er = art e Flektrischer Eingang 05g ( )3 finwendung
Baugrésse o 0ang £ |(Ausgang) Axial 9 |0
10 | 10mm , -Draht (NPN v D-M9N . o | I
16 | 16mm Elektro-|  Ein- el ° Steuerung [REIIS,
2—0207 nischer gegossene | Ja B-Draht (PNP) |24V [12V D-M9P . . SPS
~5 Tosmm— i 2-Draht 12v| bmeB | - | - | -
- = Symbole fir Kabellinge ~ 0.5m - (Beispiel) D-M9P
3m -L D-M9PL
Greiferfunktion ¢ = Siehe Seite 14 fir detaillierte Signalgeber-Informationen.
D | Doppeltwirkend ® Verwendbare Signalgeber fiir Greifereinheit
S | Einfachwirkend (drucklos gedffnet) %’,A . Spannungsvers. Signalgeber-Modellnr. ) Kabel—*
C | Einfachwirkend (drucklos geschlossen) Modell Eleéli(;rgisa%ger 5 nSGartuss- i Elektrischer Eingang [I)ar;ge(mé Anwendung
Schwenkwinkel ¢ £ |(Ausgang) terthel (A (D)
ool 90° Elektro-| Ein- 3-Draht (NPN) 5V D-MONV | - | « |- .
180 | 180° nischer Qe0SSene| g [3-Drat PP |24 |12V D-MoPV | . | . prwnmRens
chalter| fabe 2-Draht 12V D-MO9BV | - | - | -
Einfach-DrehfIiigeI ® *=Symbole fir Kabellinge ~ 0.5m-  (Beispiel) D-M9PV
3m -L D-M9PVL

= Siehe Seite 14 fir detaillierte Signalgeber-Informationen.

1 Satz Befestigungshilfen fir Signalgeber
sind im Lieferumfang des Schwenkgreifers enthalten.

Ersatzteile/Zubehér
Ersatz- Modell Bestellnummer Befestigungshilfe fiir Modell Bestellnummer
Greifereinheit MRHQ10D | P407090-3D Signalgeber MRHQ10TI | P407090-1
MRHQ10S | P407090-3S Montagehinweis auf Seite 15 MRHQ16]
MRHQ10C | P407090-3C MRHQ20C1 |  P407060-1
MRHQ16D | P407060-3D Halter B MRHQ250]
MRHQ16S | P407060-3S C é
MRHQ16C | P407060-3C | Hilse
MRHQ20D | P407080-3D
MRHQ20S | P407080-3S
MRHQ20C | P407080-3C /
MRHQ25D | P408080-3D
MRHQ25S P408080-3S Halter A (Greifereinheit)
MRHQ25C | P408080-3C \%
\\\(“ 1 Satz istim Lieferumfang des Greifers enthalten.

O

= Eine Packungseinheit enthélt Befestigungshilfen fiir je einen
Schwenkgreifer.
+ Ein Signalgeber ist nicht enthalten.

<



Technische Daten

serie MRHQ

Modell MRHQ10 | MRHQ16 | MRHQ20 | MRHQ25
Medium Druckluft gefiltert 5 mikron

Schwenkeinheit 0.25bis0.7MPa |  0.25bis 1.0MPa
Betriebs- - - -
druck Greifer- Doppeltwirkend| 0.25 bis 0.7MPa 0.1 bis 0.7MPa

einheit | Eintachwirkend| o 35 bis 0.7MPa 0.25 bis 0.7MPa

Schwenkwinkel

90°+£5°, 180°£5°

Funktion der Greifereinheit

Doppeltwirkend, Einfachwirkend

Wiederholgenauigkeit

+0.01mm

Wiederholgenauigkeit

180 Zyklen pro Minute

Umgebungs- und Medientemperatur 5 bis 60°C
Einstellbare Schwenkzeit A " 0.07 bis 0.3s/90°
Zulassige kinetische Energie 0.0046 0.014 0.034 0.074

Anm.2) | Schwenkeinheit

Elektronischer Schalter (2-Draht, 3-Draht)

Signalgeber Greifereinheit

Elektronischer Schalter (2-Draht, 3-Draht)

Anm. 1) Verwenden Sie die Einheit im angegebenen Schwenkzeitbereich.
Bitte Drossel zur Geschwindigkeitseinstellung verwenden.
Anm. 2) Technische Daten und Bestellangaben siehe Seite 2.9-20

Modell
. Gesamter Anm. 1
: ! Schwenk- nm. 1)
Funktion Modell Batjrg:g)sse Flrzgfm)ub winkel (°) [Gewicht (g)
90° 306
MRHQ10D 10 4
180° 305
90° 593
MRHQ16D 16 6 .
Doppett- 180 591
wirkend 90° 1055
MRHQ20D 20 10
180° 1052
90° 1561
MRHQ25D 25 14
180° 1555
90° 307
MRHQ10C 10 ‘ a0 | a0
MRHQ16S 16 5 90° 600
Eihfache (L 169G 180° 594
wirkend MRHQ20S 00 10 90° 592
MRHQ20C 180° 1057
90° 1566
MRHQ25S o5 14
MRHQ25C 180° 1560

Anm. 1) Werte ohne Berlicksichtigung des Signalgebergewichtes.

Schwenkbereich des Greifers mit Blick auf den Greifer

e Die Grafik zeigt die Position des Grei-

fers bei Druckbeaufschlagun
Anschlusses B.

¢ Liegt der Druck am Anschluss A an,
dreht sich der Greifer im Uhrzeiger-

sinn.

i \
Druckluftanschluss A, \

(Schwenkeinheit)

O
:

g des

08}

D

Druckluftanschluss B

/ (Schwenkeinheit)




Serie MIRHQ

Auswahlbeispiel

o Betriebsbedingungen und Einbaulage

Beispiel

Ermitteln Sie die Betriebsbeding-
ungen, die Einbaulage und Werk-
stlickform

Einbaulage: Senkrecht Einbaulage: Horizontal

Schwenkzeit

¢ Schwenkgreifer vorwéahlen
¢ Betriebsdruck P (MPa)
¢ Einbaulage
¢ Schwenkazeit t (s)
¢ Exzentrizitat H (mm)
¢ Hebelarm L (mm)
¢ Abstand zur Schwerpunktachse
von Werkstiick und Anbauten h (mm)
¢ Masse des Werkstiicks m; (kg)
¢ Masse der Anbauten m; (kg)

MRHQ16D-90; Einbau: Horizontal

P = 0.4 MPa

t =0.2s/90°

H =10mm my= 0.07 kg
L =20mm m2=0.05kg
h =10mm

Uberpriifen Sie, ob die Schwenk-
zeit im zuldssigen Bereich liegt.

Exzentrizitit, Hebelarm

0.07 bis 0.3s / 90°

0.2s / 90° > Zuldssig!

Uberpriifen Sie, ob die Exzentri-
zitat (H) und Hebelarm (L) im
zuldssigen Bereich liegen.

Werkstiick

Exzentrizitat

Diagramm 1 (Seite 4)

Zulassig!
(innerhalb der Grenzwerte)

Uberpriifen Sie, ob die Ge-
wichtskraft des Werkstiicks
1/20 der effektiven Kraft nicht
iibersteigt. (Verwenden Sie
hohere Sicherheiten bei
hoéheren Beschleunigungen.)

20 « 9.81 » m4 < Effektive Haltekraft (N)

Diagramm 2 (Seite 5)

20¢9.810.07=13.72N
13.72 N < Effektive Haltekraft
Zulassig!

Verticale kraft und Drehmomente
pro finger mussen innerhalb der
toleranz liegen.

Weniger als zul wer (Siehe seite 2.9-13)

Drehmoment (nur bei horizontaler Einbaulage)

Zugkraft:
f=(0.07 +2x 0.05) x 9.8 = 1.67(N) < bei last wirkung

OK

Uberpriifen Sie, ob das durch
Werkstiick und Anbauteile
verursachte Drehmoment
kleiner als 1/20 des effektiven
Drehmoments ist.

209.81 ¢ (my+my)*H
1000

Diagramm 3 (Seite 7)

20 © 9.81 ¢ (0.07 + 0.05) * 10
1000

Zulassig!

= 0.24 Nm < Effektives
Drehmoment

Massentragheitsmoment des Werkstiicks und der Anbauteile: Jr

Berechnen Sie das Massentrag-
heitsmoment der Anbauteile
(2 Stiick) und des Werkstiicks.

Kinetische Energie

mq + m2

12 ¢ 106
K = 2fache Sicherheit

JrR=Ke (a2+b2+12h?

0.07 + 0.05
JR=2¢ (2024302 + 12 ¢ 10) ="~ _ 000005 kgm?
1

210

I
|
4
l Externe Fingerkraft
|
7
|
8

Uberpriifen Sie, ob die durch An-
bauteile und Werkstiicke erzeugte
kinetische Energie im zuldssigen
Bereich liegt.

(Verfahren Sie nach der Seite:
«Massentragheitsmoment und
zulassige kinetische Energie».)

1
— o Jr * 2 < zul. kin. Energie (J)

®: max. Winkelgeschwindigkeit
@: Schwenkwinkel (rad) o= 2°9
t: Schwenkzeit (s) t

O
:

1/2 ¢ 0.00005 © (2 ¢ (3.14/2)/0.2)2 = 0.0062 J
0.0062 J < zul. kin. Energie. Zuldssig!



serie MRHQ

Haltepunkt
aussengreifend . Haltepunkt - Bereichsgrenzen
i aussengreifend innengreifend
© . | MRHQ10 MRHQ10
| 60
oo ! 50
T O | %0
f Q ! € 40
1 ! —~ 40
7 e £
Halte- L ! £ T 30
punkt ! T 30 = 0.6MPa, 0.7MPa
| 5 s
1 N 20 g2 20
! g 3
M ! e X
E | @ : X 10 10
[ — 3 N
i ' 0 10 20 30 40 50 0 30 40 50
b o Hebelarm L (mm) Hebelarm L (mm)
g =—U !
. | MRHQ16 MRHQ16
innengreifend i 60
50
| = €
‘ E 40 £
& | % z
1 - Q) T
- i g %0 4 % 2 N
- e ! N Q N k=
1[I ! £ 20 5
e | © ! g NN X
S ! 3 NN 0
falte- L N | a 10 AN
unkt i
! NEEAN
! 0 10 20 30 40 50 60 0 10 20 30 40 50 60
] hhFE— & i Hebelarm L (mm) Hebelarm L (mm)
| i
e I |
(= nj— " | MRHQ20 MRHQ20
&E—u\ B i
= L & 1 100 80
uspus| SN i
i \ &,
; — 80 - %
; £ E 60 %o
L: Hebelarm ! % 60 \ I \ 0.6MPa
H: Exzentrizitat ! = N 5 40 d
! Y B
| N 40\ I 0.7MPa
» In diesen Grafiken sind die maximal zuldssigen | c N ? Q €
Hebelarmlangen L in Funktion der Exzentrizitat 1 g 006‘ g 20
H und verschiedenen Betriebsdriicken ange- i w 20 O LA N (1]
geben. ! ee
Der Betrieb des Schwenkgreifers ausserhalb ! N \
dieser Spezifikationen fiihrt zu einer verringerten ! 0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80
Lebensdauer und zu einem erhdhten Spiel in der | Hebelarm L (mm) Hebelarm L (mm)
Lagerung der Greiferfinger. |
. | MRHQ25 MRHQ25
100 \\
| — . 80
! € 3
| E E
i 60
; T 0.5MPa T
! b 0.6MPal B 0.7MPa
! £ N 0.7MPa g 40
| C C
1 [0] (9]
| N L
| NN
| 0 20 40 60 80 100 120 0 80 100
i Hebelarm L (mm) Hebelarm L (mm)
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Serie MRHQ

Effektive Haltekraft

Bestimmung der effektiven
Haltekraft

Effektive Haltekraft

Die effektive Haltekraft F in den Diagrammen
rechts ist die Kraft je Finger, wenn beide Finger
und Anbauteile am Werkstuick anliegen, wie in
der Abbildung unten dargestellit.

ol JI®

JuBpus;

M
[ |

. o

aussengreifend

ol J[®

[ [T T

Mnm

JuBgus;

innengreifend

hhE—
"
=3

usjun) SN

L: Hebelarm

Auswahl des Schwenkgreifers
nach dem Werkstiickgewicht

Neben dem Werkstlickgewicht sind die Gestaltung
des Werkstiickes sowie der Reibungskoeffizient
zwischen dem Greifer und dem Werkstiick fir ein
sicheres Halten des Werksttickes von Bedeutung.
Wir empfehlen eine Haltekraft (F in (N)) die dem 10
bis 20fachen Werkstickgewicht (in kg) entspricht.
Berlicksichtigen Sie entsprechend héhere Sicher-
heiten, wenn wé&hrend des Betriebs hohe Be-
schleunigungs- oder Anschlagkrafte auftreten.

10

aussengreifend/doppeltwirkend

innengreifend/doppeltwirkend
MRHQ10D
1 1
o5 — Druck 0.7‘MPa
0.6MPa
Zz 20 I
Y 0.5MPa
g |
3 [ _[_0.4MPa
£ 0 0.3MPa
\ [
0.2MPa
5

0 10 20 30 40 50 60
Hebelarm L (mm)

MRHQ16D
T T T T
60 ——_Druck 0.7MP3
0 \
50 .6MPa
=3
" 0 0.5MPa
k-2 0.4MPa
2 30 ———{
g 0.3MPa
20 | .
0.2MPa
10
0 10 20 30 40 50 60

Hebelarm L (mm)

MRHQ20D
100 — | Druck0.7MPa

= 80 _0-6N+Pa

3 — 0.5MPa

£ 60

s 0.4MPa

©

T 0.3MPa
40 =

0.2MPa

20

0 20 40 60 80 100

Hebelarm L (mm)

MRHQ10D
20
Z 5 Druck 0.7MPa
E 0.6MPa
£ 4 0.5MPa
[
T 0.4MPa
0.3MPa
5 0.2MPa
0 10 20 30 40 50
Hebelarm L (mm)
MRHQ16D
50
_ Druck 0.7MPa
Z 4 —
= — | 0.6MPa
©
£ a0 0.5MPa
= | 0.4MPa
T |
20 0.3MPa— |
0.2MPa
10
0 10 20 30 40 50 60
Hebelarm L (mm)
MRHQ20D
I |
60 ———Druck 0.7MPa
50 .6MPT
Z
= 40 0.5MPa
©
o4 —__ | 0.
E 30 ‘4MP‘a
T 0.3MPa
20 TONROE
0.2MPa
10
0 20 40 60 80
Hebelarm L (mm)
MRHQ25D
100 1 Druc%k 0.7MPa _
> 80 - 0.6MPa
= - 0.5MPa
E= — |
S g0 ——
< 0.4MPa
T 40 0.3MPa
|
0.2MP‘g
20
0 20 40 60 80 100
Hebelarm L (mm)

MRHQ25D
160 % l I
140 Druck 0.I7MP a
Z 120 %.M Ed
% 100 O.5IMPa
% 80 O.t?MPa
T 60 0.:?MPa
20 0.2MPa
20

0 20 40 60 80 100
Hebelarm L (mm)

O
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Effektive Haltekraft

serie MRHQ

aussengreifend/einfachwirkend

innengreifend/einfachwirkend

MRHQ10S
12 T T T
Druck 0.7MPa
10 \'#
% ol — 0.?MPa
2 _| 0.5MPa
2 6 —
©
I
4 0.4MPa
—1 0.35MPa
2

0 10 20 30 40 50 60
Hebelarm L (mm)

MRHQ16S
T
40 —— Druck 0.7MPa
2
- ] 0.6MPa
€ 30 ——
% _ 0.5MPa
5 20 0.4MPa — |
T |
0.3MPa
10 I
0.25MPa
[

0 10 20 30 40 50 60
Hebelarm L (mm)

MRHQ20S
; ; .
50 — Druck 0.7MPa
40
—_ [ _06MPa
Z |
% O 0.5MPa
3 |
£ 20 0.4MPa
10 0.3MPa—
1
0.25MPa
0 20 40 60 80 100
Hebelarm L (mm)
MRHQ25S
. ]
— Druck 0 7MPT
Z 60 ———0.6MPa
&
f:f) 40 \\\OQI,\MP?
© | |
£ | 0.4MPa
20 —— 0.3MPa
O.2§MPa

0 20 40 60 80 100

Hebelarm L (mm)

MRHQ10C
T T T
20 Druck 0.7MPa
> 0.6(MPa
:_,:’ 15
g 0.5MPa
£ |
£ 10 0.4MPa
0.35MP3
5
0 10 20 30 40 50
Hebelarm L (mm)
MRHQ16C
60
LT
50—_ Druck 0.7MPa
Z 4 0.6MPa
s 0.5MP
3 30 2
k. 0.4MPa
20 |
0.3MPa
10 S——
0.25MPa

0 10 20 30 40 50 60
Hebelarm L (mm)

MRHQ20C
100 ‘
Druck 0.7MPa
80 i
= | 0.6MPa
< 1
£ 60 0.5MPa
o)
§ 10— 0.4lea
0.3MPa
=
20 0.25MPa
0 20 40 60 80 100

Hebelarm L (mm)

MRHQ25C
T T T
101 | Druck0,7MPa
120 —— |
S 1001= o.eglpa
E 80— O.ﬁMPa
I | 0.4MP3
E R {
40 O.:TMPa
20 0.25MPF

0 20 40 60 80 100120
Hebelarm L (mm)

O
:
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Serie MRHQ

Drehmoment und Haltepunkt

Effektives Drehmoment

1.0
0.8 //
£ /
<
~ 06
2 ~a°'& ¢
: W
@ 0.4
[a}
0\0/
/ we
0.2 /
T
0—=
0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
Betriebsdruck (MPa)

3.5

3.0 /

25 /Q
- o
£ Qg}‘&
< 20 Y&
g
IS /
S 1.5 7
IS /
<
o
010 A

//
0.5
oR¢
‘0.2 03 04 05 06 07 08 09 1.0

Betriebsdruck (MPa)

Montage von Anbauteilen

A Bitte beachten

Bei der Montage von Anbauteilen an die
Greiffinger muss der Finger beim
Festziehen der Schrauben gegen Ver-
drehen gesichert werden. Entnehmen
Sie die maximalen Anzugsmomente fiir
die Befestigungsschrauben der neben-
stehenden Tabelle.

12

Modell Schraube Max. Anzugsmoment (Nm)
MRHQ10 M2.5 0.31
MRHQ16 M3 0.59
MRHQ20 M4 1.4
MRHQ25 M5 2.8

O



serie MRHQ

Ermittlung der auf die Finger wirkenden externen Krafte

@

&
© o
|

[T
I

T O

‘
‘
}
\
‘
\

T
<

L: Hebelarmlange [mm]

L . Max. zulassiges Moment
Modell Zulassige vertikale Last Langsbelastung: Querbelastung: Seitenbelastung:
Fv [N] Mp [N-m] My [N-m] Mr [N-m]
MRHQ10[] 58 0.26 0.26 0.53
MRHQ16[] 98 0.68 0.68 1.36
MRHQ20[] 147 1.32 1.32 2.65
MRHQ25[] 255 1.94 1.94 3.88

Anm.) Die in der Tabelle aufgefiihrten Last- und Momentangaben sind statische Werte.

Berechnung der max. zuldssigen externen Kraft

(unter Anwendung eines Lastmoments) ST S P

Eine statische Last f = 10N, bewirkt bei einer
Hebelarmldnge L = 30mm beim Modell
MRHQ16D ein Kippmopment:

L M (max. zulissiges Moment) (N-m) . _ 0.68
zuldssige Kraft F (N) = X107 zulassige Kraft F = 30x10°
' =227 (N)

(* Konstante zur Umrechnung der Einheiten)
Last f=10 (N) <22.7 (N)
Folglich ist die Last zulassig.

13
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Serie MRHQ

Massentragheitsmoment und zulassige kinetische Energie

Berechnung des Massentragheitsmoments und
zulassige kinetische Energie

Diagramm (Massentragheitsmoment und
Schwenkzeit)

Vorgehen

Berechnung des Massentragheitsmoments nach nachstehender Formel.
Festlegen der (gewiinschten) Schwenkzeit. Uberprifen der zuldssigen
kinetischen Energie wie im Diagramm rechts gezeigt

Abmessung Last>Anbauten

Abmessung Last>Anbauten

Beschreibung

O - Rotationsachse des Schwenk- [ |- Greiferfinger

greifers :] ....... Anbauten

G Schwerpunktachse von Last

und Anbauten

Massentrigheitsmoment  J: kgm?

m1: Masse von 2 Anbauten
(kg)

m2: Masse der Last (kg)

h: Abstand zwischen O und G
(mm)

a, b: Abmessungen von Last
bzw. Anbauten (mm)

K= 2 (Sicherheitskoeffizient)

J (a2 + b2 + 12h?) (m1 + m2)
- 12 x 108

Tatsichliches Massentrigheitsmoment Ir: kgm?2

JR=KxlI

« Benutzen Sie fir weitere Berechnungen Ir.

14

™

200
2 100 !
=
* 50 I\

//

— pd i
= v
g 10 A P.
o n
- — (]
5 » ~ 7 b 18 ¢
= 5 // pd ol O ¢
S S E =
E / e o I s
= / =
® P g =
5 7 z
© / o«
g / P, =
(5]
w
g 4
=

0.4 Yy vyvy

0.07 0.1 0.2 0.3
Schwenkzeit pro 90° (s)

Diagrammauswertung
[Beispiel 1]

* Massentragheitsmoment: 1 x 105 kgm?
e Schwenkzeit: 0.3s/90°
« Auswahl: Schwenkgreifer Modell MRHQ10
l
Der Schnittpunkt P1 liegt unterhalb der zu MRHQ10 gehérenden Geraden
(=innerhalb der Bereichsgrenze). Der Einsatz des Schwenkgreifers ist zuldssig

[Beispiel 2]
e Massentragheitsmoment: 5 x 10" kgm?
e Schwenkzeit: 0.1s/90°
* Auswahl: Schwenkgreifer Modell MRHQ16
l
Der Schnittpunkt P2 liegt oberhalb der zu MRHQ16 gehérenden Geraden
(=ausserhalb der Bereichsgrenze). Der Einsatz des Schwenkgreifers ist

nicht zuldssig. (Die Einsatzbedingungen sind neu zu formulieren.)

Der Einsatz des Schwenkgreifers ist
zuldssig, wenn die kinetische Energie
der Last E kleiner als die zul&ssige
Energie des gewadhlten Schwenk-
greifers ist.

E=12xIRx ®2....... (1)

=29/t

@: Schwenkwinkel (rad)
t: Schwenkzeit (s)
Zulassige kinetische Energie

Modell Zul. kin. Energie (J)
MRHQ10] 0.0046
MRHQ16C] 0.014
MRHQ20C 0.034
MRHQ25] 0.074

Kinetische Energie der Last E:J

(M: Max. Winkelgeschwindigkeit)



Abmessungen

Schwenkgreifer

Serie MRHQ

(mm)

MRHQ10

15.2 offen*3?

11.2 geschlossen 97

4 X M4 Tiefe 6

3

0 %

o
S
MRS

Qg‘\’ER

0034

037h9 -8,052

4 X M2.5

Befestigungsgewinde)

M5
Druckluftanschluss

Max. 6.1 Greifer schliessen
- NA gk \
Y-
M4 Druckluftanschluss L <
Tiefe 6 (2 Gewinde Greifer 6ffnen ™
auf Riickseite) Pt 22.5 9
3-R1.5 0 [0 TR RNATORTEY
v < o Ly
o f“ A - ¥ O é A A
Yy @ é
& [ [}
v 3 ! @3 ©
Yo} d
s } S Ty @ 5
Schwenkwinkel-  / ) 33 3
stellschraube Y
3-R1.5 ? Q
2x4.5 Durch- 11 | ‘
E" gangsbohrung @‘ = I~
, ; 2x8 Tiefe der Schulterbohrung 2.5 ] L. '
\ U 3x3H9 +0.025 \ U U /’ A ‘O_
3x3H9 +0.025| angnuttiefe 3 0 1
Jiefe 4 (jeweils ein

(jeweils ein Gewinde auf drei Seiten);

Gewinde auf drei Seiten)

i
20y
Y ©
A 1Y
Y o] fir Yy © &
‘ 23
Ansicht A Ansicht B

O
3

237h9 -8.062

Druckluftanschluss A

M5
| —

Druckluftanschluss B

041

4 X M4 Tiefe 6
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Serie MRHQ

Abmessungen

MRHQ16

20.9 offen 122

14.9 geschlossen J,

3x4Hg+03

Tiefe 6 (jeweils ein
ewinde auf drei Seiten)

4xM3

041

I

#47h9 3062

|

\

o41

A

(Befestigungsgewinde)

Y

M5

Druckluftanschluss
Greifer schliessen

3 'O
Max. 7.3 - 4xMS c} ~ ﬁ 2
Tiefe 8 (2 Gewinde Y-
auf Ruickseite) [E%%ﬂ] Y
(oY}
M5 = = 225 N
3-R2 Druckluftanschluss i ®
Greifer 6ffnen il L
[ [ T]T T
A ¥ i A A J I
© of ¥ [
o - [ - &
5 - Sy @
© L ! i
y ® 1 ©
: o T Ch.
40
Schwenkwinkel- == - @
stellschraube \
1 1 2x5.5 Durch- ﬁ ‘Q
3-R2 ‘ ‘ gangsbohrung !
2x9.5 Tiefe L
% 1 Sacklochbohrung 3 (@} @} N
‘ ‘ y Y
T T T ]
\ j \ T[T / kool
3x4H9 +003Langnuttiefe 4
047h9 S062 M5

(ieweils ein Gewinde auf drei Seiten)

-

Druckluftanschluss A

22

11

Ansicht A

25

4xM5
Tiefe 6

29

Ansicht B

16

O
5

Druckluftanschluss B

50




Serie MRHQ

Abmessungen
4xM6
Tiefe 10
o 051 -~
26.3 offen 132 B = 8.0
- > @54h9 Sora
16.3 geschlossen _{, L - >
o 108m o M5
4xM4 / Druckluftanschluss
(Befestigungsgewinde) Y Greifer schliessen
Y &5 1) A A
Max. 9.2 _ o | T A 0
i » 3
4xM6 s Y
3xR2.5 Tiefe 9 (2 Gewinde auf T@@ ©
Ruckseite) M5
- -t 24 <
Druckluftanschluss G} - al )
Greifer 6ffnen | M AT A VAT Y
1 y o [ [ [+ Y
< "y p— A A
i i | &
(2] 1 o
2 K Ry
S| ~ \g? O]
Y A ] ] T
Y J11F © %
/ F ] Y 2x6.5 Durchgangs- I @§
Schwenkwinkel- bohrung 2-11 Tiefe ».46 -
rellschraub Sacklochbohrung 2.8 | o
stellschraube -
o Y
[ [ 3x5HY'™ Tiefe 6 Y
3xR2.5 (jeweils ein Gewinde
auf drei Seiten) 12 1|
i o
\ f @ Yy
U j A2
3x5H93%° | angnuttiefe 4 o A
(jeweils ein Gewinde auf drei Seiten) M5 - @50h9 -Goee - M5
Druckluftanschluss A Druckluftanschluss B
v
r@ummm 1 Ql Iy
A | b oy d ‘
S @ S I I
S BN Io! b ] 2 2
ok ST ._’ \ Dl O
-y © Yy «
A
36 \
Ansicht A Ansicht B
4xM6 38.5
Tiefe 10
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Serie MRHQ

Abmessungen

MRHQ25

33.3 offen 23

064

A

19.3 geschlossen g

Y

4xM6
Tiefe 10

[

148

@66h9 _ 0074

Y

Y

4xM5
(Befestigungsgewinde)

12006

)
-~

Y

M5

Druckluftanschluss
Greifer geschlossen

M |
— © W
l l <
o
| ' ;
Max.14 J L Y 3
4xM8
Tiefe 12 (2 Gewinde
‘é} auf Ruckseite) M5 @
3xR3_ MR ARENER N NRRAH T Druckiuftanschiuss b A y
[ X Greifer geschlossen T i y
A v A I L I
DY ~ ]
; < ; ~ IR 5 Q{
" i TN
2 h v 7 ©H <$2
N o
Y B - v o 8
1 3iF © L © @k \
Schwenkwinkel- - ! 2x8.5 Durchgangs- w54 §
stellschraube bohrung 2-14 Tiefe ——
Sacklochboh 14
3xR3 ] ‘ ‘ acklochbohrung f;)” q Y
LFJ L?:‘ 3x6H9 *3°% Tiefe 8 12 Ll
(jleweils ein Gewinde |
g4 auf 3 Seiten) N
Y Y
| J e
A
3x6H9'3%® Langnuttiefe 4
(jleweils ein Gewinde auf 3 Seiten)' M5 0 M5
Druckluftanschluss A 950h9 0062 Druckluftanschluss B
v
A A
2l Sy &
ol FrTe B
| AS 1
oh 8|
i A GF Yo
A i
42
Ansicht A Ansicht B 4xM6
Tiefe 8.5
18
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serie MRHQ

Konstruktion
Stiickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkung
1 Greifereinheit - _
2 | Schwenkeinheit - Zwei Ausfiihrungen: 90° + 180° @
3 Gehause C Aluminum-Legierung grau-weiss
4 | Anschlaghebel Stahl Zwei Ausfilhrungen: 90° + 180°
5 Fiihrung Stahl, rostfrei -
6 Abstandshalter Stahl - / ! ! \
7 Signalgebernut Kunststoff - @ ‘@
8 | Signalgeberhalter A Kunststoff - )E—
9 Hiilse fiir Signalgeber Kunststoff - Q\Q?E R
10 | Signalgeberhalter B Kunststoff - (G
11 | Kugellager Lagerstahl - % %
12 | O-Ring NBR - -7
13 | Einstellschraube Stahl - %Ok
14 | Mutter Stahl -
15 | Innensechskantschraube Stahl - @»
16 | Zylinderstift Stahl, rostfrei -
17 | Innensechskantschraube Stahl, rostfrei -
18 | Innensechskantschraube Stahl, rostfrei -

19
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Serie MIRHQ

Signalgeber - Technische Daten

Verwendbare Signalgeber

I Serie Anwendung Signalgebermodell Anschluss "
.
st MRHQ10 i D-M9BV 2-Draht
%W Greifereinheit Elesktr(r)]nllscher
.. MRHQ16 chalter | p_MoNv, D-M9PV 3-Draht
N_/
J H -
S | MRHQ20 Schwenkeinheit E\esktr(ralmlscher D-mo8 2-Draht
S L MRHQ25 chalter | p_moN, D-MoP 3-Draht
:\. A~ * Signalgeber Technische Daten siehe Seite 18 1) gingegossene Kabel
il -" P

Signalgeber-Hysterese

Modell

Max. Hysterese (mm)

MRHQ10

MRHQ16

MRHQ20

0.5
0.5
1.0

MRHQ25

1.0

Befestigung der Signalgeber

—Stellung (EIN)

Hysterese

—— Stellung (AUS)

Befestigung an der Schwenkeinheit

Befestigung an der Greifereinheit

1. Entfernen Sie die Sicherungsschraube mit einem
Feinschraubendreher.

Sicherungsschraube Signalgeber

D-M901

2. Fiihren Sie den Signalgeber in die Hillse ein. Befestigen Sie
den Signalgeber mit Hilfe von Halter B in der zweiten Nut.
Signalgeberhalter B

!
Elektronischer
Erste Nut Signalgeber
MRHQ 20,25 \ /\ S D-M90]
M%

MRHQ 10, 16

3. Fiihren Sie den in der Hiilse befestigten Signalgeber in die
Signalgeberbohrung an der Schwenkeinheit ein (Abb. 1).

e

I Q

& S
~

20

1. Fithren Sie Halter A in die Signalgeberfithrung an der Greifer-
einheit ein (Abb. 2).
2.

Fiihren Sie jetzt den Signalgeber in die Signalgeberfiihrung ein,
und befestigen Sie den Signalgeber durch die Bohrung von
Halter A.

Signalgeber

Stellschraube

Bohrung

Signalgeberhalter A

Signalgeberfihrung
Abb. 2

3. Positionieren Sie den Signalgeberin der gewlinschten Position.
Benutzen Sie zur Befestigung einen Feinschraubendreher.
Anzugsmoment: 0.05 bis 0.1 Nm

Abb. 3



