Prozesspumpe

Serie PA3000/5000/PAX1000
Serie PB1000

Kompakte, pneumatisch betriebene |
Membranpumpe zur Forderung von &,
verschiedenen Flussigkeiten
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Kompakte Membrar
Kapazitat zur Forderung v«

2-5mal langere Lebensdauer als herkdommliche Pumpen:

- durch neues Membranmaterial
- durch grésseren Membrandurchmesser und reduzierten Hub (im Vergleich zur Serie PA2000)

Hohe Abriebfestigkeit/geringe Partikelbildung

Bewegliche Teile kommen nicht mit der Flussigkeit in Beriihrung.

Selbstansaugende Pumpe, bei der ein Vorfiillen der
Saugleitung entfallt

Prozesspumpe

Serie PA3000/5000

Automatisch/Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung
(intern geschaltete Ausfiihrung) (extern geschaltete Ausfihrung )

Durch die Steuerung eines externen
Schaltventils ist ein konstanter Betrieb méglich

Mit vielen Flﬁssig- + Die Saugleistung kann einfach gesteuert werden.
. Der Durchfluss kann einfach durch die EIN/AUS-Zyklen des externen
kelten ve rwend bar Elektromagnetventils gesteuert werden.
. PA3000: Max. 20#/min o it;lé)llé; tI?;atrieb auch bei geringem Durchfluss, geringem Betriebsdruck
: . g von Gas méglich.
* PA5000: Max. 45¢/min + Kann auch bei wiederholtem Betriebsstillstand verwendet werden.

« Da sich das Schaltventil nicht im Inneren des Gehéauses befindet, hat
Sehaltventil diese Ausfilthrung im Vergleich zur automatisch gesteuerten
Gl <] Druckluftanschluss Ausfiihrung eine héhere Lebensdauer.

Druckluftanschluss

Anschluss fir Druckluftentliiftung

5-Wegeventil

Anschluss flr
iLd Ausgangsleitung

) > Anschluss fir
Ausgangsleitung

Anschluss flr
74 Saugleitung

o /nschiuss a4
fir Saug-
leitung

4.7-2




. . . Saugleistung Material
Serie Modell Funktionsweise Jmin Gehause Membran
o PA31CI0 Automatisch &’@é’%ﬁ%ﬂﬂ@%&éﬁh& 1 bis 20 ADC12 PTFE
PA3000 PASCIJ0 | gesteuerte Ausfuhrung | SIGGTE | T ESHRC" 5 bis 45 (Aluminium) NBR
| PA5000 PA3LI13 Pneumatisch P )lSiET| 01 bis 12 fs 0'313 hi PTFE
PA5[113 | gesteuerte Ausfiihrung FLUSSIGKEIT- 1 bis 24 (rostfreier Stahl)
Automatisch gesteuerte  DBUCKKLUFT. FLUSSIGKETT- ADC12 (Aluminium)
e PAX1000 PAX1[112 | Ausfiihrung mit integriertem ] . . 0.5 bis 10 : PTFE
Pulsat?onsdémpfer EILOTONG 31 NG SCS14 (rostireier Stahl)
Serie PB/Einfachwirkende Pumpe —
AT
PB1011 Elektromagnetventil DRUCKLUH—@FLUSS@KEW 0.008 bis 2
PB1000 VERSORGUNG EINGANG Polypropylen PTFE
Pneumatisch FLSSIGKETT-
PB1013  |gesteuerte Ausfiihrung \?gggggégﬁg%ﬁgih%KslT 0.008 bis 0.5

Integrierter Pulsationsdémpfer

Prozesspumpe

Serie PAX1000

Automatisch gesteuerte Ausfiihrung

(intern geschaltete Ausfiihrung)

Verhindert Sprithnebel-
bildung bei der For-
derung und Schaumbil-

dung im Tank

* Der eingebaute Pulsationsdampfer
spart Platz ein und benétigt keinen
separaten Leitungsanschluss

Anschluss fir
Druckluftentliiftung Pruckluftanschiuss
Py \%

Schaltventil

/J

r
\
: |
A Déampfungskammer
Anschluss far
Saugleitung Anschluss fiir
Ausgangsleitung

Kompakte einfachwirkende

Prozesspumpe

Serie PB1000

Eingebautes Elektromagnetventil/
Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung

(extern geschaltete Ausfiihrung )

Mit

in Handgrosse

Elektromagnetventil
gesteuerter Pumpe

+ 60 x 60 x 41 (mm), 170g
+ Platzersparnis durch zentralen Leitungs- und

Kabelanschluss auf einer Seite

Anschluss fiir Ausgangsleitung
4

Anschluss fiir & Jz A Druckluftanschluss

Saugleitung  Anschluss fir
Druckluftentliiftung

Foérderung von Fliissigkeiten
durch Ansaugen

Zerstauben von
Fliissigkeiten

Foérderung von Fliissigkeiten
mittels Druck

-7~ 1~ 1- Eingebautes Elektromagnetventil (3-Wegeventil)
(Die pneumatisch gesteuerte Pumpe PB1013
hat kein eingebautes Elektromagnetventil.

Umwaélzen von
Fliissigkeit

Flussigkeiten

@ Verhindert ein Anhaften der
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Prozesspumpe
Pneumatisch gesteuert
(intern geschaltet)

Serie PA3000/5000

Bestellschlissel
PA[3[1]1]0—{F]03
Baugrésse l l Option
3 | 3/8-Standard - Nur Gehause
5 |1/2-Standard N Mit Schalldampfer *
« Fiir DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG: AN200-02
Gehausematerial ® Anschlussgrésse
1 | ADC12 (Aluminium) 03 | 3/8 (10A): PA3
2 | SCS14 (Rostfreier Stahl) 04 1/2 (15A): PA5
06 | 3/4 (20A): PA5S
PA5000
Membranmaterial ® .
- 9 @_g - STrE ¢ Gewindeart
. § - 2 NBR - Re
g T NPTF
[ F | G
4 N NPT

Dty

< e Automatisch gesteuerte Ausfiihrung
Technische Daten
e Pneumatisch gesteuert (intern)
odel
Symbol PA3IO0 | PA32000 PASIO0 | PA52000
. Saugleitung/
DRUCKKLUFT- FLUSSIGKEIT- Ausgangsleitung 3/8 112, 3/4
Anschluss-
VERSORGUNG AUSGANG . Pilotluftzufuhr/
grosse . 1/4
. Entliiftungsanschluss
DRUCKLUFT- FLUSSIGKEIT-
ENTLUFTUNG EINGANG Kontaktfléchen mit Medium ADC12 SCS14 ‘ ADC12 SCS14
Automatisch gesteuerte Ausfiihrung Material Membran PTFE, NBR
Riickschlagventil PTFE, PFA
Férdermenge 1 bis 20¢/min l 5 bis 45¢/min
Durchschnittlicher Ausgangsdruck 0 bis 0.6MPa
Pilotluftverbrauch Max. 200¢/min Max. 300¢/min
im 2m
Trocken (Pumpeninneres trocken) (Pumpeninneres trocken)
Forderhéhe -
Bis zu 6m
Nass (Pumpe mit Flissigkeit vorgefilllt)
Mediumstemperatur 0 bis 60°C (nicht gefroren)
Umgebungstemperatur 0 bis 60°C
Betriebsdruck 0.2 bis 0.7MPa
Prifdruck 1.05MPa
Einbaulage Horizontal (mit Einbausockel an der Unterseite)
Gewicht 1.7kg | 22g 35kg | 6.5kg

+ Die 0.a. Werte gelten bei Normaltemperatur und Verwendung von Frischwasser.
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Kennlinien

Prozesspumpe
Pneumatisch gesteuert (intern geschaltet)

Serie PA3000/5000

PA3000 Durchfluss-Kennlinien

PA5000 Durchfluss-Kennlinien
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Auswahl geméss den spezifischen Durchflusskennlinien (PA3000)

Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch fiir eine

Férdermenge von 6¢min und einer Gesamtférderhéhe von 25m. [Das

Foérdermedium ist Frischwasser (Viskostat 1mPa-S, spezifisches Gewicht

1.0).]

* Wenn anstelle der Gesamtférderhéhe der Forderdruck gewdinscht wird
gilt folgender Zusammenhang: 10m Gesamtférderh6he entsprechen
0.1MPa Forderdruck.

Auswahlverfahren

1. Bestimmen Sie den Schnittpunkt der Linie der Férdermenge 6¢/min und
der Linie der Gesamtférderhdhe 25m.

2. Bestimmen Sie den Pilotluftdruck zu dem markierten Punkt. In diesem Fall
liegt der Punkt zwischen den Férdermengen-Kennlinien (durchgezogene
Linien) der DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.2MPa und der
DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.5MPa; aufgrund der Proportionalitét
dieser Linien liegt der Pilotluftdruck fiir diesen Punkt bei ca.0.38MPa.

Korrekturfaktor fiir Viskositat

3. Bestimmen Sie nun den Luftverbrauch. Da der markierte Punkt unterhalb
der Kurve 504min (ANR)liegt, wird der maximale Luftverbrauch ungefahr
50¢/min (ANR) betragen.

A\ Achtung

1. Diese Durchflusskennlinie gilt fir Frischwasser (Viskositdt 1mPa-s,
spezifisches Gewicht 1.0).

2. Die Fordermenge variiert in Abhangigkeit von den Eigenschaften
(Viskositat, spezifisches Gewicht) des geférderten Mediums sowie den
Betriebsbedingungen (Forderhéhe, Forderstrecke), etc.

3. Verwenden Sie 0.75kW pro 100¢min Luftverbrauch als Richtwert fur
das Verhéltnis zwischen Luftverbrauch und Kompressor.

Auswahl geméss der spezifischen Viskositatslinie
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Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch fir eine
Férdermenge von 2.7¢/min, einer Gesamtférderhéhe von 25m und einer
Viskositat von 100mPa-s.

Auswahlverfahren

1. Bestimmen Sie zuerst den Quotienten der Fdrdermenge fir
Frischwasser bei einer Viskositat von 100mPa-in der untenstehenden
Abbildung. Es ergibt sich ein Wert von 45%.

2. Im Rechenbeispiel betragt die Viskositdt 100mPa und die Férdermenge
2.7¢/min. Da die Férdermenge dieses Mediums 45% der vergleichbaren
Fordermenge fur Frischwasser entspricht, ergibt sich aus dem
Rechenschritt 2.7¢/min : 0.45 = 6¢/min, dass eine Férdermenge von
6¢/min fur Frischwasser erforderlich ist.

3. Bestimmen Sie als letzten Schritt den Pilotluftdruck und den
Pilotluftverbrauch gemass der Durchflusskennlinie.

A\ Achtung

Verwendet werden kénnen Flissigkeiten mit Viskositaten von bis zu 1000mPa.
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Serie PA3000/5000

Funktionsprinzip

Anschluss flr Druckluftentliftung

_ Schaltventil <] Anschluss fir Druckluftversorgung
2 . §
= Pilotventil A Pilotventil B
o
=
2
D > Anschluss flr Ausgangsleitung
(FLUSSIGKEIT-AUSGANG)
=
=
-g Pumpenlammer A— ——Pumpenkammer B
]
CEL Ruckschlag- ———
S ventil
a
< Anschluss flr Saugleitung
~ - ‘. (FLUSSIGKEIT-EINGANG)
Antriebs- Antriebs-
Membran A kammer A kammer B Membran B

Steuereinheit

1. Wird Druckluft zugefiihrt, so strdmt sie durch das Schaltventil und 4. Tritt Luft in die Antriebskammer A, so bewegt sich die Membran B nach

gelangt in die Antriebskammer B. links und drickt gegen das Pilotventil B.
2. Die Membran B bewegt sich nach rechts; gleichzeitig bewegt sich die 5. Dadurch wird die auf das Schaltventil einwirkende Druckluft abgegeben
Membran A nach rechts und driickt gegen das Pilotventil A. und die Antriebskammer B erneut in einen Versorgungszustand
3. Dadurch wirkt die Druckluft auf das Schaltventi und die gesetzt. Durch diese Wiederholung wird eine kontinuierliche Hin- und
Antriebskammer A wird in einen Versorgungszustand gesetzt; die in Herbewegung erzeugt.
Antriebskammer B enthaltene Druckluft wird daraufhin an die
Aussenseite abgegeben.
|Pumpeneinheit|
1. Wenn Druckluft in die Antriebskammer B eintritt, wird das Medium aus 3. Ein kontinuierliches Ansaugen und Ausstossen wird durch die Hin- und
Pumpenkammer B ausgestossen; gleichzeitig wird das Medium in Herbewegung der Membran erreicht.

Pumpenkammer A angesaugt.

2. Wenn sich die Membran in die andere Richtung bewegt, wird das
Medium aus Pumpenkammer A ausgestossen und in Pumpenkammer
B angesaugt.

4.7-6
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Prozesspumpe

Pneumatisch gesteuert (intern geschaltet) Serie PA3000/ 5000

Anschluss und Inbetriebnahme

‘ Anschluss-Schema ‘

Pilot-Versorgungsanschluss
DRUCKKLUFT-

VERSORGUNG Anschluss fiir

Ausgangsleitung

Schall- FLUSSIGKEIT-
démpfer AUSGANG
Option

Anschluss fir
Saugleitung
FLUSSIGKEIT-
EINGANG

Pilot-Entliftungsanschluss
DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG

A Achtung

Beachten Sie bei Schraub-/Steckverbindungen, Befestigungsschrauben usw. die entsprechenden Anzugsdrehmomente. Zu schwaches
Anziehen kann zu Leckagen von Druckluft oder geférdertem Medium fiihren, wéhrend durch zu starkes Anziehen Schaden an Gewinden VX

und Teilen, usw. entstehen kénnen.

Inbetriebnahme

<Ein- und Ausschalten> Siehe Systemschaltkreis (1)

1.

Schliessen Sie die Druckluftleitung an den Anschluss der
Druckluftversorgung <DRUCKLUFT-VERSORGUNG> und die Leitung
mit dem zu férdernden Medium an den Anschluss der Saugleitung
<FLUSSIGKEIT-EINGANG> und den Anschluss der Ausgangsleitung
<FLUSSIGKEIT-AUSGANG> an.

2. Stellen Sie bei Verwendung eines Druckreglers den Pilotluftdruck

innerhalb eines Bereichs von 0.2 bis 0.7MPa ein. Die Pumpe befindet
sich im Betriebszustand, sobald an dem 3-Wege-Elektromagnetventil des
Anschlusses der Druckluft <DRUCKLUFT-VERSORGUNG> die
Betriebsspannung anliegt; am Druckluftausgang sind Gerausche von
ausgestossener Druckluft wahrnehmbar und das Medium fliesst vom
Anschluss der Saugleitung <FLUSSIGKEIT-EINGANG> zum Anschluss
der Ausgangsleitung <FLUSSIGKEIT-AUSGANG> Zu diesem Zeitpunkt
ist das Kugelventil auf der Ausgangsseite gedffnet. Die Pumpe fihrt den
Saugvorgang eigenstandig ohne vorgefillte Saugleitung durch.
(Férderhéhe im trockenen Zustand: max. 1m) Bauen Sie zur Minderung
der Abluftgerdusche einen Schalldampfer (AN200-02: optional) am
Druckluftausgang <DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> ein.

.Um die Pumpe zu stoppen, lassen Sie die durch das 3-Wege-

Elektromagnetventii am Anschluss der Druckluftversorgung
<DRUCKLUFT-VERSORGUNG> zugefilhrte Druckluft ab. Die Pumpe
schaltet ebenfalls ab, wenn das Kugelventil auf der Ausgangsseite
geschlossen wird.

Systemschaltkreis (1)|

3-Wege-
Elektromagnet-
ventil Prozess-
DRUCK- Pumpe
FLUSSIGKEIT-
AUSGANG

Luftfilter Regler

L]

Druckluftzufuhr FLUSSIGKEIT-

EINGANG
Sieb

DRUCKLUFT-
ENTLUFTUNG

Schall-  Drossel
dampfer

P
Z

Kugelventil

VN

<Einstellung der Saugleistung> VQ

1. Die Einstellung der Saugleistung am Anschluss der Ausgangsleitung ——
<FLUSSIGKEIT-AUSGANG> erfolgt mit Hilfe des auf der Ausgangsseite VDW
angeschlossenen Kugelventils oder mittels einer Drossel am
Druckluftausgang. Soll die Einstellung von der Luftseite aus erfolgen, so
kann ein Schallddmpfer mit Drossel ASN2 (Anschlussgrésse 1/4) am VC
Druckluftausgang <DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> eingebaut werden.
Siehe Systemschaltkreis (1). LV

2. Wenn Sie die Pumpe mit einer Saugleistung unterhalb des zuldssigen —————
Bereichs betreiben, verwenden Sie eine By-Pass-Leitung von der
Ausgangsseite zur Ansaugseite, um den Mindestdurchfluss innerhalb der
Prozesspumpe sicherzustellen. Liegt die Saugleistung unterhalb des
Mindestdurchflusses, kann es aufgrund von Schwankungen des
Volumenstroms zum  Stillstand der Pumpe kommen. Siehe
Systemschaltkreis (2). (Mindestdurchfluss: PA3000  1¢/min, PA5000
5¢/min)

<Reset-Taste>

1. Wenn sich die Pumpe selbststéndig wéahrend des Betriebs ausschaltet,
dricken Sie die Reset-Taste. Dadurch kann der Betriebszustand
wiederhergestellt werden, falls das Umschaltventil durch Fremdpartikel in
der Versorgungsluft verstopft ist.

‘ Systemschaltkreis (2)‘

Prozesspumpe

o

By-Pass-Leitung

4.7-7
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Serie PA3000/5000

Abmessungen
PA3000 Reset-Taste
FLUSSIGKEIT-AUSGANG 55
o8 DRUCKKLUFT-VERSORGUNG
(Pilot-Versorgungsanschluss) ]
S\ 1 1o & y
ASZ) |
PROCESS \\P
PUMP rl,:l o 0
& 7 =
\J 1
i | _q}_ _q} DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG 0
N <3 (Pilot-Entliftungsanschluss) I 3
| i 1/ i
i T l T —_—— i i
§ 130 100
FLUSSIGKEIT-EINGANG
3/8
o B | i s
: e | 4 / f
4-07 105 75
(185)
PA5000 _,
FLUSSIGKEIT-AUSGANG DRUCKKLUFT-VERSORGUNG
172, 3/4 (Pilot-Versorgungsanschluss)
112 1/4
56 165 56
j o [ - AN - :—E Reset-Taste
] I REPET /-
IS !
TN/ T N\
PROCESS 8
PUMP & 5]
G 0 o
3 g ) 0| @
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114 202 35
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112, 3/4 14
179 4-09

90

A

90
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Prozesspumpe
Elektrisch gesteuerte Ausfuhrung
(extern geschaltet)

Serie PA3000/5000

Bestellschliissel
PA3000
PA|3]1/1 3—F|03

Baugrosse l Anschlussgrosse

3 |3/8-Standard 03 3/8 (10A): PA3

5 |1/2-Standard 04 1/2 (15A): PA5
06 3/4 (20A): PA5

Gehdusematerial o

PA5000 1_| ADC12 (Aluminium) ¢ Gewindeart
SCS14 (Rostfreier Stahl) o Re
- P X T NPTF
R e ] F G
Membranmaterial o N NPT
3 (1] PTFE |
& P
° . .
" : ® Elektrisch gesteuerte Ausfiihrung (extern)
° = .
o, < Technische Daten
Elektrisch gesteuerte Ausfiihrun
Modell 3 E VX
Symbol PA3113 PA3213 PA5113 PA5213
Saugleitung/
P4 A Ausgangsleitung 358 172, 3/4 VNO
FLUSSIGKEIT- Anschluss- - —
P2 16580 Pilotluftzufuhr/ 1/4
AUSGANG 9 Entliiftungsanschluss VQ
. Kontaktfléchen mit Medium ADC12 SCS14 ‘ ADC12 SCS14 VDW
FLUSSIGKEIT- Material Membran PTFE
EINGANG Riickschl il PTFE, PFA
Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung uckschlagvent ? VC
Férdermenge 0.1 bis 12¢/min [ 1 bis 24¢/min
Durchschnittlicher Ausgangsdruck 0 bis 0.4MPa
Pilotluftverbrauch Max. 150¢/min Max. 250¢/min
Trock Bis zu 1m Bis zu 0.5m
rocken ; ;
Pumpeninneres trocken Pumpeninneres trocken
Forderhdhe A™™ ) (Pump ) (Pump )
Bis zu 6m
Nass (Pumpe mit Flissigkeit vorgeftillt)
Mediumstemperatur 0 bis 60°C (nicht gefroren)
Umgebungstemperatur 0 bis 60°C
Pilotluftdruck 0.1 bis 0.5MPa
Prifdruck 0.75MPa
Einbaulage Horizontal (mit Einbausockel an der Unterseite)
Gewicht 1.7kg | 22 35kg | 6.5kg
Empfohlene Betriebsfrequenz 1 bis 7Hz (0.2 bis 1Hz auch je nach Bedingungen maglich Anm- 2))
Durchfluss
(dmin) Anm. 9 196 440

+ Die 0.a. Werte gelten bei Normaltemperatur und Verwendung von Frischwasser.
Anm. 1) Bei einer Betriebsfrequenz von mehr als 2Hz.

Anm. 2) Nach anfénglichem Ansaugen der Fliissigkeit bei 1 bis 7Hz kann die Pumpe mit geringerer Frequenz betrieben
werden.
Verwenden Sie eine geeignete Drossel im Anschluss der Ausgangsleitung, wenn Probleme auftreten, da viel
Flussigkeit ausgestossen wird.

Anm. 3) Bei geringer Betriebsfrequenz kann auch ein Ventil mit geringem Cv-Faktor verwendet werden.

Empfohlenes Ventil

PA3000 VQZ14[10 (Mittelstellung offen)
PA5000 VQZ24[10 (Mittelstellung offen)

4.7-9
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Serie PA3000/5000

Kennlinien

PA3[113 Durchfluss-Kennlinien

PA5[ 113 Durchfluss-Kennlinien

Betriebsfrequenz 7Hz +——
Betriebsfrequenz 5Hz —
Betriebsfrequenz 3Hz 4-------
(keine Anderung bei VERSORGUNGS- |
DRUCK=0.2MPa)

Forderhbhe m

Foérdermenge ¢/min

50 Betriebsfrequenz 7Hz —+—on

— Betriebsfrequenz 5Hz +———
Betriebsfrequenz 3Hz --------
40 (keine Anderung bei VERSORGUNGS-—
DRUCK=0.2, 0.3MPa)

Forderhbhe m

Foérdermenge ¢/min

PA3[113 Luftverbrauch

Auswahl geméss den spezifischen Durchflusskennlinien (fiir PA3000)
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Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck fiir eine Férdermenge von 4¢/min und einer
Gesamtférderhhe von 15m. <Das Fordermedium ist Reinwasser (Viskostit 1mPa:s,
spezifisches Gewicht 1.0).>

Anm. 1) Wenn anstelle der Gesamtforderhéhe der Forderdruck gewlnscht wird, gilt folgender
Zusammenhang: 10m Gesamtférderhéhe entsprechen 0.1MPa Férderdruck.

Anm. 2) Ausstossvolumen pro Betriebszyklus PA3000: Ca. 22m¢ PA5000: Ca. 100m¢

Auswahlverfahren

1. Bestimmen Sie den Schnittpunkt der Linie der Férdermenge 4¢/min und der Linie
der Gesamtférderhéhe 15m.

2. Bestimmen Sie den Pilotluftdruck zu dem markierten Punkt. In diesem Fall liegt
der Punkt zwischen den Férdermengen-Kennlinien (durchgezogene Linien) der
DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.2MPa und der DRUCKLUFT-
VERSORGUNG=0.3MPa; aufgrund der Proportionalitdt dieser Linien liegt der
Pilotluftdruck fiir diesen Punkt bei ca.0.25MPa.

Anm. 1) Auch wenn die Schaltzyklen fir PA3000 mit einer DRUCKLUFT-
VERSORGUNG=0.2MPa oder fir PA5000 mit einer DRUCKLUFT-
VERSORGUNG=0.2MPa oder 0.3MPa geandert werden, hat dies keine Auswirkungen
auf die Forderhohe.

Berechnung des Luftverbrauchs (fiir PA3000)

Bestimmen Sie in der Abbildung "Luftverbrauch" den Luftverbrauch bei einem
Betrieb mit einer Schaltfrequenz von 4Hz

Auswahlverfahren
1. Suchen Sie dazu den Schnittpunkt der Schaltfrequenzlinie 4Hz mit der Linie
DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.3MPa.

2. Ziehen Sie von diesem Punkt eine Linie zur Y-Achse und lesen Sie den
Luftverbrauch ab. Der Wert betrégt ca. 50¢/min.

A\ Achtung

1. Diese Durchflusskennlinie gilt fiir Frischwasser (Viskositat 1mPa-s, spezifisches
Gewicht 1.0).

2. Die Fordermenge variiert in Abh&ngigkeit von den Eigenschaften (Viskositét,

spezifisches Gewicht) des geférderten Mediums sowie den Betriebsbedingungen
(Forderhdhe, Forderstrecke), usw.

Auswahl geméss der spezifischen Viskositatslinie

Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck fiir eine Férdermenge von 2.7¢/min, einer Ge-
samtférderhéhe von 25m und einer Viskositat von 100mPa:s.

Auswahlverfahren

1. Bestimmen Sie zuerst den Quotienten der Férdermenge fiir Frischwasser bei ei-
ner Viskositdt von 100mPa-in der Abbildung links. Es ergibt sich ein Wert von
45%.

2. Im Rechenbeispiel betragt die Viskositdt 100mPa-und die Férdermenge 2.7¢/min.
Da die Férdermenge dieses Mediums 45% der vergleichbaren Férdermenge flir
Frischwasser entspricht, ergibt sich aus dem Rechenschritt 2.74min + 0.45 =
6¢/min, dass eine Férdermenge von 6¢/min flir Frischwasser erforderlich ist.

3. Bestimmen Sie als letzten Schritt den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch ge-
méss der Durchflusskennlinie.

/A Achtung

Verwendet werden kdnnen Fliissigkeiten mit Viskositdten bis zu 1000mPa.
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Prozesspumpe
Elektrisch gesteuerte Ausfiihrung

Serie PA3000/5000

Funktionsprinzip

Druckluftanschluss
(DRUCKKLUFT-VERSORGUNG)

4

5-Wege-Elektromagnetventil
§§, \ T T
55 /T \\ <N
— P1 P2
(TT]
( ) Anschluss flir Aus leit
NS > C gangsleitung
(r (FLUSSIGKEIT-AUSGANG)
=
L
£
= Pumpen-
dg’. kammer A : —— Pumpenkammer B
& o
Rl'JCkSChIag- Pumpen- VX
ventil welle T
VNO
L / l ) Anschluss flr Saugleitung ———
7 T (FLUSSIGKEIT-EINGANG) |VQ
Membran A Antriebs- Antriebs- Membran B L
embran kammer A kammer B embran VDW
vC
LV

4. Wenn Druckluft iiber den P2-Anschluss zugefiihrt wird, erfolgt der m

. Wenn Druckluft Gber den P1-Anschluss zugefihrt wird, tritt sie in

—_

die Antriebskammer A ein.

2. Die Membran A bewegt sich nach links; gleichzeitig bewegt sich
auch die Membran B nach links.

3. Die Flissigkeit in Pumpenkammer A wird tber den Anschluss
der Ausgangsleitung ausgestossen, wahrend sie in
Pumpenkammer B Gber den Anschluss der Saugleitung
angesaugt wird.

O

Betrieb in umgekehrter Weise. Ein kontinuierliches Ansaugen und
Ausstossen der Flussigkeit wird durch wiederholtes Ablaufen
dieses Prozesses erreicht, wobei eine Steuerung durch ein
externes Elektromagnetventil (5-Wegeventil) erfolgt.

4.7-11
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Serie PA3000/5000

Anschluss und Inbetriebnahme

‘ Anschluss-Schema ‘

Pilot-Versorgungsanschluss: P1
DRUCKKLUFT-VERSORGUNG

Pilot-Versorgungsanschluss: P2
DRUCKKLUFT-VERSORGUNG

Elektromagnetventil

Beachten Sie bei Schraub-/Steckverbindungen, Befestigungsschrauben, usw. die entsprechenden Anzugsdrehmomente. Zu
schwaches Anziehen kann zu Leckagen von Druckluft oder geférdertem Medium flihren, wahrend durch zu starkes Anziehen

Schaden an Gewinden und Teilen, usw. entstehen kénnen.

Inbetriebnahme

) ‘
chluss fiir Saugleitung
FLUSSIGKEIT-EINGANG

Anschluss fiir
Ausgangsleitung
FLUSSIGKEIT-
AUSGANG

<Ein- und Ausschalten> Siehe Systemschaltkreis Anm. 1) Bei Verwendung von Flissigkeiten mit hohem

1. Schliessen Sie die Druckluftieitung A" 1) an den Anschluss der Durchdringungsvermdgen konnen am Elektromagnetventil
Pilotluftversorgung <P1>, <P2> und die Leitung mit dem zu férdernden durch den Gasgehalt der Abluft Fehlfunktionen auftreten.
Medium an den Anschluss der Saugleitung <FLUSSIGKEIT- Sehen Sie deshalb Massnahmen vor, die ein Strémen der
EINGANG> und den Anschluss der Ausgangsleitung <FLUSSIGKEIT- Abluft zur Seite des Elektromagnetventils verhindern.
AUSGANG> an. Anm. 2) Verwenden Sie ein 5-Wegeventil mit offener Mittelstellung

2. Stellen Sie bei Verwendung eines Druckreglers den Pilotluftdruck oder eine Kombination aus einem 3-Wege-Restdruck-
innerhalb eines Bereichs von 0.1 bis 0.5MPa ein. Die Pumpe befindet Absperrventil und einem 4-Wege-Pumpenantriebsventil.
sich im Betriebszustand, sobald am Elektromagnetventil Amm. 2 des Wenn bei einem Stillstand der Pumpe nicht der Restdruck
Anschlusses der Pilotiuftversorgung die Betriebsspannung anliegt; das der Antriebskammer abgelassen wird, ist die Membran
Medium fliesst vom Anschluss der Saugleitung <FLUSSIGKEIT- einem Druck ausgesetzt, was ihre Lebensdauer erheblich
EINGANG> zum Anschluss der Ausgangsleitung <FLUSSIGKEIT- verkirzt.
AUSGANG>. Zu diesem Zeitpunkt ist das Kugelventil auf der Anm. 3) Betétigen Sie das Elektromagnetventil bei trockener Pumpe
Ausgangsseite geoffnet. Die Pumpe flihrt den Saugvorgang mit einer Schaltfrequenz von 1 bis 7Hz. Andererseits erreicht
eigenstandig ohne vorgefillite Saugleitung durch. (Anm-3) Férderhdhe im die Férderhéhe eventuell nicht den vorgeschriebene Wert.
trockenen Zustand: PA3 1m, PA5 bis zu 0.5m) Bauen Sie zur <Einstellung der Saugleistung>

Minderung der Abluftgerdusche einen Schallddmpfer am

1. Die Einstellung der Saugleistung am Anschluss der Ausgangsleitung

Entliiftungsanschluss des Elektromagnetventis ein. <FLUSSIGKEIT-AUSGANG> erfolgt einfach durch Andern der
3. Um die Pumpe zu stoppen, lassen Sie die durch das Schaltfrequenz des Elektromagnetventils am Anschluss der
Elektromagnetventil am Anschluss der Druckluftversorgung zugefiihrte Druckluftversorgung.
Druckluft ab.
‘ Systemschaltkreis (1 )‘ Systemschaltkreis (2)‘
5-Wege-
Elektromagnetventil
(Mittelstellung offen) 4-Wege-
Prozesspumpe Elektromagnetventil
' FLUSSIGKEIT- Prozesspumpe
Luftfilter Regler = P AUSGANG _Kugelventil Luftfilter ~ Regler g P1 FLUSSIGKEIT-
Druckluftzufuhr T — AUSGANG
J = -
E] FLUSSIGKEIT- R FLUSSIGKEIT-
EINGANG Druckluftzufuhr 3-Wege- EINGANG
Sieb Elektromagnetventil Sieb
i T
Zu férdernde Flussigkeit Zu férdernde Flussigkeit
4.7-12
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Abmessungen

Prozesspumpe
Elektrisch gesteuerte Ausfiihrung

Serie PA3000/5000

PA3000

DRUCKKLUFT-

FLUSSIGKEIT-AUSGANG

D s
A%

s
7N [ e

VERSORGUNG (P1)

3/8
1/4 N

115

(=]

[} n
<
~

i L 0
% _q} j 3 DRUCKKLUFT- 3
! VERSORGUNG (P2) ——
—
T 1/4 7
. 130
FLUSSIGKEIT-EINGANG
3/8
8 8
4-07 ﬁ/ 105 75
PA5000 .
FLUSSIGKEIT-AUSGANG DRUCKKLUFT-VERSORGUNG (P1)
1/2, 3/4 1/4
112
165 56
| ) AN [T ]
A ==
NE ©
G PROCESS @
PUMP 5 (%]
2 .
— (T 2] N
|1 ‘C_> -
. 1l N s
oo}
H-H * ‘ | 1 ©
e e i i L = -
‘ o . .
114 202 3.5 DRUCKKLUFT-
VERSORGUNG (P2)
. 1/4
FLUSSIGKEIT-EINGANG
1/2, 3/4 179 4-09
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O
:
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Prozesspumpe

mit integriertem Pulsationsdampfer

(intern geschaltet)

Serie PAX1000

Bestellschliissel

) PAX1 1

Gehausematerial l

2—|F||02

l Option

- Nur Geh&use

Membranmaterial

1 | ADC12 (Aluminium) N Mit Schallddmpfer *
2 | SCS14 (Rostfreier Stahl) # Fir DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG: AN200-02
® Anschlussgrosse
02 1/4 (8A)
Symbol [ 1 [ PTFE (Fluorgummi) | 03 3/8 (10A)
DRUCKLUFT- . - .
VERSORGUNG FLUSSIGKEIT-AUSGANG Betriebsart ¢ ® Gewindeart
2 Automatischer Betrieb mit inte- - Rc
DRUCKLUFT- griertem Pulsationsddmpfer T NPTF
ENTLUFTUNG FLUSSIGKEIT-EINGANG F G
N NPT
Integrierter Pulsationsdampfer
Automatisch gesteuerte Ausfiihrung
Technische Daten
Modell PAX1112 PAX1212
Saugleitung/
Ausgangsleitung 1/4,3/8
Anschluss- — .
grésse Pllot.!uftzufuhr R 1/4
Entliiftungsanschluss
Kontaktflachen mit Medium) ADC12 SCS14
Material Membran PTFE
Riickschlagventil PTFE, SCS14
Férdermenge 0.5 bis 10¢/min
Durchschnittlicher Ausgangsdruck 0 bis 0.6MPa
Pilotluftverbrauch Max. 150¢/min
Trock Bis zu 2m
rocken )
Forderhdhe (Pumpeninneres trocken)
Bis zu 6m
Nass (Pumpe mit FlUssigkeit vorgefiillt)
Dampfungsvermoégen Hochstens 30% des max. Ausgangsdrucks
Mediumstemperatur 0 bis 60°C (nicht gefroren)
Umgebungstemperatur 0 bis 60°C
Pilotluftdruck 0.2 bis 0.7MPa
Prifdruck 1.05MPa
Einbaulage Horizontal (mit Unterseite nach unten)
Gewicht 2.0kg [ 3.5kg

+ Die 0.a. Werte gelten bei Normaltemperatur und Verwendung von Frischwasser.
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Prozesspumpe

mit integriertem Pulsationsdampfer Serie PAX1000

Leistungskennlinien/Ausfiihrung mit integriertem Pulsationsdampfer

PAX1000 Durchfluss-Kennlinien Auswahl gemass den spezifischen Durchflusskennlinien
70

Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch fiir eine Férder-

menge von 6¢/min und einer Gesamtférderhdhe von 25m. [Das

Foérdermedium ist Frischwasser (Viskostdt 1mPa-S, spezifisches Gewicht

1.0)]

# Wenn anstelle der Gesamtférderhdhe der Férderdruck gewlinscht wird gilt
folgender Zusammenhang: 10m Gesamtférderhdhe entsprechen 0.1MPa

60

50

40

c Forderdruck.

2 Auswahlverfahren

2 30 1. Bestimmen Sie den Schnittpunkt der Linie der Férdermenge 6¢/min und
S der Linie der Gesamtforderhéhe 25m.

2 20— 2. Bestimmen Sie den Pilotluftdruck zu dem markierten Punkt. In diesem Fall

liegt der Punkt zwischen den Férdermengen-Kennlinien (durchgezogene
Linien) der DRUCKLUFT-VERSORGUNG=0.2MPa und der DRUCKLUFT-
VERSORGUNG=0.5MPa; aufgrund der Proportionalitdt dieser Linien liegt
der Pilotluftdruck fir diesen Punkt bei ca.0.45MPa.

3. Bestimmen Sie als nachstes den Luftverbrauch. Da der markierte Punkt

unterhalb der Kurve 50¢/min (ANR) liegt, wird der maximale Luftverbrauch
ungefahr 504/min (ANR) betragen.

10

Foérdermenge ¢/min

Korrekturfaktor fiir Viskositat

Auswahl gemass der spezifischen Viskositatslinie

100 \\\\\ Rechenbeispiel:
< \\ Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch fir eine
N Fordermenge von 2.7¢/min, einer Gesamtférderhdhe von 25m und einer ——
Q \ Viskositét von 100mPa-s. VX
g N
g N Auswahlverfahren —
(5} N 1. Bestimmen Sie zuerst den Quotienten der Férdermenge fur |VNICI
2 Frischwasser bei einer Viskositdt von 100mPa-in der untenstehenden —————
:Lg 50 Abbildung. Es ergibt sich ein Wert von 45%. vVQ
O it el e i e e \ 2. Im Rechenbeispiel betragt die Viskositdt 100mPaund die L——
o : Férdermenge 2.7¢/min. Da die Férdermenge dieses Mediums 45% der
© vergleichbaren Férdermenge fiir Frischwasser entspricht, ergibt sich VDW
% - aus dem Rechenschritt 2.7¢/min + 0.45 = 6¢/min, dass eine ———
ye : Fordermenge von 6¢/min fir Frischwasser erforderlich ist. VC
2 : \\ 3. Bestimmen Sie als letzten Schritt den Pilotluftdruck und den ————
€ : N Pilotluftverbrauch geméss der Durchflusskennlinie.
(0] E \\\_ LV
£, : 7 AAchtung S
8 1 10 100 1000 Verwendet werden konnen Fllssigkeiten mit Viskositdten von bis zu m
Viskositét (mPa-s) 1000mPa.-
4.7-15
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Serie PAX1000

Funktionsprinzip/Ausfiihrung mit integriertem Pulsationsdampfer

Anschluss fiir Druckluftentliiftung
(DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG)  (DRUCKKLUFT-VERSORGUNG)

Schaltventil A

Druckluftanschluss Schalthebel

Pulsationsdampfer-
VY Pulsationsdampfer- Einlassventil
Ablassve\ntil

¢ |

i

N\
//]

=

Pilotventil A

o A
T

\

Pilotventil B
§ / :

Steuereinheit

'@
£ —
= Pumpenkammer A—] E : j
Ruckschlag- -
g- v;r?tilsC ™ C’Vtéhnepen I ——1-Pulsationsddmpfer-
S 1 Luftkammer
o
h // { i / y,
Antriebs- Antriebs- . = -
Membran A /kammer A kammer B kPaLrjnmnE:pB Dampfungs
Anschluss fiir Saugleitung einheit
(FLUSSIGKEIT-EINGANG) Anschluss fiir Aus .
h gangsleitung
Membran B (FLUSSIGKEIT-AUSGANG)
Steuereinheit IPumpeneinheit

1. Wird Druckluft zugefiihrt, so strémt sie durch das Umschaltventil und gelangt in
die Antriebskammer B.

2. Die Membran B bewegt sich nach rechts; gleichzeitig bewegt sich die Membran A
nach rechts und driickt gegen das Pilotventil A.

3. Dadurch wirkt die Druckluft auf das Umschaltventil und die Antriebskammer A
wird in einen Versorgungszustand gesetzt; die in Antriebskammer B enthaltene
Druckluft wird daraufhin an die Aussenseite abgegeben.

4. Tritt Luft in die Antriebskammer A, bewegt sich die Membran B nach links und
driickt gegen das Pilotventil B.

5. Dadurch wird die auf das Umschaltventil einwirkende Druckluft abgegeben und
die Antriebskammer B erneut in einen Versorgungszustand gesetzt. Durch diese
Wiederholung wird eine kontinuierliche Hin- und Herbewegung erzeugt.

Dampfungskammer

1. Die Pulsation wird durch die elastische Kraft der Membran und der Druckluft in
der Luftkammer des Pulsationsdédmpfers gedampft.

2. Wenn der Druck in der Luftkammer des Pulsationsdampfers ansteigt, driickt der
Schalthebel gegen das Dampfungs-Einlassventil, so dass Druckluft in die
Luftkammer des Pulsationsdampfers einstrdmt.

Dampfungsvermogen

1. Wenn Druckluft in die Antriebskammer B eintritt, wird das Medium aus
Pumpenkammer B ausgestossen; gleichzeitig wird das Medium in Pumpenkammer
A angesaugt.

Wenn sich die Membran in die andere Richtung bewegt, wird das Medium aus
Pumpenkammer A ausgestossen und in Pumpenkammer B angesaugt.

Der Druck der aus der Pumpenkammer ausgestossenen Flussigkeit wird vor der
Abgabe in der Ddmpfungskammer reguliert.

Ein kontinuierliches Ansaugen/Ausstossen wird durch die Hin- und Herbewegung
der Membran erreicht.

N

w

>

3. Féllt der Druck dagegen ab, so drlickt der Schalthebel gegen das Ddmpfungs-
Ablassventil, wodurch einerseits die Druckluft aus der Antriebskammer abgelassen
wird und andererseits die Membran in konstanter Position gehalten wird. Beachten
Sie, dass der Pulsations-Dampfer einige Zeit fir den normalen Betrieb erfordert.

MPa
0.7

0.5

Ohne Pulsationsdampfer

MPa
0.7
VA VA VA VA VA VAN
Mit integriertem Pulsationsdampfer
0

Aufgrund der Bauweise der Prozesspumpe mit zwei Membranen ist der
Ausgangsvolumenstrom pulsierend.

4.7-16
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Der Pulsationsdampfer absorbiert den Druck, wenn der Ausgangsdruck
ansteigt, und kompensiert den Druck, wenn der Ausgangsdruck abféllt.
Dadurch wird eine gesteuerte Pulsation ohne Druckspitzen und
Minderdruck erreicht.
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Pilot-Versorgungsanschluss

mit integriertem Pulsationsdampfer

Prozesspumpe

Serie PAX1000

Anschluss/Ausfiihrung mit integriertem Pulsationsdampfer

’ Anschluss-Schema‘

8

DRUCKKLUFT-VERSORGUNG

=
L7

Pilot-Entliiftungsanschluss
DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG

Schalldampfer

AAchtung

Anschluss fiir
Ausgangsleitung
FLUSSIGKEIT-
AUSGANG

Anschluss fiir

d Saugleitung

FLUSSIGKEIT-
EINGANG

Beachten Sie bei Schraub-/Steckverbindungen, Befestigungsschrauben usw. die entsprechenden
Anzugsdrehmomente. Zu schwaches Anziehen kann zu Flissigkeitsleckagen fihren, wahrend
durch zu starkes Anziehen Schaden an Gewinden und Teilen, usw. entstehen kénnen.

Funktionsweise

<Ein- und Ausschalten> Siehe Systemschaltkreis (1)

1. Schliessen Sie die Druckluftleitung an den Anschluss der
Druckluftversorgung <DRUCKLUFT-VERSORGUNG> und die Leitung
mit dem zu férdernden Medium an den Anschluss der Saugleitung
<FLUSSIGKEIT-EINGANG> und den Anschluss der Ausgangsleitung
<FLUSSIGKEIT-AUSGANG> an.

2. Stellen Sie bei Verwendung eines Druckreglers den Pilotluftdruck
innerhalb eines Bereichs von 0.2 bis 0.7MPa ein. Die Pumpe befindet
sich im Betriebszustand, sobald an dem 3-Wege-Elektromagnetventil
des Anschlusses der Druckluftversorgung <DRUCKLUFT-
VERSORGUNG> die Betriebsspannung anliegt; am Druckluftausgang
<DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> sind Gerausche von ausgestossener
Druckluft wahrnehmbar und das Medium fliesst vom Anschluss der
Saugleitung <FLUSSIGKEIT-EINGANG> zum Anschluss der
Ausgangsleitung <FLUSSIGKEIT-AUSGANG>. Zu diesem Zeitpunkt ist
das Kugelventil auf der Ausgangsseite geéffnet. Die Pumpe fiihrt den
Saugvorgang eigenstdndig ohne vorgefiillte Saugleitung durch.
(Forderhéhe im trockenen Zustand: max. 2m) Bauen Sie zur Minderung
der Abluftgerdusche einen Schallddmpfer (AN200-02: optional) am
Druckluftausgang <DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG> ein.

3.Um die Pumpe zu stoppen, lassen Sie die durch das 3-Wege-
Elektromagnetventi am Anschluss der Druckluftversorgung
<DRUCKLUFT-VERSORGUNG> zugefiihrte Druckluft ab. Die Pumpe
schaltet ebenfalls ab, wenn das Kugelventil auf der Ausgangsseite
geschlossen wird.

<Einstellung der Saugleistung>

1. Die Einstellung der Saugleistung am Anschluss der Ausgangsleitung
<FLUSSIGKEIT-AUSGANG> erfolgt mit Hilfe des auf der
Ausgangsseite angeschlossenen Kugelventils oder mittels einer
Drossel am Druckluftausgang. Soll die Einstellung von der Luftseite aus
erfolgen, so kann ein Schallddmpfer mit Drossel ASN2
(Anschlussgrésse 1/4) am Druckluftausgang <DRUCKLUFT-
ENTLUFTUNG> eingebaut werden. Siehe Systemschaltkreis (1).

2. Wenn Sie die Pumpe mit einer Saugleistung unterhalb des zulassigen
Bereichs betreiben, verwenden Sie eine By-Pass-Leitung von der
Ausgangsseite zur Ansaugseite, um den Mindestdurchfluss innerhalb
der Prozesspumpe sicherzustellen. Liegt die Saugleistung unterhalb
des Mindestdurchflusses, kann es aufgrund von Schwankungen des
Volumenstroms ~ zum  Stillstand
(Mindestdurchfluss: PAX1000 0.5¢/min)

<Reset-Taste>
1. Wenn sich die Pumpe selbststandig wahrend des Betriebs ausschaltet,
driicken Sie die Reset-Taste. Dadurch kann der Betriebszustand

wiederhergestellt werden, falls das Umschaltventil durch Fremdpartikel
in der Versorgungsluft verstopft ist.

3-Wege-
Elektromagnet-

Systemschaltkreis (1 )‘

Luftfilter

Druckluftzufuhr

Schalldampfer Drossel

O

ventil

DRUCKLUFT-
ENTLUFTUNG

Prozesspumpe
DRUCK- PAX10012

FLUSSIGKEIT-
EINGANG

Zu foérdernde Flussigkeit
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Serie PAX1000

Abmessungen

DRUCKKLUFT-VERSORGUNG
/ (Pilot-Versorgungsanschluss)
/1
— — /
FLUSSIGKEIT-EINGANG /
Rc 1/4, 3/8 PROCESS PUMP fT&
FLUSSIGKEIT-AUSGANG
1/4, 3/8 e Q
E'El TID — T
vd
M Y
T\ [ o
o) <
(3]
A .
\ \ DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG
32.5 45.5 120 s \ (Pilot-Entliftungsanschluss)

Unten \ 174

4-M8
(Eine M6-Sechskantschraube
kann eingeschraubt werden)

0
75 105 =
Detailansicht
Montagebohrung o o
[o2]
Reset-Taste| ©
8| &
AAAAAA 2
googon [RESET
%E:_t .
= R
(175)
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Prozesspumpe
mit eingebautem Elektromagnet-ventil
(extern gesteuert)

Serie PB1000

Bestellschlussel
Baugrésse T iOption/Bestell-Nr.
[ 1 | 1/8-Standard = Nur Pumpe
Mit Fussbefestigung
B |(Schrauben inbegriffen)
Gehausematerial KT-PB1-3
[ 0 [ Polypropylen | N* | Mit Schallddmpfer
AN120-M5
Membranmaterial ¢ * Fiir DRUCKLUFT-
- ENTLUFTUNG
Symbol [ 1 [ PTFE (Fluorgummd Fir die pneumatisch
gesteuerte Ausfiihrung ist kein
. . . Betriebsart & Schalld&dmpfer erhéltlich.
I 1 |Eingebautes EIektromagnetventiI] » Anschlussgrosse
DRUCKLUFT- . % 3 | Pneumatisch gesteuert ‘ l 01 [ 1/8 (6A) l
ENTLUFTUNG .
< FLUSSIGKEIT-AUSGANG
DRUCKKLUFT-P= WJ .
VERSORGUNG |_ ¢ Gewindeart
FLUSSIGKEIT-EINGANG ~ Re
Ausfiihrung mit eingebautem Elektromagnetventil T NPTF —
F | ¢ VX
N NPT —
Technische D VNO
echnische Daten I
DRUCKKLUFT- VQ
VERSORGUNG FLUSS|GKE|T- Modell PB1011 PB1013 —
DRUCKLUFT- ’ ; VvDW
ENTLUFTUNG AUSGANG Saugleitung/Ausgangsleitung 1/8
FLUSSIGKEIT-EINGANG onuss: Pilotluft Versorgungsanschluss 18
- 6 ilotlu
grosse Entliftungsanschluss M5 VC
Pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung - - - - —
Kontaktflichen mit Medium Polypropylen PP, Rostfreier Stahl (SUS316) —
i Membran PTFE
Material
Riickschlagventil PTFE
Dichtungen in Kontakt mit Medium FKM
Férdermenge 8 bis 2.000m¢/min l 8 bis 500m¢/min
Durchschnittlicher Ausgangsdruck 0 bis 0.6MPa
Férderhéhe Bis zu 2.5m (trocken: Pumpeninneres trocken)
Mediumstemperatur 0 bis 50°C (nicht gefroren)
Umgebungstemperatur 0 bis 50°C
Pilotluft-Druck 0.2 bis 0.7MPa
Prifdruck 1.05MPa
Empfohlener Betriebszyklus 1 bis 10Hz (0.03 bis 1Hz auch je nach Bedingungen maglich Anm- 2)
Schmierung nicht erforderlich
Spannung 24VDC -
Gewicht 0.17kg 0.15kg
Einbaulage AUS-Anschluss oben (siehe Beschriftung an Bauteil)
Anm. 1) _ 196
Elektromagnetventil Durchfluss (¢/min)

+ Die 0.a. Werte gelten bei Normaltemperatur und Verwendung von Frischwasser.
Anmerkung zur Férderung verschmutzter Flissigkeiten:

Mit Pumpen der Serie PB1000 kdnnen keine verschmutzten Flussigkeiten geférdert werden, weil
dadurch der Ventilsitz des Rickschlagventils einem hohen Verschleiss ausgesetzt ist und
beschadigt wird; es entstehen Ablagerungen, wodurch die Pumpe beschadigt wird.
Anm. 1) Bei geringer Betriebsfrequenz kann auch ein Ventil mit geringem Durchfluss verwendet
werden. Empfohlenes Ventil/fir pneumatisch gesteuerte Ausfihrung PB1013: SYJ3[14
Anm. 2) Nach anfénglichem Ansaugen der Flissigkeit bei 1 bis 7Hz kann die Pumpe mit geringerer
Frequenz betrieben werden. Verwenden Sie eine geeignete Drossel im Anschluss der
Ausgangsleitung, wenn Probleme auftreten, da viel Flissigkeit ausgestossen wird.

4.7-19

O

SVC



Serie PB1000

Leistungskurven/Ausfiihrung mit eingebautem Elektromagnetventil/Extern gesteuerte Ausfiihrung

Betriebsfrequenz 1Hz Betriebsfrequenz 5Hz Betriebsfrequenz 10Hz
70 70 70

60 ‘\ 60 \\ 60 ,\
50 50 50
N N ol
VERSORGUNGSDRUCK=0.7MPa VERSORGUNGSDRUCK=0.7MPal VER$ORGUNGSDRUCK=0.7MHRa
\ VERSORG.-DRUCK=0.5MPa \ VERSORG.-DRUCK=0.5MPa 30 VERSORG.-DRUCK=0.5MPa
30 L / VERSORG.-DRUCK=0.35MPa 30 \ VERSORG.-DRUCK=0.35MPa VERSORG.-DRUCK=0.35MPa
00 N VERSORG.-DRUCK=0.2MPa 00 VERSORG.-DRUCK=0.2MPa 20 \ VERSORG.-DRUCK=0.2MPa
N N
NN NN\ N4
10 \ K 10 \< T 10 \<
i I . \ I
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T2
0 0.2 0.

Férderhbhe m
Foérderhéhe m
Férderhbhe m

0 — - L 0 L1
0.6 0 02 04 06 08 1.0 12 14 0 02 040608101214 16 1820

Férdermenge ¢/min Férdermenge ¢/min Férdermenge ¢/min

PB1000 Luftverbrauch Auswahl geméss den spezifischen Durchflusskennlinien
40

o Rechenbeispiel:
/Q"N? Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch fiir eine
35 [ Q\\\d\/ Férdermenge von 600m¢/min und einer Gesamtfdrderhéhe von 15m.
0 <Das Férdermedium ist Reinwasser (Viskostat 1mPa:, spezifisches Gewicht
?\6\5 1.0) Frequenz Elektromagnetventil 5Hz>
*Q’Q\% * Wenn anstelle der Gesamtforderhéhe der Férderdruck gewtinscht wird gilt folgender
&E\Q\?a Zusammenhang: 10m Gesamtférderhéhe entsprechen 0.1MPa Férderdruck.
25 |~ %OQ\\)Q Auswahlverfahren

09\6\3\‘\6 1. Bestimmen Sie den Schnittpunkt der Linie der Férdermenge 600m¢/min und
20 S der Linie der Gesamtforderhohe 15m.
G‘(\:QBBN\P"’ 2. Bestimmen Sie den Pilotluftdruck zu dem markierten Punkt. In diesem Fall
G\)‘\\GSDP\\) liegt der Punkt zwischen den Férdermengen-Kennlinien (durchgezogene
\IE?\SOR \ Linien) der fiir 0.35MPa und 0.5MPa; aufgrund der Proportionalitat dieser
RUCK=0-2N\Pa Linien liegt der Pilotluftdruck fir diesen Punkt bei ca.0.4MPa.

30

Luftverbrauch ¢min (ANR)

Berechnung des Luftverbrauchs

|
|
i i | Bestimmen Sie in der Abbildung "Luftverbrauch" den Luftverbrauch bei einem
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Betrieb mit einer Schaltfrequenz von 5Hz und einem Pilotluftdruck von 0.35MPa.
Auswahlverfahren

1. Suchen Sie dazu den Schnittpunkt der Schaltfrequenzlinie 5Hz mit der Linie
VERSORGUNG=0.35MPa.

2. Ziehen Sie von diesem Punkt eine Linie zur Y-Achse und lesen Sie den
Luftverbrauch ab. Der Wert betragt ca. 9¢/min (ANR).

A\ Achtung

1. Diese Durchflusskennlinie gilt fir Frischwasser (Viskositdt 1mPa-s,
Korrekturfaktor fiir Viskositét spezifisches Gewicht 1.0).
2. Die Férdermenge variiert in Abh&ngigkeit von den Eigenschaften
100 (Viskositét, spezifisches Gewicht) des geférderten Mediums sowie den
\\ Betriebsbedingungen (Dichte, Férderhdhe, Forderstrecke), etc.
N 3. Bei kontinuierlichem Betrieb bei 10Hz erreicht die Membran das Ende ihrer
\\ Lebensdauer von 20 Millionen Zyklen bereits nach ca. einem Monat.

Frequenz (Hz)

N Auswahl gemass der spezifischen Viskositéatslinie

Rechenbeispiel:

Bestimmen Sie den Pilotluftdruck und den Pilotluftverbrauch fiir eine
50 Férdermenge von 200mé/min, einer Gesamtférderhéhe von 10m und einer
Viskositat von 15mPas.

Auswahlverfahren

1. Bestimmen Sie zuerst den Quotienten der Férdermenge fir Frischwasser
\\ bei einer Viskositat von 15mPa in der Abbildung links. Es ergibt sich ein

Wert von 48%.
2. Nun werden die Viskositat von 15mPa und die Férdermenge von 200¢/min in
\\ dem Rechenbeispiel auf die entsprechende Férdermenge von Frischwasser
T bezogen. Da 48% der Férdermenge von Frischwasser 200mé/min der
0 gewahlten Flissigkeit entsprechen, ergibt sich aus dem Rechenschritt
1 2 3 45 10 20 30 4050 100 200m¢/min + 0.48 = ungefahr 420mémin, dass mit einem Wert von
Viskositét (mPa-s) 420mé/min Frischwasser gerechnet werden muss.
3. Bestimmen Sie als letzten Schritt den Pilotluftdruck und den
Pilotluftverbrauch geméss der Durchflusskennlinie.
Viskositat: Verwendet werden kénnen Fliissigkeiten mit Viskositéten von bis zu 100mPa.

SvVC

Quotient Férdermenge flir Frischwasser (%)
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Ausfiihrung mit eingebautem Elektromagnetventil/Extern gesteuerte Ausfiihrung

Prozesspumpe

Serie PB1000

Funktionsprinzip/Ausfiihrung mit eingebautem Elektromagnetventil/Extern gesteuerte Ausfiihrung

Anschluss fiir Ausgangsleitung
(FLUSSIGKEIT-AUSGANG)
A

LA

Anschluss fir Saugleitung A‘
(FLUSSIGKEIT-EINGANG)

Membran
L

| — Antriebskammer

Ruckstellfeder

| - Eingebautes Elektromagnetventil (3-Wegeventil)

(Die pneumatisch gesteuerte Pumpe PB1013>
hat kein eingebautes Elektromagnetventil.

C
97 A (DRUCKKLUFT-VERSORGUNG)
Druckluftanschluss

(DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG)
Anschluss fiir Druckluftentliftung

Bei Druckluftzufuhr mit eingeschaltetem, eingebautem Elekiromagnetventil
strémt Druckluft in die Antriebskammer und die Membran bewegt sich nach
links. Aufgrund dieser Bewegung wird die Fliissigkeit der Pumpenkammer tiber
das obere Riickschlagventil an die Aussenseite abgegeben.

Wenn das Elektromagnetventil ausgeschaltet wird, wird die Druckluft der
Antriebskammer abgelassen und die Membran bewegt sich durch die Kraft der
Riickstellfeder nach rechts. Aufgrund dieser Bewegung gelangt die Flussigkeit

O

auf der Seite FLUSSIGKEIT-EINGANG (iber das untere Riickschlagventil in die
Pumpenkammer.
Das wiederholte Ein-/Ausschalten des eingebauten Elektromagnetventils
bestimmt das Ansaugen/Ausstossen der Pumpe PB1011. Die pneumatisch
gesteuerte Pumpe PB1013 wird durch das EIN-/AUS-Schalten eines externen
Ventils gesteuert.
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Serie PB1000

Anschluss und Inbetriebnahme/Ausfiihrung mit eingebautem Elektromagnetventil/Extern gesteuerte Ausfiihrung

’ Druckluftanschluss ‘

Anschluss fur
D = Ausgangsleitung

Aufsicht

c
P _9
3 El
255
[$] R
82 %S¢
20 =9
L o o
S 3 ag
g‘; cQ
§ g0 <iu
£ 2P
= 62
S af
Fussbe- Egg
festigung O 7§

(optiona

Ansicht von unten

* Die pneumatisch gesteuerte Pumpe PB1013 hat einen Stopfen im Entliiftungsanschluss.

A\ Achtung

Stellen Sie sicher, dass die mit OUT gekennzeichnete Ausgangsseite
nach oben zeigt. Verwenden Sie saubere, mit einem AF-Filter 0.4.
gefilterte Druckluft. Druckluft, die Schmutzpartikel, Kondensat o.4.
enthdlt, beschadigt das eingebaute Elektromagnetventil und
verursacht somit Funktionsstérungen der Pumpe. Falls die Luft einer
intensiven Reinigung bedarf, verwenden Sie einen Filter (Serie AF)
zusammen mit einem Mikrofilter (Serie AM).

Inbetriebnahme

1. Schliessen Sie die Druckluftleitung an den Anschluss der
Druckluftversorgung und die Leitung mit dem zu férdernden
Medium an den Anschluss der Saugleitung und den Anschluss der
Ausgangsleitung an.

2. Schliessen Sie das Elektromagnetventil an eine 24VDC-
Spannungsquelle an. Rot ist (+) und schwarz ist (-). (An die
pneumatisch gesteuerte Pumpe PB1013 muss ein separates
Elektromagnetventil angeschlossen werden.)

3. Stellen Sie bei Verwendung eines Druckreglers den Pilotluftdruck
innerhalb eines Bereichs von 0.2 bis 0.7MPa ein. Durch den
permanenten  Ein-/Ausschaltimpuls von der 24VDC-
Spannungsquelle strdmt das Medium vom Anschluss der
Saugleitung zum Anschluss der Ausgangsleitung. Die Pumpe flihrt
den Saugvorgang eigensténdig ohne vorgeflillte Saugleitung durch.

Beachten Sie bei Schraub-/Steckverbindungen, Befestigungs-
schrauben, usw. die entsprechenden Anzugsdrehmomente. Zu
schwaches Anziehen kann zu Leckagen von Druckluft oder
geférdertem Medium flhren, wahrend durch zu starkes Anziehen
Schéaden an Gewinden und Teilen, usw. entstehen kénnen.

4. Zum Abschalten der Pumpe schalten Sie die Spannungsquelle aus.
Achten Sie dabei darauf, dass die Ausgangsseite geschlossen ist.
Die Handhilfsbetétigung ist fir den manuellen Betrieb gedacht,
wenn keine Stromversorgung anliegt. Jedesmal, wenn sie gedriickt
wird, wird eine Hin- und Herbewegung ausgefihrt.

Systemschaltkreis/Eingebautes EIektromagnetventiI\

Kugelventil

DRUCK:
LUFT-
Redl ENTLUF-
Filter °9'¢" TUNG
Druckluftzufuhr >—<> {%
‘ L7\ pruck- |
o LUFT-
VERSOR
GUNG
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Prozesspumpe
Ausfiihrung mit eingebautem Elektromagnetventil/Extern gesteuerte Ausfiihrung Serie P B 1 000

Abmessungen/Ausfithrung mit eingebautem Elektromagnetventil/Extern gesteuerte Ausfiihrung
PB1000

DRUCKKLUFT-VERSORGUNG
(Pilot-Versorgungsanschluss)

1/8 /
FLUSSIGKEIT-EINGANG
1/8 11 22
[
” )
o N\
(3]
Lo
Fussbefestigung
A Option
i Epa——
Likld -
DRUCKLUFT-ENTLUFTUNG
2-M4 (Pilot-Entliftungsanschluss) *
Montage-Innengewinde M5
Gewindetiefe 6 Gewindetiefe 10
+ Die pneumatisch gesteuerte Pumpe PB1013
84 ist mit einem Stopfen versehen.
72 . - .
41 75 Einbau mit dieser Seite
45 160 (OUT-Anschluss) oben
(7 @ = | s A )
$ &
1 B T “L_L B PROCESS (s
r r o PUMP lage
|k A X [MoBEL P10 ]
i I €>\ A\ ~r ! o e SUPPLYPRESS| = ——
(G0N § I S I |- ISRENNS B (v e g @ VX
O L =
@ S\C MADE INJAPAN
o @ VNO
2-04.5 \ 2-M4 vaQ
Montagebohrung | Montage-Innengewinde I I | :
\_Gewindetiefe 6 VDW
Schallddmpfer (AN120-M5) L
Option (Nur Pumpe PB1011 mit eingebautem
Elektromagnetventil) VC
FLUSSIGKEIT-AUSGANG [
1/8
an
Fi \i7)
- [OUT,
11
[~
Service-Sets
PAX1000 PA3000/Intern gesteuerte Ausfiihrung PA5000/Intern gesteuerte Ausfiihrung
Membran-Set (PTFE) KT-PAX1-31 Membran-Set (PTFE) KT-PA3-31 Membran-Set (PTFE) KT-PA5-31
Ruckschlagventil-Set KT-PAX1-36 Membran-Set (NBR) KT-PA3-32 Membran-Set (NBR) KT-PA5-32
Schaltventil-Set KT-PAX1-37 Ruckschlagventil-Set KT-PA3-36 Ruckschlagventil-Set KT-PA5-36
Pilotventil-Set KT-PA5-38 Schaltventil-Set KT-PA3-37 Schaltventil-Set KT-PA5-37
Dampfungs-Steuerventil-Set KT-PAX1-39 Pilotventil-Set KT-PA5-38 Pilotventil-Set KT-PA5-38
PB1000 PA3000/Extern gesteuerte Ausfiihrung PA5000/Extern gesteuerte Ausfiihrung
Membran-Set KT-PB1-2 Membran-Set (PTFE) KT-PA3-31 Membran-Set (PTFE) KT-PA5-31
Rickschlagventil-Set KT-PB1-1 Riickschlagventil-Set KT-PA3-36 Rickschlagventil-Set KT-PA5-36
Eingebautes
Elektromagnetventil-Set HLETALN e
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A I Prozesspumpen-Hinweise 1
Vor Inbetriebnahme durchlesen.

Fiir spezifische Hinweise zu jeder Serie siehe entsprechende Abschnitte im Hauptteil des Kataloges.

Hinweise zur Konstruktion und Planung

/A Warnung

1. Beachten Sie die technischen Angaben
bzgl. des verwendeten Mediums.

Beachten Sie die technischen Angaben, da bei jedem Produkt nur
bestimmte Medien verwendet werden kénnen. Wenn andere als
die vorgeschriebenen Medien verwendet werden, &ndern sich die
technischen Eigenschaften und es kénnen Funktionsstérungen
hervorgerufen werden.

2. Temperatur des Mediums

Beachten Sie bei jedem Modell, dass der fir das Medium zulas-
sige Temperaturbereich eingehalten wird.

3. Qualitat des Mediums

Falls das Medium Fremdstoffe enthalt, kdnnen Funktionsstor-
ungen auftreten und Dichtungen beschédigt werden, bedingt
durch Verschleiss des Ventilsitzes, Verkleben der Leitungen usw.
Bauen Sie deshalb vor der Pumpe einen geeigneten Filter (Sieb)
ein. Als generelle Regel gilt, dass die Maschenweite 80 bis 100
betragen sollte.

4. Stellen Sie sicher, dass der maximal zu-las-

sige Betriebsdruck nicht tiberschritten wird.

Durch Betrieb oberhalb des zuléssigen Druckbereichs kann das
Produkt beschadigt werden. Vermeiden Sie insbesondere das
Entstehen von Uberdruck infolge von Wasserschlag.

<Beispiele fur Massnahmen zur Druckreduzierung>
a) Verwenden Sie ein spezielles Uberdruckventil und reduzieren
Sie die Schliessgeschwindigkeit des Ventils.

b) Verwenden Sie zur Absorbierung der Druckwelle elastisches
Leitungsmaterial wie Gummi, einen Druckspeicher usw.

5. Dichtungen fir Fliissigkeiten

Sehen Sie bei stromenden Flussigkeiten ein By-Pass-Ventil im
System vor, damit diese nicht in den vor Flissigkeiten
abgeschirmten Kreislauf eindringen.

6. Druckluftqualitat
1. Verwenden Sie saubere Luft.

Wenn die Druckluft chemische Stoffe, Synthetikdle, organis-
che Ldsungsmittel, Salz, korrodierende Gase usw. enthalt,
kénnen Schaden oder Funktionsstérungen auftreten.

2. Installieren Sie einen Luftfilter.

Installieren Sie Luftfilter an den Eingangsseiten der Ventile,
deren Filterfeinheit min. 5um betragen sollte. Besonders
geeignet sind Mikrofilter (AM).

3. Druckluft mit einem Uberméassigen Kondensatanteil kann bei
Ventilen und anderen Pneumatikgeraten Funktionsstérungen
verursachen. Um dies zu verhindern, installieren Sie einen
Lufttrockner, Nachkuhler o.4.

4. Installieren Sie bei Anwendungen mit starker Kohlenstaub-bil-
dung Mikrofilter an den Eingangsseiten der Ventile. Wenn ein
Kompressor starke Kohlenstaubbildung verursacht, kann das
Innere der Ventile beschadigt werden, was zu
Funktionsstérungen flihren kann.

Fir Informationen zur o.g. Luftqualitdt siehe SMC-KAtalog
"Luftaufbereitung”.

7. Sehen Sie geniigend Freiraum fiir Instand-
haltungsmassnahmen vor.

8. Eigenschaften des Mediums

1. Verwenden Sie keine starken Sauren, Basen oder andere
gefahrliche Chemikalien.

2. Achten Sie bei der Férderung von brennbaren Flissigkeiten
auf Leckagen und vermeiden Sie Flammenbildungen, da durch
das Austreten brennbarer Flissigkeiten Feuer- und
Explosionsgefahr besteht.

4.7-24

O

/\ Warnung

9. Ausschalten der Pumpe

1. Verwenden Sie zum Ein- und Ausschalten einer automatisch
gesteuerten Pumpe mit Pilotluft ein 3-Wege-Elektromagnet-
ventil. Verwenden Sie kein 2-Wege-Elektromagnetventil. (Bei
Einsatz eines 2-Wege-Elektromagnetventils wird der nach
dem Schliessen des Ventils verbleibende Restdruck nach und
nach in der Pumpe abgebaut. Dadurch wird die Pilotluft-Schalt-
einheit in einen instabilen Betriebszustand versetzt und die
Pumpe verbleibt méglicherweise in einem nicht funktionsfahi-
gen Zustand. Da das gleiche Problem auftritt, wenn das
System abgeschaltet und der verbleibende Betriebs-druck
nach und nach abgebaut wird, sollte ein 3-Wege-Elektro-mag-
netventil zum Ausschalten verwendet werden. Driicken Sie die
Reset-Taste, wenn sich die Pumpe nicht erneut starten lasst.)

2. Bei der pneumatisch gesteuerten Ausfiihrung muss entweder

ein 5-Wege-Elektromagnetventil mit offener Mittelstellung oder
eine Kombination aus einem 3-Wege-Restdruck-Ablassventil
und einem 4-Wege-Pumpenantriebsventil verwendet werden.
(Siehe S. 4.7-12.) Wenn nach Ausschalten der Pumpe nicht
die Druckluft der Antriebskammer abgelassen wird, ist die
Membran einem Druck ausgesetzt, was ihre Lebensdauer
erheblich verringert. Treffen Sie die Auswahl, nach dem Sie die
max. Betriebsfrequenz des Elektromagnetventils bestimmt
haben.

3. Die pneumatisch gesteuerte Ausfihrung kann auch mit

Flussigkeiten mit hohem Durchdringungsvermégen verwendet
werden.

Sehen Sie in einem solchen Fall Schutzmassnahmen fir das
Elektromagnetventil vor, da die Abluft Gas enthalt, das durch
die Membran dringt.

4. Betatigen Sie das Elektromagnetventil bei trockener Pumpe

mit einer Schaltfrequenz von 1 bis 7Hz. Ansonsten liegt die
Férderhéhe unter dem errechneten Wert.

10. Diverses

1. Testen Sie das Gerat vor dem Einsatz. Auch wenn Kurzzeit-
tests reibungslos verlaufen, kénnen Probleme auftreten, weil
das Medium durch die Teflonmembran in den Luftkreislauf
eindringt.

2. Wahlen Sie das Pumpenmaterial sorgfaltig aus, da die
Kompatibilitdt der Medien von ihren Eigenschaften,
Zusatzstoffen, Konzentration, Temperatur usw. abhéngt.

3. Bei Verwendung mit Gasen wird die vorgeschriebene
Leistung nicht erreicht.

4. Betétigen Sie die Pumpe nicht Uber langere Zeit im trockenen
Zustand.

/\ Achtung

1. Konzipieren die Anlage so, dass im System

kein Gegendruck und kein Rickfluss entste-
hen.

Ansonsten werden Schaden oder Fehlfunktionen verursacht.
Beachten Sie die Sicherheitsmassnahmen und die Hinweise zur
Handhabung.



Prozesspumpen-Hinweise 2

A I Vor Inbetriebnahme durchlesen.

Fiir spezifische Hinweise zu jeder Serie siehe entsprechende Abschnitte im Hauptteil des Kataloges.

/\ Warnung

1.

Beachten Sie die technischen Angaben

Beriicksichtigen Sie insbesondere die Betriebsbedingungen fir
die Anwendung, das Medium sowie den Einsatzort und stellen Sie
sicher, dass die in diesem Katalog angegebenen zuldssigen
Werte eingehalten werden.

Auswahl des Mediums

Nehmen Sie das Gerét erst in Betrieb, nachdem Sie Uberprift
haben, welche Materialien das entsprechende Pumpenmodell
enthalt und welche Medien mit diesen kompatibel sind.

Gerateauswahl

Waéhlen Sie die Gerate nach dem jeweils aktuellen Katalog aus,
beachten Sie die zulassigen Arbeitsbereiche sowie den Verwen-
dungszweck, die erforderlichen technischen Angaben und die
Betriebsbedingungen (Druck, Durchfluss, Temperatur, Einsatz-
ort). Wenden Sie sich bei Unklarheiten im Voraus an SMC.

. Einbau |
A Warnung

1.

Bedienungshandbuch

Das Produkt sollte erst eingebaut werden, nachdem das Bedien-
ungshandbuch aufmerksam durchgelesen und sein Inhalt richtig
verstanden worden ist. Zudem sollte das Bedienungshandbuch
an einem Ort aufbewahrt werden, an dem es bei Bedarf einge-
sehen werden kann.

Beachten Sie die korrekte Einbaulage

+ Da die Einbaulage fiir jedes Gerat unterschiedlich ist, sollte sie
anhand dieses Katalogs oder der Bedienungsanleitung Uber-
prift werden.

» Die Einabulage ist beschréankt (siehe Foto Titelseite). Bauen
Sie die Pumpe so ein, dass die Unterseite nach unten zeigt (an
den Léchern am Sockel oder den Einbauléchern).

+ Da das Pumpengehéuse durch die Membranbewegungen vib-
riert, sollten die Einbauschrauben fest angezogen werden. Bei
zu starker Vibration sollte die Pumpe auf geeigneten
Gummipuffern montiert werden.

Sehen Sie ausreichend Freiraum fir

Wartungsarbeiten vor

Stellen Sie wéahrend des Einbaus der Pumpe und der Installation

der Anschlussleitungen sicher, dass der erforderliche Freiraum

zur Durchfuhrung von Wartungsarbeiten zur Verfligung steht.

Uberprifen Sie den fir jedes Geréat benétigten Freiraum anhand

der Bedienungsanweisung.

Vermeiden Sie ein Herunterfallen des

Gerats sowie Stosseinwirkungen

Lassen Sie das Gerat nicht fallen und vermeiden Sie starke

Stosseinwirkungen (1000m/s?).

Bauen Sie das Gerat nicht an Stellen ein,

die beim Verlegen und Anschliessen von

Leitungen als Arbeitsflache verwendet wer-

den

Die Produkte kénnen durch eine zu hohe Gewichtsbelastung
beschéadigt werden.

O

A Achtung

1. Vorbereitende Massnahmen vor dem
Anschliessen
Die Anschlussleitungen solten vor der Installation griindlich aus-
gewaschen oder mit Druckluft gereinigt werden, um Splitter,

Reste von Schneidflissigkeit sowie andere Verunreinigungen zu
entfernen.

2. Dichtband

Achten Sie beim Zusammenfligen von Anschlussleitungen und
Schraub-/Steckverbindungen darauf, dass weder Schneidabfélle
noch Dichtstoffe ins Innere gelngen.

« Wickel-
N\ fichtung

Achten Sie beim Zusammenschrauben von Anschlussleitungen
und Schraub-/Steckverbindungen darauf, dass am Ende 1.5 bis 2
Gewindegénge freiliegen.

3. Anschliessen von Leitungen am Gerét

Nehmen Sie beim Anschliessen von Leitungen an einem Gerat
die Bedienungsanleitung zur Hand, um ein Vertauschen der
Anschlisse zu vermeiden.

4. Beachten Sie die korrekten Anzugsdrehmo-

mente

Achten Sie beim Einschrauben von Schraub-/Steckverbindungen
in Ventile auf die in der untenstehenden Tabelle angegebenen
korrekten Anszugsdrehmomente.

PAX1000, PA3000, PA5000
Anschlussgewinde | Korrektes Anzugsdrehmoment N-m
1/4 12 bis 14
3/8 22 bis 24
1/2 28 bis 30
3/4 28 bis 30
PB1000
Anschlussgewinde | Korrektes Anzugsdrehmoment N-m
M5 1/6 Umdrehung nach Anziehen per Hand
Rc 1/8 2bis 3

Vermeiden Sie ein zu starkes Anziehen, da die Teile mit Gewinde der
Pumpe PB1000 aus Kunststoff hergestellt sind.

| Druckluftzufuhr |
/\ Warnung

1. Verwenden Sie Druckluft ohne Verunreini-
gungen
Wenn die Druckluft Chemikalien, organische Losungsmittel, Salz
oder korrodierende Gase 0.4. enthalt, kdnnen Schaden oder
Funktionsstérungen auftreten.

2. Beachten Sie den zuldssigen Betriebsdruck-
bereich.

Der zuléssige Betriebsdruck héngt von den verwendeten
Geraten ab. Durch ein Uberschreiten des zuldssigen
Druckbereichs kénnen Schaden oder Funktionsstérungen

auftreten. 4.7-25
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Vor Inbetriebnahme durchlesen.

Fir spezifische Hinweise zu jeder Serie siehe entsprechende Abschnitte im Hauptteil des Kataloges.

/\ Achtung

6. Lebensdauer und Austausch von Ver-
schleissteilen

+ Wenn die Pumpe die unter Punkt (x) berechneten Betriebs-
zyklen durchlaufen hat, ist die Membran verschlissen, was zu
Funktionsstérungen fihrt. Ist die Membran schadhaft durch
Alterung, entweicht das Medium zur Pilotluftseite und die
Pumpe kann mdglicherweise nicht wieder in Betrieb genom-
men werden. Orientieren Sie sich an der Anzahl der durch-
laufenen Betriebszyklen und tauschen Sie die entsprechenden
Teile rechtzeitig aus. Beachten Sie die Service-Sets (S. 4.7-23)
und tauschen Sie sie geméss den Bedienungsanleitungen
aus..

xLebensdauer-Frequenz/Férderung pro Zyklus (Referenz)

Membranmaterial
PTFE NBR

100 Mio Zyklen | 50 Mio Zyklen |Ca. 40m¢
50 Mio Zyklen |50 Mio Zyklen |Ca. 100m¢

Férderung
pro Zyklus

Serie

PA3000 Intern gesteu. Ausfiihrung

PA5000 Intern gesteu. Ausfiihrung

PA3000 Extern gesteu. Ausfiihrung 50 Mio Zyklen — Ca. 22m¢
PA5000 Extern gesteu. Ausfiihrung 50 Mio Zyklen — Ca. 90m¢
PAX1000 Ausfiihrung mit eingeb. Démpfung| 50 Mio Zyklen - Ca. 21m¢
PB1000 Aust. mit eingeb. Elektromagnetventil | 20 Mio Zyklen - Ca. 4 bis 5m¢

Diese Werte gelten bei einem Betriebsdruck von 0.5MPa,
Normaltemperatur und Verwendung von Frischwasser, wobei 1
Zyklus einer Hin- und Herbewegung der Membran entspricht. Je
nach Medium, Betriebsbedingungen usw. kann ein Zyklus auch
nur einer Teilbewegung der Membran entsprechen.

- Berechnung der Membranlebensdauer

Beispiel 1)
Férdermenge 5¢/min, bei Betrieb 8Std./Tag (fiir PAX1000)
Fordermenge 5 _ 238 Zyklen pro
Forderung pro Zyklus ~— 0.021  ~ (Zyklen/min) Minute
Referenz Lebensdauer 1 1
Lebensdauer=">  ienpro Minute X 60 * 8 (tagliche Betriebsze)
_ __ 50,000,000 x 1 . 1
238 0 8
= 437 Tage
Beispiel 2)

Foérdermenge 5¢/min, bei Betrieb 8Std./Tag (fir PA3000
Intern gesteuerte Ausflihrung)

Férdermenge 5 425 Zyklen pro
Férderung pro Zyklus 0.040 ~ (Zyklen/min) Minute
Lebensdauer= Referenz Lebensdauer X 1 X 1

Zyklen pro Minute 60 8 (tagliche Betriebszeit)
100,000,000 1 1

— 125 X80 * 8

1666 Tage

Beispiel 3)
Férdermenge 5¢/min, bei Betrieb 8Std./Tag (fiir PA5000
Intern gesteuerte Ausflihrung)

Férdermenge 5 50 Zyklen pro
Forderung pro Zyklus ~ 0.100 ~ (Zyklen/min) Minute
Lebensd r_F{eferenz Lebensdauerx 1 x 1
ghensdatler= Zyklen pro Minute 60 “ 8 (tagliche Betriebszeit)
__ 50,000,000 1 X 1
50 X80 X8
= 2083 Tage

4.7-26

| Schmierung |
/\ Achtung

1. Die Pumpe bedarf keiner Schmierung
Falls die Pumpe nachtraglich geschmiert werden soll, verwenden
Sie Turbinendl Klasse 1 (ohne Additive), ISO VG32.

2. Schmieren Sie nicht die pneumatisch ges-
teuerte Ausfiihrung

3. Filter und Siebe

Stellen Sie sicher, dass Filter und Siebe nicht verstopfen.

« Ersetzen Sie Filterelemente, wenn der Druckabfall 0.1MPa
erreicht, spatestens jedoch nach einem Jahr.

+ Ersetzen Sie die Siebe, wenn der Druckabfall 0.1MPa erreicht.
* Lassen Sie regelméssig an den Filtern das Kondensat ab.

4. Schmierung

Wenn mit einer nachtraglichen Schmierung begonnen wird, muss
diese wahrend der Lebensdauer der Pumpe fortgefiihrt werden.

5. Aufbewahrung

Soll die Pumpe nach Betrieb mit Wasser 0.4 langere Zeit nicht
benutzt werden, muss sédmtliche Feuchtigkeit beseitigt werden,
um Rostbildung sowie Verschleiss der Gummistoffe zu verhin-
dern.

O
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Vor Inbetriebnahme durchlesen.
Fiir spezifische Hinweise zu jeder Serie siehe entsprechende Abschnitte im Hauptteil des Kataloges.

Kompatible Flussigkeiten

AAchtung

1. Beachten Sie zur Auswahl der Modelle, dass die mit Flissigkeit in Kontakt
kommenden Materialien fiir die verwendeten Fliissigkeiten geeignet sind.
« Flussigkeitskontaktfldchen aus Aluminium sind geeignet fir den Einsatz von
Olen; aus rostfreiem Stahl gefertigte Flissigkeitskontaktfldchen eignen sich

fur Losungsmittel und Brauchwasser.

+ Membrane aus Nitrilgummi sind geeignet fir Inert-Fliissigkeiten; Teflon-

Membrane eignen sich fir nicht diffundierende Flissigkeiten.

+ Verwenden Sie Flissigkeiten, welche die Flussigkeitskontaktflachen nicht

angreifen.

2. Nachfolgend dargestellt finden Sie Beispiele fur Férderanwendungen. Da
die Anwendbarkeit in Abhéngigkeit von den Betriebsbedingungen variiert,

Uberpriifen Sie diese in Laborversuchen.

3. Diese Produkte kénnen nicht im Medizin- oder Lebensmittelbereich
eingesetzt werden.
4. Die Anwendbarkeit variiert unter dem Einfluss von Zusatzstoffen.
Achten Sie daher auf Zusatzstoffe.

5. Die Anwendbarkeit variiert unter dem Einfluss von Verunreinigungen.

Achten Sie daher auf Verunreinigungen.

6. Ein Vermischen mit Fremdsubstanzen flihrt zu einer kiirzeren

Verwendbare Fliissigkeiten/Serie PA3000/5000

Lebensdauer des Produkts. Nehmen Sie die Pumpe erst nach
Entfernen von Fremdsubstanzen in Betrieb.

7. Sehen Sie Massnahmen gegen ein Festwerden der Flissigkeit
innerhalb der Pumpe vor, wenn die zu férdernde Flussigkeit zur
Koagulation neigt.

Flassigkeiten (Flussigkeiten mit hohem

Durchdringungsvermégen) *

(Fltssigkeiten mit hohem
Durchdringungsvermdégen) *

PA311% PA3120 PA3219 PA3220
Modell PA5119 PA5120 PA5219 PA5220
Gehéausematerial Aluminium (ADC12) Rostfreier Stahl (SCS14)
Membranmaterial Teflon Nitrilgummi Teflon Nitrilgummi
Ethsar;]ol, Lq_luol Methylethylketon, Aceton,
Verwendbare Bremcsﬂrl!gsiglkeit Turbinendl Verd?nnenr‘?-ﬁéllggé)irgi%){tlngOhOl Brauchwasser

Inert-Flussigkeiten

Reinigungsldsungsmittel, Wasser,
Séuren, Basen, Fliissigkeiten mit hohem
Diffusionsvermdgen, Flissigkeiten mit
hohem Durchdringungsvermdgen,
korrodierende Flissigkeiten

Nicht verwendbare
Flissigkeiten

Beispiele fiir verwendbare Fliissigkeiten

Reinigungsidsungsmittel, Wasser, Losungsmittel
Séuren, Basen, Fllissigkeiten mit hohem
Diffusionsvermdgen, Fliissigkeiten mit
hohem Durchdringungsvermégen,
korrodierende Flissigkeiten

Korrodierende Flissigkeiten
Séuren, Basen
Flussigkeiten mit hohem
Diffusionsvermdgen, Fliissigkeiten mit
hohem Durchdringungsvermdgen

Losungsmittel, Séuren, Basen
Fliissigkeiten mit hohem
Diffusionsvermdgen, Fliissigkeiten mit
hohem Durchdringungsvermdgen
Korrodierende Fliissigkeiten

* Die pneumatisch gesteuerte Ausfiihrung kann auch mit Fliissigkeiten mit hohem Durchdringungsvermdgen verwendet werden. Sehen Sie in diesem

Fall Massnahmen zum Schutz des Elektromagnetventils vor, da die Abluft Gas enthalt, das durch die Membran dringt.

Verwendbare Fliissigkeiten/Serie PAX1000

Modell PAX1112 PAX1212
Gehausematerial Aluminium (ADC12) Rostfreier Stahl (SCS14)
Membranmaterial Teflon Teflon

Ethanol Methylethylketon
Verwendbare gl Verainner
Flussigkeiten Bre r:sﬂrslisicg);keit Isopropyl-Alkohol

Inert-Flussigkeiten

Nicht verwendbare
Flissigkeiten

Beispiele fiir verwendbare Fliissigkeiten

Reinigungslésungsmittel, Wasser
Séuren, Basen
Flussigkeiten mit hohem Diffusionsvermégen
Flussigkeiten mit hohem Durchdringungsvermégen
Korrodierende Flissigkeiten

Korrodierende Flussigkeiten
Séuren, Basen
Flussigkeiten mit hohem Diffusionsvermdgen
Flussigkeiten mit hohem Durchdringungsvermdégen

Verwendbare Fliissigkeiten/Serie PB1000

Modell PB1011 | PB1013
Gehausematerial Polypropylen (PP), Rostfreier Stahl (SUS316)
Membranmaterial Teflon

Leitungswasser

Verwendbare Leitungswasser Reinigungsmittel
Fliissigkeiten Reinigungsmittel Etgelliol
Kerosin

Nicht verwendbare
Flissigkeiten

Beispiele fiir verwendbare Flilssigkeiten

Séauren, Basen
Verdinner
Brennbare FlUssigkeiten

Séauren, Basen
Verdinner

* Da die Pumpe PB1011 ein eingebautes Elektromagnetventil hat, kann sie nicht zur Férderung von brennbaren Fllssigkeiten verwendet werden.

O
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