Gewindebhohrer

nach ISO 2 / 6H. Ausfohrung des Gewindebohrers nach DIN 371 (verstérkter Schaft), ab M 12 nach DIN 376 (Uber-
laufschaft)

Qualitét: HSS-G Co 5 (HSS-E)
Verwendung fir Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (<1000 N/mm?2 Zugfestigkeit), Grau-, Temper-, Sphéro-
und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.
Gewinde Kernloch @ Gesamtlénge  Gewindeléinge  Schaft @
Durchgangsloch, Anschnitt: Form B, 4-5 Génge mit Schélanschnitt
M3 2,5

| Maschinengewindebohrer, metrisch DIN 371 / DIN 376 |
H H Beschreibung: Maschinengewindebohrer fir metrische Gewinde nach DIN ISO 13. Flanken hinterschliffen, Toleranz

for Durchgangsloch

!

Typ M3-M10  Typ M12

g é DIN 371: M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10, DIN 376: M12 in stabiler Industriekassette

Typ M3-M10  Typ M12

fur Sackloch

| Maschinengewindebohrer, zéllig DIN 5156 |

Beschreibung: Maschinengewindebohrer fir G-Gewinde nach DIN ISO 228 und Rp-Gewinde nach DIN 2999. Flan-
ken hinterschliffen, Toleranz nach I1SO 2 / 6H. Ausfihrung des Gewindebohrers mit Uberlaufschaft.
Qualitsit: HSS-G Co 5 (HSS-E)

Verwendung fir Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (<1000 N/mm? Zugfestigkeit), Grau-, Temper-, Sphéro-
und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze.
Gewinde Kernloch @ Gesamtlénge  Gewindeléinge  Schaft @
Durchgangsloch, Anschnitt: Form B, 4-5 Génge mit Schélanschnitt
G /8"

Kehrbleche und & Schutzkappen und | il

Handfeger ‘l‘t Schutzstopfen N \
auf Seife 1060 01, auf Seite 1016 ‘ 3

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Firr nicht schriftlich bestaigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe I bei +20°C.
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