07662 Wstawki gwintowe petne

Opis

Materiat:
Stal.

Wersja:
pasywowane.

Wskazéwka:

Wstawki gwintowe umozliwiajg ponowne zastosowanie lub naprawe uszkodzonych,
zerwanych lub wytartych gwintéw wewnetrznych. Tym samym mozna odzyskac¢
nominalne gwinty.

Wstawki nadajg sie do stosowania w czesciach z roznych materiatow, réwniez z
metali lekkich, czy odlewow.

Dopuszczalne odchylenie wymiardw:

W przypadku wymienionych gwintéw obowigzuje Srednia klasa tolerancji, tzn. 6g dla
gwintu trzpienia.

Pozostate wymiary +0,25 mm.

Wstawki gwintowe petne stosuje sie do przedmiotéw obrabianych, w ktérych otwory
pod gwint sg za duze lub nie zachowano rozstawow wiercen i trzeba wykonac je na
nowo.

Wskazowki techniczne — patrz instrukcja montazu wstawek gwintowych.

Zalety:

- katwy i szybki montaz.

- Wstawki sg ustalane klinami, ktore zabezpieczajg je przed wykreceniem wskutek
drgan.

- Poza narzedziem montazowym nie potrzeba Zadnego specjalnego wyposazenia.

Wskazowka dotyczaca planu:
1) Klin ustalajgcy
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07662-08 M8 8 6,9 8,3 M8 9,5 5,5 4 07662-808
07662-10X125 M10x1,25 10 8,8 10,3 M10x1,25 12,5 7,5 4.8 07662-810
07662-12X125 M12x1,25 12 10,8 12,3 M12x1,25 14,5 9,5 4,8 07662-812
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07662 Wstawki gwintowe petne

Nr Zamodwienia

07662-14X15

D2
Gwint
zewnetrzny
M14x1,5

Diugosé

Montaz
wiertto 0
0
12,8

Montaz @
obnizenia
+0,25
14,3

Montaz
gwintownik

M14x1,5

Montaz
minimalna
gtebokosc¢ gwintu
16,5

Demontaz -
0
wiertta
11,5

Demo
gtebokosc
wiercenia

48

Nr zamdwienia
narzedzi
montazowych
07662-814

07662-16X15 M16x1,5 16 14,8 16,3 M16x1,5 18,5 13,5 48 07662-816
07662-18X15 M18x1,5 18 16,8 18,3 M18x1,5 20,5 15,5 4,8 07662-818
07662-20X15 M20x1,5 20 18,8 20,3 M20x1,5 22,5 17,5 48 07662-820
07662-22X15 M22x1,5 22 20,7 22,3 M22x1,5 24,5 17,8 6,4 07662-822
07662-24X15 M24x1,5 24 22,5 24,3 M24x1,5 26,5 19,8 6,4 07662-824
07662-30X2 M30x2 30 28 30,3 M30x2 34,5 25,8 6,4 07662-830
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