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OPIS PRODUKTU

Produkt Loctite Hysol 3479 jest utwardzajagcym sie w
temperaturze pokojowej, dwuskfadnikowym klejem
epoksydowym z wypetniaczem aluminiowym. Jest on stosowany
do naprawy i odbudowy zuzytych czesci metalowych. Proporcja
mieszania sktadnikéw wynosi 1:1, a produkt charakteryzuje sie
niskim skurczem w czasie utwardzania i odpornoscig na korozje.
Produkt Hysol 3479, ze wzgledu na fatwe i wygodne stosowanie
jest uzywany do napraw przeprowadzanych w warunkach
warsztatowych oraz podczas konserwacji i przegladéw
okresowych na liniach produkcyjnych. Hysol 3479 moze
pracowaé w sposob ciagty w temperaturach do 190°C.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Naprawa zuzytych czesci takich jak waty, obudowy, rowki
klinowe i kotnierze, jak rowniez peknietych i uszkodzonych
odlewdéw, rur i czesci maszyn. Produkt znajduje wiele
réznorodnych zastosowan jak np. wypetianie ubytkow,
poziomowanie urzadzen, naprawa piyt staliwnych, wykonywanie
rdzeni odlewniczych, naktadanie warstwy antykorozyjnej czy
uszczelnianie przeciekajacych rur.

WEASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Typowa wartos$¢

\Wyglad Szara pasta
Stosunek mieszania, objetosciowo 1:1
(zywical/utwardzacz))

Stosunek mieszania, wagowo 1:1

(zywica/utwardzacz)

Maxymalna szczelina 1mm
Czas przydatnosci zmieszanego kleju (minuty)
w 10°C 135
w 20°C 45
w 30°C 35

Utwardzanie: (patrz tabela)
Hysol 3479 osigga wytrzymatosé funkcjonalng po 12 godzinach
w temperaturze i po 24 godzinach w temperaturze 10°C.

TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
(Produkt utwardzany przez 7 dni w 23°C)

Wiasnosci fizyczne Typowa
wartos¢
Twardos¢, Shore D 85
Skurcz podczas utwardzania, % 0.2
Wytrzymatos¢ na $cinanie (ASTM D1002),
N/mm?
Stal 20
Aluminium 12
Wytrzymatosc¢ na sciskanie (ASTM D695), 90
N/mm?
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (ASTM D638), 60
N/mm?
Modut Young’'a (ASTM D695) N/mm? 6,000
Zakres temperatur pracy, °C -20 to +190

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Odpornos¢ na rozpuszczalniki i roztwory chemiczne

Jak wiekszos¢ materiatdbw na bazie zywic epoksydowych,
produkt wykazuje znakomita odpornosé chemiczng. Informacje
podane ponizej moga stanowi¢ jedynie wskazowke pomocng
przy wyborze produktu.

Typowe medium Odpornos¢ produktu

Woda, roztwory kwasow i soli Znakomita. Niekiedy mozna

zaobserwowaé odbarwienie na
powierzchni produktu

10% Soda kaustyczna Znakomita

Benzyna/olej napedowy, Znakomita

paliwa weglowodorowe i smary

Rozpuszczalniki chlorowane Dobra odpornos¢ ale
dtugotrwaty kontakt nie jest

zalecany

Metanol, Aceton, MEK Staba odpornosé

UWAGA: Podane informacje odnosza sie do produktu
catkowicie utwardzonego. Czesciowe utwardzenie lub

inna  proporcja mieszania  skfadnikbw  moga
niekorzystnie wptyngé na odporno$¢ chemiczng
produktu.

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢
uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i innych
materiatéw silnie utleniajacych.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sig
ztym produktem znajduje si¢ w arkuszu danych
bezpieczenstwa dotyczacym materiatu (MSDS).

Wskazéwki dotyczace stosowania

1. Aby uzyskac jak najlepsze wyniki, nalezy oczysci¢ i odttusci¢
powierzchnie. W przypadku Kklejenia  strukturalnego,
specjalne przygotowanie powierzchni moze zwiekszy¢
wytrzymato$¢ ztacza i jego trwato$c.

2. Wymieszaj kazdy ze skfadnikéw tzn. zywice i utwardzacz
oddzielnie, a nastepnie odmierz réwne objetosci kazdego z
nich.

3. Po doktadnym odmierzeniu skfadnikow nalezy mieszac je
przynajmniej przez 2 minuty, az do uzyskania jednolitej
barwy produktu.

4. Produkt nalezy nanie$¢ na naprawiang powierzchnie za
pomocg dotaczonej szpatuiki.

5. W przypadku wiekszych peknie¢ i uszkodzeh mozna
zastosowa¢ mate z widkna szklanego lub podobnego
materialu w celu podtrzymania produktu lub dokonania
naprawy w postaci faty lub opaski.

6. Przy zastosowaniu produktu jako materiatu formierskiego
nalezy uzy¢ wosku, smaru lub separatora silikonowego aby
zapobiec przyklejaniu odlewu do powierzchni formy Ilub
rdzenia. Produkt osiaga wytrzymato$é funkcjonalng po 10 —
12 godzinach, a jego catkowite utwardzenie nastepuje po 72
godzinach. Te czasy moga by¢ krotsze jezeli temperatura
otoczenia jest wyzsza. W przypadku gdy wymagana jest

odporno$¢ chemiczna Iub praca w podwyzszonych
temperaturach nalezy sprawdzi¢ informacje zawarte w
Arkuszu Danych Technicznych.

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.
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UWAGA: Ze wzgledu na wydzielanie ciepta podczas
utwardzania proces ten moze przebiegaé szybciej gdy
objetos¢ produktu jest duza.

7. Nadmiar  kleju mozna usunaé rozpuszczalnikiem
organicznym (np. acetonem).

8. Ziagcze powinno pozostawaé w zacisku do czasu ustalenia
sie kleju. Nie nalezy obcigzaé zlgcza, dopdki nie osiagnie
ono petnej wytrzymato$ci.

9. Urzadzenie mieszajgce i dozujgce nalezy umy¢ gorgcg wodg,
mydlang, zanim klej stwardnieje.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym

sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknigetych  pojemnikach w  chtodnym i  suchym

pomieszczeniu w temperaturze pomiedzy 8°C a 21°C (46°F do

70°F). Optymalna temperatura to dolna potowa tego zakresu.

Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego

oryginalnym pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do

zanieczyszczenia produktu. Dalsze informacje na temat okresu
przydatnosci produktu mozna otrzyma¢ w lokalnym osrodku
obstugi techniczne;j.

Zakresy danych

Wartosci danych i ich zakresy podane w niniejszym opracowaniu
nalezy traktowa¢ jako typowe. Wartosci te pochodzg =z
dotychczas przeprowadzonych testow i sg weryfikowane
okresowo.

Uwaga
Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany
w oparciu o najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom

informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang
przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w
konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich s$rodkow
ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i 0sob,
wigzacego sie z uzytkowaniem produktu. Korporacja Loctite nie
uwzglednia Zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem,
zniszczeniem produkgji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z
faktu, ze Korporacja Loctite nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikow, nie
mozemy zatem wspotuczestniczyé w konsekwencjach ew.
btedoéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza byc¢
wytgcznie patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy,
aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wtasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu
danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wiekszg liczbg patentow Ilub opatentowanych
aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Bulk No. Resin: 210261
Hardener: 210262
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